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1.1

1.2

1.3

A propos de cette notice de montage

Fonction et domaine d'application

La notice de montage montre comment monter les systemes de guidage a rail
profilé MINIRAIL.

Destinataires

SCHNEEBERGER a défini les groupes d'utilisateurs suivants:
e Fabricants de produits
e Utilisateurs de produits

Le fabricant de produit est le client direct de SCHNEEBERGER, monte le systeme
SCHNEEBERGER dans sa machine et vend le produit final a I'utilisateur du
produit.

Cette notice de montage s'adresse au fabricant de produit.

Documentation de référence

Catalogue des produits MINIRAIL
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2 Régles de sécurité

21 Personnel autorisé

Le MINIRAIL ne peut étre monté que par le personnel qualifié en la matiere,
comme par exemple les monteurs qui ont pris connaissance de cette notice.

2.2 Utilisation normale

MINIRAIL s'utilise pour les mouvements linéaires de précision.

MINIRAIL ne doit étre utilisé que dans la plage de températures prévue.

2.3 Mesures générales de sécurité et de protection

Stockage Stocker le MINIRAIL jusqu'au montage dans son emballage d'origine et le
protéger contre I'humidité et les endommagements.

Montage Tous les composants doivent avoir la méme température au montage.

Réparations N'utiliser que des pieces d'origine SCHNEEBERGER pour les travaux de
réparation.

Autres points Respecter les prescriptions, normes et directives nationales spécifiques pour la
prévention contre les accidents.

SCHNEEBERGER ne se porte pas garant pour les dommages qui résultent de
transformations effectuées sans accord préable sur le MINIRAIL

2.4 Elimination des déchets

Ne pas jeter le lubrifiant dans les égouts, I'éliminer conformément a la
réglementation en vigueur pour la protection de I'environnement.
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3.1

Description

Composants

Systéme MINIRAIL-

Plateau mobile

Chariot

Rail 2

Base de la machine

Rail 1 (rail de référence, se monte contre les surfaces d'appui de la base )
Plague frontale remplacable

1
2
3
4
5
6

MINIRAIL vue en coupe

S D
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4 Transport et stockage

Lors du transport et du stockage du MINIRAIL, respecter toujours les points
suivants:

e Transporter dans I'emballage d'origine.

e Protéger contre les chocs et I'hnumidité.

5 Préparations pour le montage

5.1 Outillage nécessaire et auxiliaires
e Pierre a huile
o Graisses
e (Clé dynamomeétrique
e Vis de fixation pour les rails et chariots

5.2 Contréler la conformité de la livraison

Les chariots et les rails MINIRAIL seront livrés dans des emballages séparés. Les
chariots sont en place sur les rails de protection. Contréler que la livraison est
compléte et que tous les éléments sont en bon état.

5.3 Préparer les surfaces d'appui

1. Vérifier la forme et la précision du positionnement des surfaces d'appui de la
base de la machine et du plateau mobile. Le cas échéant, les ajuster.

Surface d'appui plateau mobile

Surface d'appui chariot

Surface d'appui base de la machine

Surface d'appui rail

= Note: Les deux cbtés du rail peuvent étre utilisés comme surface d'appui.

AN =




5.4

Variantes de montage

Variante de montage 1

Variante de montage 2

Variante de montage 3

2. Nettoyer a fond toutes les surfaces d'appui. Utiliser une pierre a huile pour

éliminer toutes bavures et inégalités.

3. Nettoyer les épaulements et surfaces d'appui des rails et chariots avec white-
spirit ou de I'alcool. Ne pas utiliser de diluant pour lague cellulosique!

4. Huiler Iégérement les surfaces d'appui du chariot et des rails.

Nous conseillons plusieurs variantes de montage en fonction des exigences
d'exactitude et de la rigidité des rails. Elles se distinguent les unes des autres par
les surfaces d'appui spécifiques du client, et donc par le guidage latéral.

3 variantes de montage typiques sont décrites ci-dessous:

Rail de référence

Rail de référence

Rail de référence

Le rail de référence est talonné sur
la base de la machine

Les chariots du rail de référence
sont talonnés sur le plateau mobile.
Le plateau mobile est vissé par le
dessus sur les chariots.

Les deux rails sont talonnés sur la
base de a machine.

Les chariots du rail de référence
sont talonnés sur le plateau mobile.
Le plateau mobile est vissé par le
dessus sur les chariots.

Le rail de référence est talonné sur
la base de la machine.

Les chariots des deux rails sont
talonnés sur le plateau mobile.

Le plateau mobile est vissé par le
dessus sur les chariots.

On rail de référence (rail 1) le rail qui se monte contre les surfaces d'appui de la

base de la machine.
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6.1  Notes importantes sur le montage

Manipulation des rails ®

Manipulation du chariot ®

Au début du montage. les rails, la base de la machine, le plateau mobile et les
vis de fixation doivent

Serrer toujours la surface d'appui des rails sur la surface d'appui de la base
de la machine

Les deux cOtés des rails peuvent étre utilisés comme surfaces d'appui.

Pour garantir une grande exactitude de fonctionnement, graisser les supports
des tétes de vis et les filets des vis de fixation avec de la graisse a base de
MoS».

Serrer toujours les vis de fixation avec une clé dynamométrique. Pour les
couples de serrage, voir paragraphe 8.1.

Serrer les vis de fixation alternativement d'un c6té puis de I'autre en partant
du milieu du rail central

14
12 5

Si possible, laisser toujours les chariots sur les rails. Pour enlever un chariot
d'un MINIRAIL et lors du remontage, utiliser toujours un rail de montage, voir
paragraphe 7.2.

Poser toujours les surfaces d'appui du chariot contre la surface d'appui du
plateau mobile. La surface d'appui du chariot est le c6té opposé du lequel
avec SCHNEEBERGER et l'indication du type.




6.2 Variante de montage 1

Serrer le rail de référence contre la surface d'appui de la base de la machine
et visser, voir paragraphe 6.1.

1 Rail de référence
2 Second rail

Monter le second rail parallélement puis le fixer provisoirement.
Poser le plateau mobile sur le chariots et serrer légerement les vis de fixation.

Presser le plateau mobile contre les faces d'appui des chariots du rail de
référence et serrer les vis a bloc.

Visser le plateau mobile sur un chariot du second rail.
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6.3

Variante de montage 2
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6. Faire coulisser le plateau mobile avec le chariot d'avant et serrer les vis de

N —

5.

6.

fixation du second rail aussi pres que possible, voir paragraphe 6.1.

Visser a bloc le plateau mobile.

Serrer les rails contre les surfaces d'appui et les visser, voir paragraphe 6.1.
Monter ensuite si nécessaire les vis de pression, les plaques de blocage ou
les barres en coin.

Poser le plateau mobile sur les chariots et serrer Iégerement toutes les vis de
fixation.

Presser le plateau mobile contre les surfaces d'appui des chariots du rail de
référence et le visser sur ces deux chariots.

1 Rail de référence
2 Second rail

Faire coulisser le plateau mobile avec les chariots sur toute la longueur des.
rails.

Viser a bloc le plateau mobile.
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6.4 Variante de montage 3

1. Presser le rail de référence contre la surface d'appui et visser a bloc, voir
paragraphe 6.1.

1 Rail de référence
2 Second rail

2. Installer le second rail parallelement et le fixer provisoirement.
3. Poser le plateau mobile sur les chariots et serrer légérement les vis de fixation.

4. Presser le plateau mobile contre les faces d'appui des chariots du rail de
référence et visser a bloc. Presser les chariots du second rail contre les
surfaces d'appui du plateau mobile, et visser a bloc.

5. Monter si nécessaire les vis de pression, les plaques de blocage ou les barres
en coin.

6. Faire coulisser le plateau mobile avec les chariots d'avant en arriere et serrer
les vis de fixation du second rail aussi pres du chariot que possible, voir
paragraphe 6.1.
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7.1

7.2

7.3
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Entretien

Nettoyage
o Ne nettoyer qu'avec de l'alcool.. Ne pas utiliser de diluant pour lague
cellulosiquel!
o Nettoyer les rails encrassés avec un chiffon ou tissu doux, non pelucheux. Ne
pas utiliser d'air comprimé!

Enlever et remonter les chariots

Remplacer les plaques frontales

Les plagues frontales sont attachées par un clip et peuvent étre remplacées.
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8.1

8.2

Annexe

Couples de serrage pour rails et chariots

Lubrification

Classe de Couples max. de serrage en Nm
résistence pour les vis de fixation DIN 912 = 0,125 (12.9) et
DIN 912 = 0,2 (A2-70)

M2 M3 M4
12.9 0.6 2.1 5.0
A2-70 0.3 1.1 2.6

Notes

e En cas d'utlisation de graisses contenant du MoS, le coefficient de friction p
peut diminuer de moitié. Dans ce cas les couples de serrage nécessaires pour
atteindre la force de serrage maximale admissible, qui dépendent du
coefficient de friction, doivent étre réduit dans le méme rapport. Les valeurs
doivent étre prises dans les données du fabricant de vis ou dans la littérature
spécialisée. Le cas échéant on essaiera de découvrir la valeur réelle du
coefficient de friction.

o Respecter les données du fabricant de vis. Elles sont dans tous les cas
obligatoires.

Les plagues frontales sont dotées de deux raccordements afin que les
recirculations gauche et droite soient lubrifiées séparément. Il est assuré que les
chemins de roulement du chariot recoivent suffisamment de lubrifiant
indépendamment de la position de montage. Pour la livraison les chariots sont
huilés légérement. Les intervalles de relubrification ainsi qu'une premiere
lubrification dépendent des conditions d'emploi et des caractéristique de
I'environnement.

SCHNEEBERGER recommande ['utilisation d'huile minérale CLP (DIN 51517) ou
HLP (DIN 51524) dans la plage de viscosité ISO VG32 bis ISO VG100 selon DIN
51519. Pour la lubrification a la graisse SCHNEEBERGER recommande
I'utilisation de graisses KP2K ou KP1K selon DIN 51825.

Attention: Pendant le graissage, le chariot doit étre déplacé plusieurs fois
pour que le lubrifiant soit distribué.

Un kit pour la relubrification (indication de commande MNW) contenant une huile

propre peut étre commandé chez
SCHNEEBERGER.
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