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MINISLIDE Vorteile und Merkmale der MINISLIDE Fihrungen

MINISLIDE - Produktivitat auf den Punkt gebracht

MINISLIDE ist die neuste Generation von Miniatur-Lineartischen fur High-Tech-
Anwendungen. Spielfrei vorgespannt zeichnet sich MINISLIDE durch hohe Laufkul-
tur aus. Die hohe Steifigkeit und ein niedriger Verschiebewiderstand unter 1 N genu-
gen hdchsten Anspriichen.

Integrierte Kafigzwangssteuerung

Prozesssicherheit dank eliminiertem Kafigwandern -

Mit MINISLIDE ist das Kafigwandern endgiiltig aus der Welt geschafft. Die Grossen
4 und 5 enthalten einen Zentrierungsmechanismus und die Gréssen 7, 9, 12 und 15
verfiigen Uber eine ausgereifte SCHNEEBERGER Kafigzwangssteuerung. Damit
bringt SCHNEEBERGER den ersten Miniatur-Lineartisch auf den Markt, der den
Anforderungen moderner High-Tech-Anwendungen gerecht wird: Hochste Dynamik
bei gleichbleibend hoher Zuverlassigkeit.

lhre Vorteile aus der integrierten Kafigzwangsteuerung sind im Einzelnen:

« Storungsfreier Betrieb und somit mehr produktive Zeit

« Hohe Geschwindigkeiten und Beschleunigungen ermdglichen schnelle
Verfahrwege und reduzieren somit die Taktzeiten

« Kein Nachjustieren des Kafigs, nicht einmal im vertikalen Einbau

e Form- und Lagetoleranzen der Umgebungskonstruktion oder
Temperaturunterschiede fiihren nicht zu Kéfigwandern

e Hohe Lebensdauer

Grosste Wirkung auf kleinstem Raum dank gothischem
Profil der Laufbahnen
Mit MINISLIDE lassen sich raumsparende und trotzdem belastbare Konstruktionen

realisieren. Die gothischen Laufbahnen ermdglicht wesentlich hdhere Belastungen
als herkdbmmliche 90° V-Profile vergleichbarer Dimensionen.

90° V-Profil N

| e

\'\'\,
Die Vorteile des gothischen Profils:

* Hohe Tragféhigkeit bei kompakter Bauweise
* Robust und weniger schlagempfindlich

* Niedriges Gewicht

* Hohe Steifigkeit

* Ausgezeichnetes Dampfungsverhalten




Hohe Tragzahl... kleines Einbauvolumen

Um vergleichbare Tragzahlen zu erreichen, benétigen Lineartische mit herkdmmlichen
Laufbahnen ein mehrfaches Einbauvolumen.

MINISLIDE Lineartisch mit 90° V-Profil
Tragzahl 337N 310 N
Breite 7 15
Lange 22 70
Hoéhe 4 8

Einbauvolumen 616 mm? 8’400 mm®




MINISLIDE Vorteile und Merkmale der MINISLIDE Fihrungen

Robust und widerstandsfahig ~ Optimierte Materialien fur héchste Anspriiche

~

MINISLIDES werden in hdchster Fertigungsqualitéat und mit dem bekannten SCHNEE-
BERGER Know-how hergestellt. Alle Stahlteile sind aus durchgehértetem, korrosions-
bestandigem Stahl gefertigt. Die Kunststoffteile bestehen aus dusserst widerstands-
fahigem Material.

MINISLIDES bestechen durch ihr einzigartig kompaktes Design mit einem Minimum
an integrierten Bauteilen. Dadurch sind MINISLIDES hdchst zuverléassig.

Geschwindigkeit und
Beschleunigung

30 g (300 m/s?)... was wollen Sie mehr
> g )

Hohe Beschleunigungen im Fertigungsprozess verlangen nach neuen lineartech-
nischen Lésungen. Durch das einzigartige Design erfullt MINISLIDE die Anforderungen
modernster Antriebstechnik — hohe Geschwindigkeiten, extreme Beschleunigungen,
Oszilation in hohen Frequenzen.

Beschleunigung: max. 300 m/s?
Geschwindigkeit: max. 3 m/s

Genauigkeit

SCHNEEBERGER-Préazision

, Die Toleranz fur die Geradheit des Hubes ist von den Langen der MINISLIDES abhan-
,,,,,,,,,,,,,,,, gig. Die entsprechenden Werte finden Sie in untenstehender Tabelle. Die Messung
<® erfolgt in unbelastetem Zustand auf einer ebenen Unterlage.

Geradheit des Hubes Geradheit des Hubes Parallelitat der Tischflachen.
B2 horizontal vertikal (Rolltisch in Mittelstellung)
Lange
10 - 30 mm 3um 3um 12 um
40 - 80 mm 4 um 4 um 15 um
90 - 130 mm 5um 5 um 18 um

Toleranz der Bauhdhe
A: £0.02 mm
B2: +0.02 mm




MINISLIDE Produktetbersicht und Anwendungsbereiche

MINISLIDE im Uberblick

Das MINISLIDE-Sortiment umfasst 6 Gréssen, die in jeweils unterschiedlichen Langen
standardmassig erhdltlich sind. Fur Sie bedeutet das: Breite Auswahl an hochbelast-
baren Elementen fur Ihre dynamischen Applikationen.

- g
Baugrossen und Hiibe MS 4 MS 5 MS 7 MS 9 MS 15
Systemhéhe 4 6 8 10 13 16
Systembreite 7 10 17 20 27 32
Langen 10 bis 25 15 bis 50 30 his 70 40 bis 80 50 bis 100 70 bis 130
Hiibe 6 his 22 8 bis 42 25 bis 61 34 bis 66 47 bis 77 63 bis 103
Technische Ausfiihrung
Kéfigzentrierung . . - - - -
Kéfigzwangssteuerung - - . . - .
Materialien
Schiene, Oberteil, Kugeln, Schrauben Rostbest. Stahl  Rostbest. Stahl Rostbest. Stahl  Rostbest. Stahl Rostbest. Stahl Rostbest.Stahl
Kéfig POM POM PEEK PEEK PEEK PEEK
Ritzel - - PEEK PEEK PEEK PEEK
Endstiicke - - PEEK PEEK PEEK PEEK
Einsatzbereiche
Hochvakuum* 10" mbar 107" mbar 10 mbar 10 mbar 10 mbar 10 mbar
Betriehstemperatur -40°C /+80°C  -40°C /+80°C -40°C /+150°C -40°C /+150°C -40°C /+150°C -40°C /+150°C
Kurzzeitige max. Temperatur +120°C +120°C +200°C +200°C +200°C +200°C

* Bitte beachten Sie konstruktive Anpassungen, damit u.a. in Bohrungen und Gewinden keine Luft eingeschlossen bleibt

MINISLIDE Anwendungen

MINISLIDE kommt dort zum Einsatz, wo
innerhalb stark beschrankter Platzver-
héltnisse hohe Prazision, hohe Bela-
stung und hdchste Prozesssicherheit
bendtigt wird. So kommen die einzigar-
tigen Vorziige von MINISLIDE insbeson-
dere in folgenden Anwendungsgebieten
zum Tragen:

= Halbleiterindustrie

* Medizinaltechnik

* Laborautomation

= Biotechnologie

= Nanotechnologie

* Messtechnik

* Mikroautomation

* Optische Industrie

* Robotik, Pick & Place

* Oberflachenveredelung

= Bearbeitungsmaschinen fiir den
Mikro-Bereich




Technische Grundlagen Eigenschaften der MINISLIDE Fuhrungen

Konstruktion und Einbau

Vorspannung
MINISLIDES weisen spielfrei vorgespannte Walzfihrungen auf und kénnen deshalb
ohne zusatzliche Massnahmen direkt eingebaut werden.

Gestaltung der Anschlusskonstruktion

Auf einer starren, deformationsarmen Konstruktion mir grosser Formgenauigkeit ent-
falten sich die Vorteile von MINISLIDE optimal. Damit die Leistungsfahigkeit des
Linearfihrungssystems nicht negativ beeintrachtigt wird, soll die Ebenheit der Auf-
lageflache in Querrichtung max. 3 um betragen. Um die nétigen Ebenheits- und
Parallelitatstoleranzen zu erreichen empfehlen wir fir die Auflage- und Anschlagfla-
chen einen Mittelrauhwert von Ra 0.4 bis 1.6 um.

Fir die Montageflachen werden angegebene Schulterh6hen empfohlen. Die Ausrun-
dungen sollen gemass den in der untenstehenden Tabelle angegebenen Maximalra-
dien erfolgen.

MS 4 MS 5 MS 7 MS 9 MS 12 MS 15
h 02 0.4 12 15 25 35
Tma 0.1 0.2 02 03 0.4 05
T o, 0.1 0.1 03 04 0.4 05
h, 12 18 25 3 4 5
Anzugsdrehmomente

Fur Befestigungsschrauben DIN 912, p 0.125 (12.9) und DIN 912, p 0.2 (A2-70)

max. Anzugsdrehmomente

M1.6 M2 M3

Festigkeitsklasse
12.9 0.28 Nm 0.6 Nm 2.1Nm
A2-70 0.2 Nm 0.3Nm 1.1 Nm




Technische Grundlagen Dimensionierung der MINISLIDE Fuhrungen

Tragfahigkeit und Lebensdauer

Fir die Dimensionierung von MINISLIDES sind die auftretenden Belastungen im Ver-
héaltnis zu den Tragzahlen entscheidend. Die elastische Verformung (Steifigkeit) ist
ebenfalls zu beachten.

Die Tragzahlen der einzelnen MINISLIDES basieren auf den Grundlagen, die von ISO
und DIN fur die Walzlagerberechnung festgelegt wurden (DIN 636 Teil 3). Die Trag-
zahl C ist die Belastung, bei der sich eine nominelle Lebensdauer von 100’000 m Ver-
fahrweg ergibt, sofern die Belastung nach Grosse und Richtung unveranderlich ist
und die Wirkungslinie senkrecht auf die MINISLIDE-Oberflache wirkt.

Die statisch aufgebrachte Last soll nicht grésser sein als die dynamische. Die Griin-
de dafiir liegenim Ermidungsverhalten, welches immer an der héchstbelasteten Stel-
le ausgel6st wird. Bei einer absolut gleichbleibenden Belastung wahrend Stillstand
und Betrieb wird der Ermiidungsprozess an jener Stelle eintreten, die am langsten sta-
tisch belastet wurde. Die angegebenen C-Werte sind somit in der Lebensdauerglei-
chung einzusetzen zur Berechnung der resultierenden Lebensdauer bei gegebener
Last.

Die Lebensdauer ist der Verfahrweg in Meter, der von einem MINISLIDE zurtickge-
legtwird, bevor erste Anzeichen von Materialermiidung an einem der beteiligten Walz-
fihrungselemente auftritt. Die nominelle Lebensdauer wird erreicht, wenn 90% einer
grosseren Menge gleicher MINISLIDES die entsprechenden Verfahrwege erreichen
oder Uberschreiten.

Die dynamische Tragzahl C

Die Tragzahl C basiert auf der Lebensdauer von 100’000 m. Einzelne Hersteller ver-
wenden die grésseren Tragzahlen fur 50’000 m Lebensdauer. Die Csg-Werte flr
SCHNEEBERGER MINISLIDES berechnen sich wie folgt:

C50 =C-1.26

Erlebens-Wahrscheinlichkeit

Nach DIN ISO-Norm werden die Tragfahigkeiten fir Walzlager so angegeben, dass
aus der Lebensdauergleichung ein Wert resultiert, der mit 90-prozentiger Wahrschein-
lichkeit Gberschritten wird. Falls diese Wahrscheinlichkeit nicht geniigt, miissen die
Lebensdauer-Werte mit einem Faktor a; geméss folgender Tabelle reduziert werden:

Erlebenswahrscheinlichkeit in %

90 95 96 97 98 99
ay 1 0.62 0.53 0.44 0.33 0.21

Lebensdauer-Berechnung

Die Lebensdauer L, die dynamische Tragzahl C (N) und die Belastung P (N) stehen in
folgendem Verhéltnis zueinander:

L=a; g 3.105m

wobei Qn Erlebens-Wahrscheinlichkeit-Faktor bedeutet. Die Lebensdauer in Stun-
den kann daraus berechnet werden, wenn der Einfach-Hub H (m) und die dafir ben-
tigte Zeit t (s) bekannt sind:

Lt
bh=F 3600 " "




MINISLIDE MS 4 Technische Daten
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MS 4 Abmessungen und Tragzahlen

MS 4-10.6 MS 4-15.12 MS 4-20.15 MS 4-25.22

. Systemhohe 4 4 4 4
B:  Systembreite 7 7 7 7
B1: Schienenbreite 4 4 4
B2: Abstand Anschlagflachen 15 1.5 1.5 1.5
J:  Wagenhdhe 3.7 3.7 3.7 3.7
J1: Schienenhdhe 2.1 2.1 2.1 2.1
H:  Hub 6 12 15 22
L:  Systemldnge 10 15 20 25
L1: Abstand Bohrungen 5) 8 12 16
L2:  Anfangs-/Endabstand Bohrungen 2.5 3.5 4 4.5
e:  Gewinde M1.6 M1.6 M1.6 M1.6
g:  Nutzbare Gewindelange 15 1.5 1.5 1.5
Gewichtin g 1.7 2.6 34 4.3

c/co

Tragzahlen und Momente: .
C[N] dynamische Tragzahl 207 242 307 337 c /CO" ;)/MOQ
CO[N] statische Tragzahl 277 347 485 555
MQ[Nm] dynamisches Moment Querrichtung 0.45 0.52 0.66 0.72 ]IML/MOL ﬂ
MOQ[Nm] statisches Moment Querrichtung 0.60 0.75 1.04 1.19
ML[Nm]  dynamisches Moment Langsrichtung 0.30 0.42 0.72 0.88 E ML/MoL
MOL[Nm] statisches Moment L&ngsrichtung 0.40 0.61 1.13 1.46




MINISLIDE MS 5 Technische Daten
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MS 5 Abmessungen und Tragzahlen

MS 5-15.8 MS 5-20.13 MS 5-30.20 MS 5-40.31 MS 5-50.42

;. Systemhéhe 6 6 6 6 6
B:  Systembreite 10 10 10 10 10
B1: Schienenbreite 5 5 5 5 5
B2: Abstand Anschlagflachen 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5
J:  Wagenhdhe 515 5.5 55 5.5 55
J1: Schienenhdhe 3 3 3 3 3
H:  Hub 8 13 20 31 42
L:  Systemlange 15 20 30 40 50
L1: Abstand Bohrungen 8 12 20 28 36
L2:  Anfangs-/Endabstand Bohrungen & 4 5 6
N:  Abstand Bohrungen quer 4 4 4 4 4
e Gewinde M2 M2 M2 M2 M2
g:  Nutzbare Gewindelange 2.35 2.35 2.35 2.35 2.35
Gewichtin g 5.4 7.3 11 14.8 18.6

c/co

Tragzahlen und Momente: o
C[N] dynamische Tragzahl 568 645 857 987 1109 c/co A . <-)/MOQ
CO[N] statische Tragzahl 780 936 1404 1716 2028 i
MQ[Nm]  dynamisches Moment Querrichtung 1.59 1.81 2.40 2.76 3.11 - ];MT_/MOL
MOQ[Nm] statisches Moment Querrichtung 2.18 2.62 3.93 4.80 5.68 o
ML[Nm]  dynamisches Moment Langsrichtung 1.25 1.66 3.14 4.34 5.69 = ML/MoL
MOL[Nm] statisches Moment L&ngsrichtung 1.72 2.4 5,5 7.55 10.4




MINISLIDE MS 7 Technische Daten
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MS 7 Abmessungen und Tragzahlen
MS 7-30.25 MS 7-40.32 MS 7-50.39 MS 7-60.50 MS 7-70.61
. Systemhohe 8 8 8 8 8
B:  Systembreite 17 17 17 17 17
B1: Schienenbreite 7 7 7 7 7
B2: Abstand zu Anschlagflachen 5 5 5 5 5
J. Wagenhohe 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
J1: Schienenhdhe 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5
H:  Hub 25 32 39 50 61
L:  Systemlénge ohne Endstiicke 30 40 50 60 70
L1: Abstand Bohrungen 10 10 10 10 10
L2: Anfangs-/Endabstand Bohrungen 10 10 10 10 10
L4: Abstand Schienenbohrungen 15 15 15 15 15
L5: Anfangs-/Endabstand Schienenbohrungen 7.5 5 10 7.5 5
N:  Abstand Bohrungen quer 12 12 12 12 12
e Gewinde M2 M2 M2 M2 M2
f1:  Durchmesser Durchgangshohrung 2.4 2.4 2.4 2.4 2.4
f2:  Senklochdurchmesser 4.2 4.2 4.2 4.2 4.2
g:  Nutzbare Gewindelange 3 3 3 3 3
gl: Klemmlange 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2
Gewichtin g 24.5 32.6 40.5 48.5 56.3
c/co
Tragzahlen und Momente: LW
CIN] dynamische Tragzahl 645 857 1049 1168 1282 g
- C/Co # 0/M0Q
CO[N] statische Tragzahl 936 1404 1872 2184 2496

MQ[Nm]  dynamisches Moment Querrichtung 2.3 3.1 3.8 4.2 4.6 ol o
MOQ[Nm] statisches Moment Querrichtung 3.4 5.1 6.7 7.9 9 g
ML[Nm]  dynamisches Moment Langsrichtung 2.6 44 5.8 8 9.8 ML/MoL

MOL[Nm] statisches Moment Langsrichtung 3.8 7.2 11.6 15 19




MINISLIDE MS 9 Technische Daten
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MS 9 Abmessungen und Tragzahlen
MS 9-40.34 MS 9-50.42 MS 9-60.50 MS 9-70.58 MS 9-80.66
. Systemhohe 10 10 10 10 10
B:  Systembreite 20 20 20 20 20
B1: Schienenbreite 9 9 9 9 9
B2: Abstand zu Anschlagflachen 5.5 5.5 5.5 5.5 5.5
J:  Wagenhthe 8 8 8 8 8
J1: Schienenhdhe 5.5 5.5 55 5.5 5.5
H:  Hub 34 42 50 58 66
L:  Systemlénge ohne Endstiicke 40 50 60 70 80
L1: Abstand Bohrungen 10 10 10 10 10
L2: Anfangs-/Endabstand Bohrungen 10 10 10 10 10
L4: Abstand Schienenbohrungen 20 20 20 20 20
L5: Anfangs-/Endabstand Schienenbohrungen 10 5 10 5 10
N:  Abstand Bohrungen quer 15 15 15 15 15
e Gewinde M3 M3 M3 M3 M3
f1:  Durchmesser Durchgangshohrung 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5
f2:  Senklochdurchmesser 6 6 6 6 6
g:  Nutzbare Gewindelange 3 3 3 3 3
gl: Klemmlange 2
Gewichtin g 45.6 56.9 68.1 79.2 90.3
c/co
Tragzahlen und Momente: LW
CIN] dynamische Tragzahl 1181 1444 1689 1918 2137 e g
. r Q/MoQ
CO[N] statische Tragzahl 1664 2219 2774 3328 3883

MQ[Nm]  dynamisches Moment Querrichtung 5.5 6.7 7.9 8.9 9.9 ol o
MOQ[Nm] statisches Moment Querrichtung 1.7 10.3 12.9 15.5 18.1 g
ML[Nm]  dynamisches Moment Langsrichtung 6.2 8.9 12.1 15.6 19.4 ML/MoL

MOL[Nm] statisches Moment Langsrichtung 8.7 13.7 19.8 27 35.3




MINISLIDE MS 12 Technische Daten

L
1 f2 1
SO NE \) \
| 4 % 7 [
= 2 k//// /////4u:_1|/'
s | o
A Ls L4
J L2 L+ HP2  HP2 g

@ & O O O O

m -y —F—-|

/A0

B1
N
A

)
\1/

O

o O © -

MS 12 Abmessungen und Tragzahlen

MS 12-50.47 MS 12-60.53 MS 12-80.65 MS 12-100.77

. Systemhdhe 13 13 13 13
B:  Systembreite 27 27 27 27
B1: Schienenbreite 12 12 12 12
B2: Abstand zu Anschlagflachen 7.5 7.5 7.5 7.5
J:  Wagenhthe 10 10 10 10
J1: Schienenhéhe 7.5 7.5 7.5 7.5
H:  Hub 47 53 65 77
L:  Systemlénge ohne Endstiicke 50 60 80 100
L1: Abstand Bohrungen 15 15 15 15
L2: Anfangs-/Endabstand Bohrungen 10 7.5 10 12.5
L4: Abstand Schienenbohrungen 25 25 25 25
L5: Anfangs-/Endabstand Schienenbohrungen 12.5 5 15 12.5
N:  Abstand Bohrungen quer 20 20 20 20
e Gewinde M3 M3 M3 M3
f1:  Durchmesser Durchgangshohrung 3.5 3.5 3.5 3.5
2. Senklochdurchmesser 6 6 6 6
g:  Nutzbare Gewindelange 3.5 3.5 3.5 3.5
gl: Klemmlange 3 3 3 3
Gewichtin g 103.9 124.4 165.5 206.5
Tragzahlen und Momente:

C[N] dynamische Tragzahl 1887 2308 3065 3749
CO[N] statische Tragzahl 2600 3467 5200 6934
MQ[Nm]  dynamisches Moment Querrichtung 115 14.1 18.7 22.9
MOQ[Nm] statisches Moment Querrichtung 15.9 21.1 31.7 42.3
ML[Nm]  dynamisches Moment Langsrichtung 11.6 16.7 29.1 44.2 ML/MoL
MOL[Nm] statisches Moment Langsrichtung 16 25.1 49.3 81.7




MINISLIDE MS 15 Technische Daten
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MS 15 Abmessungen und Tragzahlen

MS 15-70.63 MS 15-90.71 MS 15-110.95 MS 15-130.103

. Systemhdhe 16 16 16 16
B:  Systembreite 32 32 32 32
B1: Schienenbreite 15 15 15 15
B2: Abstand zu Anschlagflachen 8.5 8.5 8.5 8.5
J:  Wagenhthe 12 12 12 12
J1: Schienenhéhe 9.5 9.5 9.5 9.5
H:  Hub 63 71 95 103
L:  Systemlénge ohne Endstiicke 70 90 110 130
L1: Abstand Bohrungen 20 20 20 20
L2: Anfangs-/Endabstand Bohrungen 15 15 15 15
L4: Abstand Schienenbohrungen 40 40 40 40
L5: Anfangs-/Endabstand Schienenbohrungen 15 5 15 5
N:  Abstand Bohrungen quer 25 25 25 25
e Gewinde M3 M3 M3 M3
f1:  Durchmesser Durchgangshohrung 3.5 3.5 3.5 3.5
2. Senklochdurchmesser 6 6 6 6
g:  Nutzbare Gewindelange 4 4 4 4
gl: Klemmlange 5) 5 5 5
Gewichtin g 216.2 2775 338.6 399.5
Tragzahlen und Momente:

C[N] dynamische Tragzahl 3384 4495 5007 5970
CO[N] statische Tragzahl 4992 7489 8737 11233
MQ[Nm]  dynamisches Moment Querrichtung 25.7 34.2 38.1 45.4
MOQ[Nm] statisches Moment Querrichtung 37.9 56.9 66.4 85.4
ML[Nm]  dynamisches Moment Langsrichtung 27.8 48.5 60.6 87.9 ML/MoL
MOL[Nm] statisches Moment Langsrichtung 41.0 80.8 105.7 165.4




Sicherheitshinweise Handhabung der MINISLIDE Fihrungen

Transport und Lagerung
MINISLIDES sind hochpréazise Bauteile,
die jederzeit sorgfaltig zu behandeln
sind. Zum Schutz vor Beschadigungen
sind folgende Anweisungen unbedingt
zu beachten:

* MINISLIDES immer in Original-
Verpackung transportieren und bei
Raumtemperatur lagern

* MINISLIDES vor Stéssen und
Feuchtigkeit schiitzen

Schmierung

Lieferzustand:

MINISLIDES erhalten ab Werk eine Grundschmierung mit Fett. Eine Olschmierung ist
auf Kundenwunsch erhaltlich.

Grund- und Nachschmierung:
Fir die Grund- und Nachschmierung mit Fett empfehlen wir Schmierfett KP2K oder
KP1K nach DIN 51825.

Fir die Grund- und Nachschmierung mit Ol empfehlen wir Mineralél CLP nach DIN
51517 oder HLP nach DIN 51524 im Viskositasbereich ISO 68 bis 150.

Nachschmierung:

Die Nachschmierung héangt von Umgebungseinfliissen, Belastung und Belastungs-
art ab. Sicherheit ber die Nachschmierintervalle kbnnen somit nur anwendereigene
Versuche oder Beobachtungen geben. Beachten Sie die in jedem Fall die Hinweise
des Schmiermittelherstellers!

Montage

Um Schéaden zu vermeiden, darf die Installation der Teile nur durch fachkundiges Per-
sonal vorgenommen werden. Unsachgemasse Handhabung fiihrt zu verdeckten
Schaden und somit zu friihzeitigem Ausfall im Dauerbetrieb.

Endsticke
Bitte beachten Sie, dass die Endstlicke nicht als mechanischer Hubanschlag ausge-
legt sind.




Weitere Informationen Bestellangaben und Downloads

Bestellangaben

Die Bestellbezeichnung der MINISLIDES setzt sich aus Produktgruppe (MS), Schienen-
breite (B1), Systemlange (L) und Hub (H) zusammen. Das nachfolgende Beispiel ver-
anschaulicht den prinzipiellen Aufbau der Bezeichnung:

MS 5-40.31

5-
[TT H:  Hub=31mm

L:  Systemlédnge = 40 mm
B1l: Schienenbreite =5 mm
Produktgruppe MINISLIDE = MS

Gratis Downloads von 2D Zeichnungen und 3D Modellen

Um Ihnen die Entwicklungsarbeit zu erleichtern, finden Sie die fiir Ihre Konstruktion
bendtigten 2D Zeichnungen und 3D Modelle fiir alle Formate auf dem Partserver von
Cadenas. Von der SCHNEEBERGER Website www.schneeberger.com aus gelangen
Sie direkt zum gewlinschten Downloadbereich.

Weitere Produktinformationen finden Sie ebenfalls auf www.schneeberger.com




KATALOGE

MONORAIL und AMS

LINEARFUHRUNGEN und Umlaufkérper

LINEARTISCHE
MINIRAIL
AUTOMATION

PROSPEKTE

MINIMODUL
SYSTEME

SCHNEEBERGER Mineralguss

SPEZIALKOMPONENTEN

SCHNEEBERGER GESELLSCHAFTEN

SCHWEIZ

SCHNEEBERGER AG

St. Urbanstrasse 12
4914 Roggwil/BE

Tel. +41629184111
Fax  +4162918 4100

E-Mail:
info-ch@schneeberger.com
www.schneeberger.com

JAPAN

Nippon SCHNEEBERGER K.K.
Shimouma Miyagawa Bld 4F
1-49-12 Shimouma

154-0002 Tokyo

Tel.  +8135779 7339

Fax  +81 33487 6010

E-Mail:
info-j@schneeberger.com

DEUTSCHLAND

SCHNEEBERGER GmbH
Grafenau, Postfach 70
75339 Hofen/Enz

Tel.  +4970817820
Fax  +497081 782 124

E-Mail:
info-d@schneeberger.com

CHINA

ITALIEN

SCHNEEBERGER S.r..
Piazza Aldo Moro, 2
21018-Sesto Calende

Tel.  +39 0331932010
Fax  +39 0331 93 1655

E-Mail:
info-i@schneeberger.com

SCHNEEBERGER (Shanghai) Co., Ltd.

Rm 405, Victoria Businessbuilding C,

No0.96 Ronghua Rd.(E.) Gubei New Area

201103 Shanghai
Tel.  +86 21 6209 0037 / 27
Fax  +86 21 6208 5488

E-Mail:
info-cn@schneeberger.com

SCHNEEBERGER VERTRIEBSBUROS

OSTERREICH

Tel. +43 2 2387 2945
Fax  +43 22387 2983
Mobil +43 67 6935 1035

E-Mail:
info-a@schneeberger.com

KOREA

Tel. +82 2442 0971
Fax  +82 24422971
Mobil +82 1 6202 0971

E-Mail:
info-k@schneeberger.com

BENELUX

Tel.  +314 3365 4532
Fax  +31 433653579
Mobil +31 6 5326 3929
E-Mail:
info-ni@schneeberger.com

POLEN, SLOWAKEI UND
TSCHECHISCHE REPUBLIK

Tel.  +4205 47250333
Fax  +4205 4725 0444
Mobil +420 6 0278 4077

E-Mail:
info-cz@schneeberger.com

FRANKREICH

Tel.  +33 472395223
Fax  +334 72395224
Mobil +33 6 0941 6269
E-Mail:

info-f@schneeberger.com

SPANIEN UND PORTUGAL

Tel.  +34 64991 9740
Fax  +34 94687 0973
Mobil +34 6 4991 9740

E-Mail:
info-es@schneeberger.com

USA

SCHNEEBERGER Inc.

11 DeAngelo Drive

Bedford, MA 01730

Tel.  +17812710140
Fax  +1781 2754749
E-Mail:
info-usa@schneeberger.com

GROSSBRITANIEN

Tel. +44 16 2582 7708
Fax  +44 16 2582 7780
Mobil +44 77 8814 5645
E-Mail:
info-uk@schneeberger.com

> SCHNEEBERGER - «Essentials for the Best!»

TSCHECHISCHE REPUBLIK

SCHNEEBERGER Mineralgusstechnik s.r.o

Primyslovy park 32/20
350 02 Cheb - Dolni Dvory
Tel. +420 354 400 941
Fax  +420 354 400 940

E-Mail:

info-mineralguss@schneeberger.com

ISRAEL

Tel.  +972 3546 1082
Fax  +972 3 546 1564
Mobil +972 5 0551 7920

E-Mail:
info-il@schneeberger.com

RUSSLAND, WEISSRUSSLAND

und UKRAINE

Tel. +38 0542 619 122
Fax  +38 0542 619 123
Mobil +38 050 407 6789

E-Mail:

dmitri.kozlov@schneeberger.com
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