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1.1
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Generalita sulle istruzioni di montaggio

Funzione e campo di validita

Gruppo di utenti

Letteratura di riferimento

Le istruzioni di montaggio MINIRAIL descrivono il modo in cui vengono montati i
sistemi a guide profilate.

SCHNEEBERGER ha definito i seguenti gruppi di utenti:
e costruttore della macchina
e utilizzatore della macchina

[l costruttore della macchina € un cliente diretto di SCHNEEBERGER, monta il
sistemma SCHNEEBERGER nella sua macchina e vende il prodotto finale
all'utilizzatore della macchina.

Le presenti istruzioni di montaggio si rivolgono al costruttore della macchina.

Catalogo dei prodotti MINIRAIL
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Per la vostra sicurezza

Personale autorizzato

MINIRAIL deve essere montato solo da personale specializzato e opportunamente
addestrato, ad esempio da meccanici che abbiano letto a capito le presenti
istruzioni in tutte le loro parti.

Campo d'impiego

MINIRAIL viene impiegato per precisi spostamenti lineari.

MINIRAIL deve essere impiegato esclusivamente nell'intervallo di temperatura
previsto.

Norme generali di sicurezza e di protezione

Immagazzinaggio MINIRAIL deve essere tenuto nel suo imballaggio originale fino al montaggio e
deve essere protetto dall'umidita e da danneggiamenti.

Montaggio Per il montaggio, tutti i componenti devono essere alla stessa temperatura
ambiente.

Riparazione Per i lavori di riparazione utilizzare solo parti di ricambio originali
SCHNEEBERGER.

Altre norme Rispettare le prescrizioni, le norme e le direttive antinfortunistiche specifiche del
paese in cui il sistema viene montato.

SCHNEEBERGER non risponde di danni dovuti a modifiche arbitrarie del
MINIRAIL.

Comportamento ecologico

| lubrificanti devono essere smaltiti nell'assoluto rispetto dell'ambiente.
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3.1

Descrizione

Componenti

Sistema MINIRAIL

Piastra di montaggio

Carro

Guida 2

Bancale della macchina

Guida 1 (guida di riferimento; viene collocata sulla superficie di battuta del bancale
della macchina)

6 Testatine intercambiabili

O N =

Sezione MINIRAIL

S D
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4 Trasporto ed immagazzinaggio

Per il trasporto e I'immagazzinaggio del MINIRAIL osservare sempre i seguenti
punti:

e |ltrasporto delle guide deve avvenire nell'imballaggio originale.

e Proteggere le guide da urti e dall'umidita.

5 Preparativi per il montaggio

5.1 Attrezzi e dispositivi ausiliari necessari

e Pietra ad olio

e Lubrificante

e Chiave dinanometrica

o Viti di fissaggio per le guide e cartri

5.2 Controllo della completezza della fornitura

| carri MINIRAIL e le guide vengono spediti imballati singolarmente. | carri sono
inseriti in una guida di montaggio. Controllare la completezza e lo stato della
fornitura.

5.3 Preparazione delle superfici di battuta

1. Controllare la precisione geometrica e della posizione delle superfici di battuta
del bancale della macchina e della piastra di montaggio. Se la precisione di tali
elementi non soddisfa i requisiti previsti, far ripassare le superfici di battuta.

Superficie di battuta piastra di montaggio
Superficie di battuta carro

Superficie di battuta bancale della macchina
Superficie di battuta guida

A owo NN =




5.4

Variante di montaggio 1

Variante di montaggio 2

Variante di montaggio 3

= Avvertenza: Possono essere usati come superfici di battuta tutte e due i lati

della guida.

2. Pulire accuratamente tutte le superfici di battuta. Togliere le bave € le

irregolarita con una pietra ad olio.

3. Pulire la superficie di battuta e di posizionamento dalle guide e dal carro
utilizzando benzina solvente o alcool denaturato. Non utilizzare nitro!

4. Oliare leggermente le superfici di battuta delle guide e del carro.

Determinazione della variante di montaggio

A seconda della esigenze di precisione e di rigidezza delle guide sono possibili
diverse varianti di montaggio, le quali si differenziano per le superfici di battuta
specifiche del cliente e quindi per la guida laterale del sistema

Nel seguito sono descritte dettagliatamente 3 tipiche varianti di montaggio:

Guida MINIRAIL di riferimento

Guida MINIRAIL di riferimento

Guida MINIRAIL di riferimento

Sul lato della guida MINIRAIL di
riferimento, superficie di battuta
tra bancale della macchina e
guida, tra piastra di montaggio e
carro

Piastra di montaggio avvitata
dall'alto sul carro

Su entrambi i lati delle guide,
superfici di battuta tra bancale
della macchina e guide

Sul lato della guida MINIRAIL di
riferimento, superficie di battuta
tra piastra di montaggio e carro
Piastra di montaggio avvitata
dall'alto sul carro

Sul lato della guida MINIRAIL di
riferimento, superficie di battuta
tra bancale della macchina e
guida

Su entrambi i lati delle guide
MINIRAIL, superfici di battuta tra
piastra di montaggio e carro
Piastra di montaggio avvitata
dall'alto sul carro

Viene chiamata guida MINIRAIL di riferimento (guida 1) la MINIRAIL che viene
collocata su una superficie di battuta del bancale della macchina.
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6 Montaggio
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6.1  Osservazioni importanti sul montaggio

Montaggio delle guide *®

Montaggio del carro ®

All'inizio del montaggio, le guide, il bancale della macchina, la piastra di
montaggio e le viti di fissaggio devono essere alla stessa temperatura
ambiente.

Posare le guide sempre con la loro superficie di battuta contro la superficie di
battuta del bancale della macchina.

Tutte i due lati delle guide possono essere usati come superficie di battuta.
Per ottenere un'alta precisione di funzionamento, lubrificare le sedi delle teste
delle viti e le filettature delle viti di fissaggio con grasso contenente MoS .
Serrare le viti di fissaggio utilizzando sempre una chiave dinamometrica. Per
le coppie di serraggio vedi il punto 8.1.

Serrare le viti di fissaggio alternativamente partendo dal centro della guida o
dello spezzone di guida.

14
12 5
10 &

Se possibile, lasciare i carri sempre sulle guide. Per togliere o per rimettere un
carro di MINIRAIL usare sempre la guida di montaggio; vedi il punto 7.2.
Appoggiare le superfici di battuta dei carri sempre contro le superfici di battuta
della piastra di montaggio. La superficie di battuta del carro & quella con la
stampigliatura SCHNEEBERGER e con il codice del carro.




6.2 Variante di montaggio 1

1. Spingere e avvitare la guida di riferimento contro la superficie di battuta del
bancale della macchina; vedi il punto 6.1.

1 Guida di riferimento
2 Guida dal lato opposto

2. Allineare parallelamente la seconda guida sul lato opposto e fissarla
provvisoriamente.

3. Collocare la piastra di montaggio sui carri e serrare leggermente le viti di
fissaggio.

4. Premere la piastra di montaggio contro le superfici di battuta dei carri sulla
guida di riferimento e quindi avvitare.

5. Awvitare un carro sulla guida non ancora fissata sulla piastra di montaggio.
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6.3

Variante di montaggio 2
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6. Spingere avanti e indietro la piastra di montaggio con il carro e serrare le viti di

fissaggio della guida non fissata il piu possibile vicino al carro; vedi il punto
6.1.

Serrare a fondo le viti della piastra di montaggio.

Premere entrambe le guide contro le superfici di battuta ed avvitarle; vedi il
punto 6.1.

Eventualmente montare le viti di pressione, le staffe o i lardoni conici.
Collocare la piastra di montaggio sui carri e serrare leggermente tutte le viti di
fissaggio.

Premere la piastra di montaggio contro le superfici di battuta dei carri sulla
guida di riferimento e quindi serrare a fondo su questi carri.

1 Guida di riferimento
2 Guida dal lato opposto

5. Spingere la piastra di montaggio con i carri su tutta la lunghezza della guida.
6. Serrare a fondo le viti della piastra di montaggio.

11



6.4 Variante di montaggio 3

1. Premere la guida di riferimento contro la superficie di battuta ed avvitarla; vedi
il punto 6.1.

2 Guida di riferimento
2 Guida dal lato opposto

2. Allineare parallelamente la guida sul lato opposto e fissarla provvisoriamente.

3. Collocare la piastra di montaggio sui carri e serrare leggermente le viti di
fissaggio.

4. Spingere la piastra di montaggio su ogni lato delle guide contro le superfici di
battuta dei carri e quindi serrare a fondo le viti.

5. Eventualmente montare le viti di pressione, le staffe o i lardoni conici.

6. Spingere avanti e indietro la piastra di montaggio con il carro e serrare le viti di
fissaggio della guida non fissata il piu possibile vicino al carro; vedi il punto

12}



SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

7 Manutenzione

741 Pulizia

e Pulire solo con alcool denaturato. Non utilizzare nitro!
e Pulire le guide sporche con un panno morbido e che non lasci residui 0 con
un fazzoletto di stoffa. Non utilizzare aria compressal

7.2 Estrazione ed inserimento dei carri

7.3 Sostituzione delle testatine

Le testatine sono fissate con una giunzione ad aggancio elastico e possono
essere sostituite agevolmente .
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8.1

8.2

Appendice

Coppie di serraggio per guide e carri

Lubrificazione

Classe di Coppie di serraggio massime in Nm
resistenza per viti di fissaggio DIN 912 = 0,125 (12.9) e
DIN 912 = 0,2 (A2-70)

M2 M3 M4
12.9 0.6 2.1 5.0
A2-70 0.3 1.1 2.6

Avvertenze

e Se le viti vengono lubrificate con il grasso contenente MoS, il coefficiente di
attrito p puo ridursi fino alla meta del valore indicato. Poiché le coppie
meccaniche necessarie per ottenere la forza di serraggio massima
ammissibile delle viti sono funzioni del coefficiente di attrito, i loro valori
devono essere ridotti proporzionalmente. Questi valori sono indicati nei dati
tecnici dei produttori delle viti 0 possono essere desunti dalla relativa
letteratura specializzata. Eventualmente devono essere eseguite prove per
determinare il valore effettivo del coefficiente di attrito.

e Rispettare le indicazione dei produttori delle viti. Tali indicazioni sono vincolanti
in qualsiasi caso.

Le testatine alloggiano ciascuna 2 fori di lubrificazione, in modo che i ricircoli
destro e sinistro vengano lubrificati separatamente. Cosi viene assicurato che le
piste di rotolamento del carro, indipendentemente dal loro assetto di montaggio,
vengano alimentate di mezzo lubrificante. Alla spedizione dalla fabbrica i carri sono
leggermente oliati. Gli intervalli di lubrificazione necessari successivamente cosi
come una lubrificazione prima della messa in funzione sono dipendenti dal tipo di
installazione e dall'influenza dell'ambiente di lavoro.

Per la lubrificazione SCHNEEBERGER consiglia I'clio minerale CLP (DIN 51517)
oppure HLP (DIN 51524) di grado di viscosita da ISO VG32 fino a ISO VG100
secondo DIN 51519. Per ia lubrificazione a grasso SCHNEEBERGER consiglia il
grasso di lubrificazione KP2K o KP1K secondo le nome DIN 51825.

Attenzione: Con lubrificazione a grasso il carro deve essere fatto scorrere
alcune volte durante l'introduzione del grasso in modo che esso venga ben

distribuito all'interno del carro.

Puo essere ordinata presso
SCHNEEBERGER una confezione di olio
idonea per la lubrificazione successiva
con descrizione prodotto MNW.
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