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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

AMSA 3L

+/AMS long*
Integrierte, modulare
Wegmessung fur lange Achsen



MONORAIL AMSA 3L

SCHNEEBERGER ist seit 1993 mit dem Bau von
integrierten magnetoresistiven Wegmesssystemen
befasst. Die neuste Entwicklung aus dem Hause
SCHNEEBERGER, das AMSA 3L Wegmesssystem,
ist fur den Aufbau besonders langer Achsen
konzipiert.

AMSA 3L ,das Produkt fur alle Langen“, wird nun
durch den mechanisch und messtechnisch sehr
exakten Aufbau der Messschienen mdglich. Die
besondere Ausfiihrung der SchienenstdéRe in
Kombination mit dem AMSA 3L Lesekopf erlaubt es,
StoRe zu Uberfahren und beliebig lange Messachsen
aufzubauen.

AMSA 3L
Messwagen

o’ y AMSA 3L Lesekopf

T AMSA 3L StoR

AMSA 3L Messschiene

Das Produkt AMSA 3L zeichnet sich durch folgende
besondere Eigenschaften aus.

Grol3e Messlangen durch StoR3e realisierbar

Die Systemmalfie entsprechen dem Produkt RSR
Exakte Gesamtlange der Messschienen L,

Das besondere Design des AMSA 3L erlaubt es
StoRe ohne Signalverlust zu Uberfahren.

Volle Austauschbarkeit der Schienen, Messwagen
und Lesekdpfe

Ein Lesekopf fur alle BaugrofZen

Integrierte Messkopfelektronik

AMSA 3L Konzeption

Lagerhaltige o
Messschienen _.-:=%

AMSA 3L S—

AMSA 3L

Logistik Konzept
Zum Aufbau

langer Messachsen

AMSA 3L S getrennt —~

AMSA 3L Endstiick =~

Magnetoresistive Abtastung

Mit den AMS-Sensoren

& | von SCHNEEBERGER

< ;%EJF stehen Bauelemente zur
1 Verfiigung, die regel-

' mafige magnetische

Gitter zuverlassig in

analoge Ausgangssignale

wandeln.

Um eine weltweit hohe Verfugbarkeit der AMSA 3L
Komponenten zu erreichen, werden pro Baugréf3e 3 m
Segmente gefertigt, die an beiden Seiten fur den
AMSA 3L Stol3 ausgefihrt sind.

Die Schienen lassen sich zu beliebig langen Achsen
zusammenbauen. Sonderldangen am Anfang und am
Ende der Messachse werden durch Abtrennen der
Messschienen auf einfachen  Trennmaschinen
ermoglicht. Die St6Re der Messachse werden bei der
Montage mit einer speziellen Montagevorrichtung
phasentreu justiert.

Da die Einzelschienen zu 100% austauschbar sind, ist
ein Auswechseln im Feld jederzeit mdoglich. Das
bewahrte Konzept ,Ein Lesekopf fur alle Baugré3en*
wurde aus dem Standardprogramm (bernommen, so
dass fir AMSA 3L Achsen mit geringer
Ersatzteilhaltung eine hohe Verflgbarkeit in der
Anwendung erreicht wird.

Unterschiede zum Standardprogramm

Es sind keine Sonderausfiihrungen erhéltlich.

Die Schienenlangen sind fest vorgegeben. Fir den
Anfang und Ende des Schienensatzes miissen die
Segmente aus den AMSA 3L Schienen durch
Trennen produzierbar sein.

Die Schienen kdnnen nicht mit Standardschienen
gestolRen werden.

Es stehen nur analoge Ausgangssignale zur
Verfugung.

Standard-Lesekdpfe sind nicht dafiir geeignet tber
die AMSA 3L Stol3e zu gleiten.

Die Anordnung der magnetoresistiven Streifen fihrt zu
stabilen und genauen Ausgangssignalen. Da die
Streifen fur Sinus und Kosinus auf der aktiven
Sensorflaiche gleich verteilt sind, werden sowohl
magnetische Storfelder als auch unerwinschte
Lageanderungen des Sensors im Betrieb unterdriickt.

Abtastung am Schienenstol}
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Bei der AMSA 3L Abtastung werden 2 Sensoren
verwendet, deren Abstand geometrisch exakt in der
Geometrie des Lesekopfes verankert ist. Die
Sensoren sind in einem speziellen Gleitergehduse aus
Titan vergossen.

Der Abstand der Sensoren S; und S, ist so gewahlt,
dass beim Erreichen eines Schienenendes immer ein
Sensor im nutzbaren Bereich der Magnetisierung
steht. Da die Vollbriicken der AMSA 3L Sensoren an
den Ausgangen direkt miteinander verbunden sind,
ergibt sich am Stol3 eine reduzierte Signalamplitude
an den Sensorausgadngen. Die nachfolgende
Auswerteelektronik misst die aktuelle Signalamplitude
und regelt die Brickenspannung der Sensorelemente
so, dass am Ausgang des Lesekopfes auf 1 Vss
normierte Signale zur Verfigung stehen.

Die Regelung ist fur den Anwender nicht sichtbar, da
die Erfassung der momentanen Amplitude mit 4 kHz
durchgefuhrt wird.

Um die Messabweichungen am Stof3 zu minimieren,
muissen benachbarte Schienensegmente in Mess-
richtung exakt zueinander ausgerichtet werden.

Dies wird wahrend der Erstmontage durchgefihrt

Zur Erleichterung wird eine Montagevorrichtung mit
Sensorik, Datenerfassung und Messsoftware zur
Verfligung gestellt.

Montagevorrichtung AMSA 3L
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Das Montagewerkzeug ermdéglicht in Verbindung mit
der Installationssoftware  die  Justage  des
SchienenstoRes durch Messung und Anzeige der
Phasendifferenz (5 - 1) und anschlieRendes
Verschieben der Schienen zueinander. Im oben
gezeigten Beispiel wird zur Justage des StofRes die
Schiene 2 in Messrichtung so lange verschoben bis
die Phasendifferenz geniigend klein ist und in dieser
Position verschraubt.

Mechanische Ausfiihrung Schienenende

1

- Die AMSA 3L Schienen

~ sind mit vergroRRerten
Einlauffasen versehen,
da durch die Notwendig-
keit der phasentreuen
Montage kein StumpfstoR3
maoglich ist.

2)

o

2

Das Abdeckband der MalRverkérperung ist am Ende
in einer zusatzlichen Nut versenkt, um das dauerhafte
Uberfahren mit dem Lesekopf zu ermdglichen.

Das Abdeckband ist an den Enden zusatzlich mit der
Mafverkérperung verschweilit.

Zur Verbesserung des Ein- und Auslaufverhaltens der
Gleiter werden besonders lange Keramikgleiter
verwendet.



Genauigkeit am StoRR

Ermittelt man die Messabweichungen des AMSA 3L
Systems am Schienenstol3, ergibt sich folgendes Bild.

o
o

Messabweichung

Xs1s2 Eigenschaft des Lesekopfes

Position

Die Abweichung X, reprasentiert die Genauigkeit der
Schienenjustage.
Die maximale Abweichung X, ergibt sich aus der
Summe der Lesekopfabweichung Xg,5,und X;.

Bestellcode AMSA 3L Schienen

1x

AMSA 3L S 35-N-G1-KC

-R11

-3000

-CN

Anzahl

Ausfiihrung

Referenzseite

Lange *

Beschichtung

* Die Lange der Schiene wird nur bei den Anfangs- und
Endstiicken benétigt.

Bestellcode AMSA 3L Messwagen

1x AMSA 3L W

35

Produktiibersicht Schienen

Bau- System- Magneti- Ausfuhrung

groRe lange [mm] sierung
25 3000 TR30 AMSA 3L S 25 N-G1-KC-
35 3000 TR40 AMSA 3L S 35 N-G1-KC-
45 29925 TR105 AMSA 3L S 45 N-G1-KC-
55 3000 TR60 AMSA 3L S 55 N-G1-KC-
65 3000 TR75 AMSA 3L S 65 N-G1-KC-

Verfugbare Optionen Schienen

Genauigkeit

I:I sehr genau

Anschlagseite

Anschlag unten
MafRstab unten

Anschlag oben
MafRstab oben

-P3 -G1 -V2 -R1

Geradheit

I:I standard

Beschichtung

keine

I:I Hartchrom

|

-CN | -S21 | -LN | -TSU

Anzahl

Messwagen

Baugrofi3e

Bauform

Lesekopfposition

Genauigkeit

Vorspannung

Referenzseite

Beschichtung

Schmieranschluss

Schmierung Auslieferzustand

Lesekopfschnittstelle

Schienenlangen, die von der angegebenen Systemlange abweichen werden aus dem Grundprodukt gefertigt.
Details Gber die angegebenen Optionen fur Schienen und Wagen finden Sie im MONORAIL Hauptkatalog.

Produktiibersicht Wagen

BaugrofRen / A B C D

Wagenbauformen standard standard., lang kompakt, hoch kompakt, hoch lang
25 AMSA 3L W 25-A AMSA 3L W 25-B AMSA 3L W 25-C AMSA 3L W 25-D
35 AMSA 3L W 35-A AMSA 3L W 35-B AMSA 3L W 35-C AMSA 3L W 35-D
45 AMSA 3L W 45-A AMSA 3L W 45-B AMSA 3L W 45-C AMSA 3L W 45-D
55 AMSA 3L W 55-A AMSA 3L W 55-B AMSA 3L W 55-C AMSA 3L W 55-D
65 AMSA 3L W 65-B AMSA 3L W 65-D

Besondere Eigenschaften

von oben anschraubbar

von unten anschraubbar

fir mittlere Lasten

fir hohe Lasten

Verfugbare Optionen Wagen

Genauigkeit

hochgenau
sehr genau

genau

1l

standard

Schmieranschliisse

mittig links
mittig rechts
oben links
oben rechts

seitlich unten links

UULL

seitlich unten rechts

Vorspannung

leicht
mittel

hoch

UL

1l

seitlich oben links
seitlich oben rechts

seitlich links

Referenzseite

I:I Anschlag unten
I:I Anschlag oben

Schmierung

seitlich rechts

I:I Ol-Schutz
I:I Fett-Schutz
I:I Vollfettung

Beschichtung

keine

il

Hartchrom

Lesekopfschnittstelle

I:I analog 0,3 m
[ ]

analog 3 m

Lesekopfposition

links unten

I:I rechts oben
[ ]




Montagewerkzeug MWM

Fur die phasentreue
Justage der AMSA 3L
Schienen wird ein

spezielles Montagewerk-
zeug bendtigt.

Das Montagewerkzeug ist
in verschiedenen Bau-
groéRen erhaltlich und

beinhaltet:

Die mechanische Grundausfuhrung

2 Lesekdpfe zur Erfassung der Phase
Anzeigesoftware zur Kalibrierung und Messung
Montageanleitung und Inbetriebnahmeanleitung.

Zubehor aus dem Standardprogramm

Passendes Zubehdr aus dem Standardprogramm:
Zusatzabstreifer ZCN, ZCV

Blechabstreifer ASM-AMS
Stahlstopfen, Messingstopfen, Kunststoffstopfen

Technische Daten Schiene

. Technische Daten Messwagen

B Ly

AMSA 3L W AMSA 3L W
BG -A B € D -A B -C D
25 70 70 48 48 57 794 57 794
35 100 100 70 70 76 103 76 103
45 120 120 86 86 100 135 100 135
55 140 140 100 100 120 162 120 162
65 - 170 - 126 - 201 - 201
|| L9 TS I‘ll Al A2 A3

AMSA 3L W AMSA 3L W

BG A -B -C -D -A-B,-C,-D
25 232 255 232 255 12 163 31 31 30
35 260 287 260 287 165 168 34 34 30
45 289 324 289 324 188 170 42 42 26
55 315 357 315 357 218 173 49 49 22
65 - 402 - 402 25 176 615 615 135

. Technische Daten Schnittstelle

Pin Signal Signalart
1 -Uo -Kosinus
2  +5V Sensor Riickfiihrung
3 +U, Referenz
4 -Uyo Referenz
5 +U,, +Sinus
6 -Uzy -Sinus
7 -Ugs NC
8 +U,, +Kosinus
9 - NC
10 0V GND Speisung
11 0V Sensor Rickfiihrung
12 + 5V Speisung

Die Signale sind nach Differenzverstarkung invertiert
dargestellt. Die Inkrementalsignale sind exakt um 90
in der Phasenlage verschoben. Die Pegel nach
Differenzverstérkung der Inkrementalsignale und des
Referenzsignals betragen 1 +/- 0,1 Vss.

Die Inkrementalsignale liefern zwischen 0,6 Vss und
1,4 Vss giltige Werte. Der Referenzimpuls wird auf
Produktionsnormalen symmetrisch zum Schnittpunkt
von Sinus und Kosinus (bei 45 ) eingestellt. Die Breite
und die Phasenlage des Referenzimpulses wird wie
im Bild angegeben limitiert. Dadurch kann auf
Empfangerseite die Genauigkeit des Referenzpunktes
durch die zusatzliche Verwendung der Inkremental-
information gesteigert werden. Diese Schnittstelle
funktioniert mit allen géngigen Steuerungen, die eine
1 Vss Spannungsschnittstelle unterstitzen.

Technische Daten Messsystem

Hartmagnetische Teilung
200 pm

MaRverkérperung

Signalperiode

Abmessungen Lesekopf

BaugroRe  Bestell- Baugrofie Bestell-
Code Code
25 MWM 3L 25 55 MWM 3L 55
35 MWM 3L 35 65 MWM 3L 65
45 MWM 3L 45 Typ Ly Ly, S L, Lglg
AMSA3LS25 3000 29995 0,5 30 14,75
AMSA3L S35 3000 29995 0,5 40 19,75
Endsticke EST 3L AMSA3LS45 29925 2992 05 525 25
B\( Das AMSA 3L Konzept AMSA3LS55 3000 29995 0,5 60 29,75
= sieht vor, die Schienen AMSA3LS65 3000 29995 05 75 37,25
nach Kundenbedarf fir
gD —— das Erste und Letzte
\ gcﬂ!enensegment etmes T = Maximale H&hen-
chienensatzes zu tren- T differenz des MaRbandes
Jg | nen. l ,. am StofR
Die Endstiicke sichern nach dem Trennen das T Smax = Maximales Spalt-
Abdeckband der MaRverkérperung gegen Ablésen. maf3 der Schienen
Die Endstiicke kbénnen beidseitig verwendet werden _
und werden mit einer zentralen Schraube in den \e/Smax Xpm = Abstand  der
Stirnbohrungen befestigt. )\ Referenzmarken
BaugrolRe Bestell-Code B Jg @D Typ T Snax Xrm
25 EST 3L 25 10 14,5 4,5 AMSA 3L S 25 0,03 2,3 30
35 EST 3L 35 10 22 45 AMSA 3L S 35 0,03 2,3 40
45 EST 3L 45 10 20 7 AMSA 3L S 45 0,03 3,5 105
55 EST 3L 55 10 28 7 AMSA 3L S 55 0,03 3,5 60

65 EST 3L 65 10 38 7

AMSA3LS65 0,03 3,5 75

Referenzmarken Synchronisiert zu Bohrungsraster
Lange Standardisiert 3 m
Geschwindigkeit 1mls

Genauigkeitsklasse 5 pm /1000 mm

Genauigkeit Xop= 7THM, Xgi5p= 5Spm
Umgebung

Schutzart IP 67

Arbeitstemperatur 0-+470 C

Lagertemperatur -20 -+70 C

Vibration / St6Re 10g




