
AMSA 3L

„AMS long“
Integrierte, modulare 
Wegmessung für lange Achsen

SCHNEEBERGER – «Essentials for the Best!»
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PROSPEKTE

MINIMODUL 
SYSTEME
SCHNEEBERGER Mineralguss
SPEZIALKOMPONENTEN

SCHNEEBERGER GESELLSCHAFTEN

SCHWEIZ
SCHNEEBERGER AG
St. Urbanstrasse 12
4914 Roggwil/BE
Tel.  +41 62 918 41 11
Fax  +41 62 918 41 00

E-Mail:
info-ch@schneeberger.com
www.schneeberger.com

DEUTSCHLAND
SCHNEEBERGER GmbH
Gräfenau, Postfach 70
75339 Höfen/Enz
Tel.  +49 7081 782 0
Fax  +49 7081 782 124

E-Mail:
info-d@schneeberger.com

ITALIEN
SCHNEEBERGER S.r.l.
Piazza Aldo Moro, 2 
I-21018-Sesto Calende
Tel.  +39 0331 93 2010
Fax  +39 0331 93 1655

E-Mail:
info-i@schneeberger.com

USA
SCHNEEBERGER Inc.
11 DeAngelo Drive
Bedford, MA 01730
Tel.  +1 781 271 0140
Fax  +1 781 275 4749

E-Mail:
info-usa@schneeberger.com

CHINA
SCHNEEBERGER (Shanghai) Co., Ltd.
Rm 405,Victoria Businessbuilding C,
No.96 Ronghua Rd.(E.) Gubei New Area
201103 Shanghai
Tel.  +86 21 6209 0037 / 27
Fax  +86 21 6209 0102

E-Mail:
info-cn@schneeberger.com

JAPAN
Nippon SCHNEEBERGER KK 
1-49-12 Shimouma, Setagaya-ku
Tokyo 154-0002 
Tel.  +81 3 5779 7339
Fax  +81 3 3487 6010

E-Mail:
info-j@schneeberger.com

SCHNEEBERGER VERTRIEBSBÜROS

BENELUX
Tel.     +31 4 3365 4532
Fax     +31 4 3365 3579
Mobil  +31 6 5326 3929

E-Mail: 
info-nl@schneeberger.com

FRANKREICH
Tel.    +33 4 7239 5223
Fax    +33 4 7239 5224
Mobil  +33 6 0941 6269

E-Mail: 
info-f@schneeberger.com

GROSSBRITANNIEN
Tel.    +44 16 2582 7708
Fax    +44 16 2582 7780
Mobil  +44 77 8814 5645

E-Mail: 
info-uk@schneeberger.com

KOREA
Tel.    +82 2442 0971
Fax    +82 2442 2971
Mobil  +82 1 6202 0971

E-Mail:
info-k@schneeberger.com

ÖSTERREICH

Tel.    +43 2 2387 2945
Fax    +43 2 2387 2983
Mobil  +43 67 6935 1035

E-Mail:
info-a@schneeberger.com

POLEN, SLOWAKEI und
TSCHECHISCHE REBUBLIK
Tel.    +420 5 4725 0333
Fax    +420 5 4725 0444
Mobil  +420 6 0278 4077

E-Mail: 
info-cz@schneeberger.com

SPANIEN und PORTUGAL

Tel.   +34 6 4991 9740
Fax    +34 9 4687 0973
Mobil  +34 6 4991 9740

E-Mail: 
info-es@schneeberger.com

TSCHECHISCHE REPUBLIK
SCHNEEBERGER Mineralgusstechnik s.r.o
Prumyslovy park 32/20
350 02 Cheb – Dolni Dvory
Tel.  +420 354 400 941
Fax  +420 354 400 940

E-Mail:
info-cz@schneeberger.com

RUSSLAND, WEISSRUSSLAND
und UKRAINE
Tel       +38 0542 619 122
Fax      +38 0542 619 123 
Mobil   +38 050 407 6789 

E-Mail: 
dimitri.kozlov@schneeberger.com

ISRAEL
Tel.     +972 3 546 1082
Fax     +972 3 546 1564
Mobil  +972 50 551 7920

E-Mail: 
info-il@schneeberger.com



MONORAIL AMSA 3L

SCHNEEBERGER ist seit 1993 mit dem Bau von 
integrierten magnetoresistiven Wegmesssystemen 
befasst. Die neuste Entwicklung aus dem Hause 
SCHNEEBERGER, das AMSA 3L Wegmesssystem, 
ist für den Aufbau besonders langer Achsen 
konzipiert.
AMSA 3L „das Produkt für alle Längen“, wird nun 
durch den mechanisch und messtechnisch sehr 
exakten Aufbau der Messschienen möglich. Die 
besondere Ausführung der Schienenstöße in 
Kombination mit dem AMSA 3L Lesekopf erlaubt es, 
Stöße zu überfahren und beliebig lange Messachsen 
aufzubauen.

Um eine weltweit hohe Verfügbarkeit der AMSA 3L 
Komponenten zu erreichen, werden pro Baugröße 3 m 
Segmente gefertigt, die an beiden Seiten für den 
AMSA 3L Stoß ausgeführt sind.
Die Schienen lassen sich zu beliebig langen Achsen 
zusammenbauen. Sonderlängen am Anfang und am 
Ende der Messachse werden durch Abtrennen der 
Messschienen auf einfachen Trennmaschinen 
ermöglicht. Die Stöße der Messachse werden bei der 
Montage mit einer speziellen Montagevorrichtung 
phasentreu justiert. 
Da die Einzelschienen zu 100% austauschbar sind, ist 
ein Auswechseln im Feld jederzeit möglich. Das 
bewährte Konzept „Ein Lesekopf für alle Baugrößen“
wurde aus dem Standardprogramm übernommen, so 
dass für AMSA 3L Achsen mit geringer 
Ersatzteilhaltung eine hohe Verfügbarkeit in der 
Anwendung erreicht wird.

AMSA 3L Konzeption

Unterschiede zum Standardprogramm

Magnetoresistive Abtastung

Bei der  AMSA 3L Abtastung werden 2 Sensoren 
verwendet, deren Abstand geometrisch exakt in der 
Geometrie des Lesekopfes verankert ist. Die 
Sensoren sind in einem speziellen Gleitergehäuse aus 
Titan vergossen. 
Der Abstand der Sensoren S1 und S2 ist so gewählt, 
dass beim Erreichen eines Schienenendes immer ein 
Sensor im nutzbaren Bereich der Magnetisierung 
steht. Da die Vollbrücken der AMSA 3L Sensoren an 
den Ausgängen direkt miteinander verbunden sind, 
ergibt sich am Stoß eine reduzierte Signalamplitude 
an den Sensorausgängen. Die nachfolgende 
Auswerteelektronik misst die aktuelle Signalamplitude 
und regelt die Brückenspannung der Sensorelemente 
so, dass am Ausgang des Lesekopfes auf 1 Vss
normierte Signale zur Verfügung stehen.
Die Regelung ist für den Anwender nicht sichtbar, da 
die Erfassung der momentanen Amplitude mit 4 kHz 
durchgeführt wird.

Um die Messabweichungen am Stoß zu minimieren, 
müssen benachbarte Schienensegmente in Mess-
richtung exakt zueinander ausgerichtet werden.

Das Montagewerkzeug ermöglicht in Verbindung mit 
der Installationssoftware die Justage des 
Schienenstoßes durch Messung und Anzeige der 
Phasendifferenz ( � 2 - � 1 ) und anschließendes 
Verschieben der Schienen zueinander. Im oben 
gezeigten Beispiel wird zur Justage des Stoßes die 
Schiene 2 in Messrichtung so lange verschoben bis 
die Phasendifferenz genügend klein ist und in dieser 
Position verschraubt. 

Mit den AMS-Sensoren 
von SCHNEEBERGER 
stehen Bauelemente zur 
Verfügung, die regel-
mäßige magnetische 
Gitter zuverlässig in 
analoge Ausgangssignale 
wandeln.

Das Produkt AMSA 3L zeichnet sich durch folgende 
besondere Eigenschaften aus.

� Große Messlängen durch Stöße realisierbar
� Die Systemmaße entsprechen dem Produkt RSR
� Exakte Gesamtlänge der Messschienen L3
� Das besondere Design des AMSA 3L erlaubt es
Stöße ohne Signalverlust zu überfahren.

� Volle Austauschbarkeit der Schienen, Messwagen
und Leseköpfe

� Ein Lesekopf für alle Baugrößen
� Integrierte Messkopfelektronik

� Es sind keine Sonderausführungen erhältlich.
� Die Schienenlängen sind fest vorgegeben. Für den
Anfang und Ende des Schienensatzes müssen die
Segmente aus den AMSA 3L Schienen durch
Trennen produzierbar sein.

� Die Schienen können nicht mit Standardschienen
gestoßen werden.

� Es stehen nur analoge Ausgangssignale zur
Verfügung.

� Standard-Leseköpfe sind nicht dafür geeignet über
die AMSA 3L Stöße zu gleiten.

Die Anordnung der magnetoresistiven Streifen führt zu 
stabilen und genauen Ausgangssignalen. Da die 
Streifen für Sinus und Kosinus auf der aktiven 
Sensorfläche gleich verteilt sind, werden sowohl 
magnetische Störfelder als auch unerwünschte 
Lageänderungen des Sensors im Betrieb unterdrückt.

Abtastung am Schienenstoß

Dies wird während der Erstmontage durchgeführt
Zur Erleichterung wird eine Montagevorrichtung mit 
Sensorik, Datenerfassung und Messsoftware zur 
Verfügung gestellt.

Mechanische Ausführung Schienenende

1
Die AMSA 3L Schienen 
sind mit vergrößerten 
Einlauffasen versehen, 
da durch die Notwendig-
keit der phasentreuen 
Montage kein Stumpfstoß
möglich ist.

2
Das Abdeckband der Maßverkörperung ist am Ende 
in einer zusätzlichen Nut versenkt, um das dauerhafte 
Überfahren mit dem Lesekopf zu ermöglichen.
Das Abdeckband ist an den Enden zusätzlich mit der 
Maßverkörperung verschweißt.
Zur Verbesserung des Ein- und Auslaufverhaltens der 
Gleiter werden besonders lange Keramikgleiter 
verwendet.

Lagerhaltige 
Messschienen

Trennen

AMSA 3L
Logistik Konzept
Zum Aufbau
langer Messachsen

AMSA 3L S

AMSA 3L S getrennt

AMSA 3L Endstück
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Genauigkeit am Stoß

Ermittelt man die Messabweichungen des AMSA 3L 
Systems am Schienenstoß, ergibt sich folgendes Bild.

Produktübersicht Schienen

Bestellcode AMSA 3L Schienen

Produktübersicht Wagen

Verfügbare Optionen Wagen

AMSA 3L S 55 N-G1-KC-TR60300055

3000

2992,5

3000

3000

System-
länge [mm]

AusführungMagneti-
sierung

Bau-
größe

AMSA 3L S 65 N-G1-KC-TR7565

AMSA 3L S 45 N-G1-KC-TR10545

AMSA 3L S 35 N-G1-KC-TR4035

AMSA 3L S 25 N-G1-KC-TR3025

Die Abweichung � XJ repräsentiert die Genauigkeit der 
Schienenjustage. 
Die maximale Abweichung � XPP ergibt sich aus der 
Summe der Lesekopfabweichung � XS1S2 und � XJ.

sehr genau

Genauigkeit

standard

Geradheit

Anschlag unten
Maßstab unten

Anschlagseite

keine

Beschichtung

Anschlag oben
Maßstab oben

Hartchrom

Bestellcode AMSA 3L Messwagen

Schienenlängen, die von der angegebenen Systemlänge abweichen werden aus dem Grundprodukt gefertigt.
Details über die angegebenen Optionen für Schienen und Wagen finden Sie im MONORAIL Hauptkatalog. 

Verfügbare Optionen Schienen

AMSA 3L W 55-C

AMSA 3L W 45-C

AMSA 3L W 35-C

AMSA 3L W 25-C

C
kompakt, hoch

AMSA 3L W 55-DAMSA 3L W 55-BAMSA 3L W 55-A55

AMSA 3L W 45-A

AMSA 3L W 35-A

AMSA 3L W 25-A

A
standard

D
kompakt, hoch lang

B
standard., lang

Baugrößen /
Wagenbauformen

AMSA 3L W 65-DAMSA 3L W 65-B65

AMSA 3L W 45-DAMSA 3L W 45-B45

AMSA 3L W 35-DAMSA 3L W 35-B35

AMSA 3L W 25-DAMSA 3L W 25-B25

�

�

��für hohe Lasten

�

�

�

Besondere Eigenschaften

für mittlere Lasten

�von unten anschraubbar

��von oben anschraubbar

* Die Länge der Schiene wird nur bei den Anfangs- und 
Endstücken benötigt.

-LN

Schmieranschluss

AMSA 3L W

Baugröße

Lesekopfschnittstelle

Schmierung Auslieferzustand

Beschichtung

Referenzseite

Vorspannung

Genauigkeit

Lesekopfposition

Bauform

Messwagen

Anzahl

-TSU-S21-CN-R1-V2-G1-P3-B351 x

hochgenau

Genauigkeit

leicht

Vorspannung

mittig links

Schmieranschlüsse

seitlich oben rechts 

seitlich links

Anschlag unten

Referenzseite

keine

Beschichtung

sehr genau 

genau

standard

mittel

hoch

Anschlag oben Hartchrom

Schmierung

analog 0,3 m

Lesekopfschnittstelle

analog 3 m

rechts oben

Lesekopfposition

links unten

mittig rechts

oben links

oben rechts

seitlich unten links

seitlich unten rechts

seitlich rechts

Öl-Schutz 

Fett-Schutz

Vollfettung

seitlich oben links

Beschichtung

Länge *

Referenzseite

Ausführung

Anzahl

-CN-3000-R11AMSA 3L S 35-N-G1-KC1x

Position

M
es

sa
bw

ei
ch

un
g

60 mm

� XS1S2 Eigenschaft des Lesekopfes

�
X

J

�
X

P
P



Montagewerkzeug MWM

Für die phasentreue 
Justage der AMSA 3L 
Schienen wird ein 
spezielles Montagewerk-
zeug benötigt. 
Das Montagewerkzeug ist 
in verschiedenen Bau-
größen erhältlich und

Passendes Zubehör aus dem Standardprogramm:

� Zusatzabstreifer ZCN, ZCV
� Blechabstreifer ASM-AMS
� Stahlstopfen, Messingstopfen, Kunststoffstopfen

Zubehör aus dem Standardprogramm Technische Daten Messwagen

beinhaltet:

� Die mechanische Grundausführung
� 2 Leseköpfe zur Erfassung der Phase
� Anzeigesoftware zur Kalibrierung und Messung
� Montageanleitung und Inbetriebnahmeanleitung.

Technische Daten Messsystem

Die Signale sind nach Differenzverstärkung invertiert 
dargestellt. Die Inkrementalsignale sind exakt um 90�
in der Phasenlage verschoben. Die Pegel nach 
Differenzverstärkung der Inkrementalsignale und des 
Referenzsignals betragen 1 +/- 0,1 Vss. 
Die Inkrementalsignale liefern zwischen 0,6 Vss und 
1,4 Vss gültige Werte. Der Referenzimpuls wird auf 
Produktionsnormalen symmetrisch zum Schnittpunkt 
von Sinus und Kosinus (bei 45�) eingestellt. Die Breite 
und die Phasenlage des Referenzimpulses wird wie 
im Bild angegeben limitiert. Dadurch kann auf 
Empfängerseite die Genauigkeit des Referenzpunktes 
durch die zusätzliche Verwendung der Inkremental-
information gesteigert werden. Diese Schnittstelle 
funktioniert mit allen gängigen Steuerungen, die eine 
1 Vss Spannungsschnittstelle unterstützen.

MWM 3L 45

MWM 3L 35

MWM 3L 25

Bestell-
Code

Bestell-
Code

BaugrößeBaugröße

45

MWM 3L 656535

MWM 3L 555525

Endstücke EST 3L

Das AMSA 3L Konzept 
sieht vor, die Schienen 
nach Kundenbedarf für 
das Erste und Letzte 
Schienensegment eines 
Schienensatzes zu tren-
nen.

Die Endstücke sichern nach dem Trennen das 
Abdeckband der Maßverkörperung gegen Ablösen. 
Die Endstücke können beidseitig verwendet werden 
und werden mit einer zentralen Schraube in den 
Stirnbohrungen befestigt.

73810EST 3L 6565

72810EST 3L 5555

72010EST 3L 4545

4,52210EST 3L 3535

4,514,510EST 3L 2525

BBestell-Code ØDJSBaugröße

Technische Daten Schiene

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

S

37,25752999,53000AMSA 3L S 65

29,75602999,53000AMSA 3L S 55

2552,529922992,5AMSA 3L S 45

19,75402999,53000AMSA 3L S 35

14,75302999,53000AMSA 3L S 25

L5/L10L4L3L3‘Typ

753,50,03AMSA 3L S 65

603,50,03AMSA 3L S 55

1053,50,03AMSA 3L S 45

402,30,03AMSA 3L S 35

302,30,03AMSA 3L S 25

XRMSmax� TTyp

16212016212010010014014055

1037610376707010010035

79,45779,4574848707025

-D-C-B-A-D-C-B-ABG

135100135100868612012045

-170

AMSA 3L W

-

AMSA 3L W

201-201-12665

LwB

AMSA 3L W

TS

AMSA 3L W

L9

61,5

49

42

34

31

A2 A3L11 A1

224917321,835731535731555

303416816,528726028726035

30311631225523225523225

-A,-B,-C,-D-D-C-B-ABG

264217018,832428932428945

-402- 13,561,51762540265

Abmessungen Lesekopf

Technische Daten Schnittstelle

+Sinus+Ua15

Referenz-Ua04

Referenz+Ua03

Rückführung+5V Sensor2

-Kosinus-Ua21

Speisung0V GND10

NC-9

+Kosinus+Ua28

NC-Uas7

-Sinus-Ua16

Speisung+ 5V12

Rückführung0V Sensor11

SignalartSignalPin

� 5 µm / 1000 mmGenauigkeitsklasse

1 m/sGeschwindigkeit

Standardisiert � 3 mLänge

Synchronisiert zu BohrungsrasterReferenzmarken

200 µmSignalperiode

-20� - +70� CLagertemperatur

0� - +70� CArbeitstemperatur

IP 67Schutzart

Umgebung

� Xpp = � 7 µm,  � XS1S2 = � 5 µmGenauigkeit

10 gVibration / Stöße

Hartmagnetische TeilungMaßverkörperung

B

ØD

JS

A1
A2

A3

L11

LW

TS B

L9

Smax

� T
� T = Maximale Höhen-
differenz des Maßbandes 
am Stoß

Smax = Maximales Spalt-
maß der Schienen

XRM = Abstand der 
Referenzmarken


