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Produktbeschreibung AMSABS 3L

Mit dem MONORAIL AMSABS 3L stellt SCHNEEBERGER ein integriertes abso-
lutes Wegmesssystem fUr den Aufbau besonders langer Achsen mit hohen
Anforderungen an die Systemgenauigkeit zur Verfugung. Mechanisch basiert
das AMSABS 3L auf der SCHNEEBERGER Rollenfuhrung MONORAIL MR. Die
besondere AusfUhrung der Schienenstdsse in Kombination mit dem AMSABS
3L Lesekopf erlaubt es, Stésse zu Uberfahren und beliebig lange absolut
kodierte Messachsen aufzubauen.

Als Interface zur Steuerung stehen die absoluten Schnittstellen SSI, SSI+1Vss
und Fanuc mit unterschiedlichen Kabelldngen zur Verfugung.
Unterschiedliche Optionen beztglich Schmierung und Abdichtung der Mess-
wagen erlauben eine optimale Anpassung an die Erfordernisse der Applikation.
Der einfach wechselbare Lesekopf ist fur alle Baugrdéssen identisch.

Konzept AMSABS 3L

Bei AMSABS 3L werden Systemschienen verwendet, die eine einheitliche Lange
L3 haben und beidseitig gestossen werden konnen. Fur die Realisierung einer
Zwischenlange wird eine Systemschiene am Achsende getrennt und durch ein
Endstuck gesichert. Dadurch sind Lieferungen ab Lager mit einheitlichen
Bestellvorgangen méglich. Die Schienen lassen sich zu beliebig langen Mess-
strecken zusammensetzen. Die Systemlangen passen zu den RSR Schienen der
Jjeweiligen Baugrossen. Dadurch ergeben sich folgende Vorteile:

Sehr kurze Lieferzeit fUr Schienen mit integriertem absoluten Messsystem.
Geringer Logisitikaufwand bei der Realisierung langer Maschinenachsen.
Volle Austauschbarkeit aller Schienensegmente.

Beliebig verlangerbare Achsen bei Verwendung von Systemschienen.

Hinzu kommt die bewahrte Technik der AMSABS Messsysteme:
Lesekopf einfach seitlich austauschbar.
Robuste geschweisste, flussigkeitsdichte Einhausung des Sensors nach IP67.
Austauschbarkeit des Lesekopfes ohne Justage.
Ein Lesekopf fur alle Baugrossen.
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AMSABS 3L W 35-A

Funktionsprinzip Ts—
AMSA 3LS 35 AMSA3LS 35 AMSABS 3L S 35 PO
RSR 35-30 RSR 35-30 RSR 35-30

Das Funktionsprinzip wurde auf den bewahrten Produkten AMSA 3L und AMSABS
3B aufgesetzt. Ein Messwagen AMSABS 3L W mit absolut messendem Lesekopf ist
in der Lage, Schienenstdsse ohne Signalverlust zu Uberfahren. Die einzelnen Schie-
nensegmente haben eine einheitliche Systemlange L3 und sind beidseitig stossbar
ausgefuhrt. Dadurch kénnen sie in beliebiger Lange und beliebiger Reihenfolge
aneinander gereiht werden.

Ein gekennzeichnetes Schienensegment tragt eine absolute Kodierung (AMSABS
3L S). Auf diesem Schienensegment wird der Messwagen einmalig referenziert.
Durch die bewahrte Technik aus AMSABS 3B ist der Messwagen nun in der Lage,
die absolute Position dauerhaft und Uber die gesamte Lange der Messachse zu
Ubertragen. Ebenfalls steht nach dem Ausschalten und wieder Einschalten der
Spannungsversorgung immer die absolute Position des Messwagens zur Verfu-

gung.

Im Messwagen ist die Abtasteinheit eingebaut. Diese besteht aus dem Lesekopf (D),
dem Elektronikgehause (2) und dem Stecker oder Montagesockel (3).

Technische Daten

Schnittstellen SSI+1Vpp und Fanuc

Max. Geschwindigkeit 3m/s

Max. Beschleunigung 50m/s2

Genauigkeitsklassen +-5u 1000 mm (zuzuglich+-7um a Stoss)
+2um / 40mm

Arbeitstemperatur O’Cbis 70°C

Transporttemperatur -20°C bis 70°C

Spannungsversorgung 5V+-10% oder 25V +-10%

Schutzklasse P67
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Baugréssen / Wagenbauformen

Grosse 25 AMSABS 3L W 25-A AMSABS 3L W 25-B AMSABS 3L W 25-C AMSABS 3L W 25-D
Grosse 30 AMSABS 3L W 30-A AMSABS 3L W 30-B AMSABS 3L W 30-C AMSABS 3L W 30-D
Grosse 35 AMSABS 3L W 35-A AMSABS 3L W 35-B AMSABS 3L W 35-C AMSABS 3L W 35-D
Grosse 45 AMSABS 3L W 45-A AMSABS 3L W 45-B AMSABS 3L W 45-C AMSABS 3L W 45-D
Grosse 55 AMSABS 3L W 55-A AMSABS 3L W 55-B AMSABS 3L W 55-C AMSABS 3L W 55-D
Crosse 65 AMSABS 3L W 65-A AMSABS 3L W 65-B AMSABS 3L W 65-C AMSABS 3L W 65-D

Verfugbare Optionen fir AMSABS 3L Wagen

Genauigkeit Vorspannung Referenzseite Beschichtung
Em Hoch genau Leicht Anschlag unten Em Keine
Sehr genau Mittel Anschlag oben Hartchrom
VB Genau /"8 Hoch

Standard

Schmieranschliisse Schmierung Lesekopfschnittstelle
Mittig links [is ] Seitlich oben links Ol-Schutz TMH, absolut, 0.3m
] Mittig rechts [s2 OJ] Seitlich oben rechts Fett-Schutz Fon ] TRH, absolut, 3m
Oben links [32 0] Seitlich links Vollfettung TSH, absolut, 3m

Seitlich rechts
P1: S10+512+513

mit Gewindestiften verschlossen

P3: 520+522+523

mit Gewindestiften verschlossen

s21 (3| Oben rechts

s ]
s40>D7]
Seitlich unten rechts
Lesekopfposition

Rechts oben

Links unten

Seitlich unten links

alafllzl:

Verfligbares Zubehor fiir AMSABS 3L Wagen

Zusatzabstreifer Montageschienen Schmierplatten Blechabstreifer

Blechabstreifer Schmieradapter

N =
standard ')//

Baugréssen / Schienenbauformen

Grosse 25 AMSABS 3L S 25-N
Grosse 30 AMSABS 3L S 30-N
Grosse 35 AMSABS 3L S 35-N
Grosse 45 AMSABS 3L S 45-N
Grosse 55 AMSABS 3L S 55-N
Grosse 65 AMSABS 3L S 65-N

Verfligbare Optionen fir AMSABS 3L Schienen

Anschlagseiten
@ Anschl. unten, Massstab unten

@ Anschl. unten, Massstab oben

Geradheit Beschichtung

Em Standard Em Keine

Genauigkeit

Sehr genau

Verfugbares Zubehor fur AMSABS 3L Schienen

Stopfen Montagewerkzeuge Endstucke fur AMS
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Konfigurationsbeispiel

AMSABS 3L W 35-A

—
—_— —

|
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AMSA 3L S 35 AMSA 3L S 35 AMSABS 3L S 35 PO

O 0O 0O O0OOODOO©O©OOOO®OO OO OO® OOOO©O®OOOOOOOOOO0O0O0O0OOOO®OO0OOO0OO0O0OOO0O0OOOO0OO0O0O0O0O0O0O0O0 o0

RSR 35-30 RSR 35-30 RSR 35-30

Konfiguration einer Beispielachse fur Baugrésse MR 35:
2X AMSA 3L S 35-N-GI1-KC-R11-3000-CN-TR40

Ix AMSABS 3L S 35-N-G1-KC-R11-3000-CN-PO

Ix AMSABS 3L W 35-A-P1-G1-V3-R2-CN-549-LN-TSH-TS3
3x RSR 35-30

Das System bendtigt eine AMSABS 3L S-PO Schiene zur Referenzierung. Diese kann an beliebiger Stelle im Schienen-
strang vorgesehen werden, muss jedoch vom Messwagen AMSABS 3L W erreicht werden.

Die weiteren Schienen der Messachse sind AMSA 3L S. Die Gegenschienen RSR.

Alle Schienen haben dieselbe Systemlange.

Alle Schienen sind beidseitig fur einen Stoss vorbereitet.

Konfigurationsblatt fur obiges Beispiel:

f AMSABS 3L 35-PO

CIAMSA3L 35 f AMSA3L35 W AMSA 3L 35 [IAMSA3L 35 CJAMSA3L 35 CJAMSA3L 35

Anwendungen
+  Luftfahrtindustrie
Schwerzerspanung
Holz- und Papierindustrie
Montage und Handhabungstechnik
GroBmaschinen fur Laserschweissen, Laserschneiden und Wasserstrahlschneiden
GroBmaschinen bei Prifanlagen
GroBmaschinen in der Giessereitechnik




Bestellcode AMSABS 3L Schienen
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-N -Gl -KC -R11 -3000 -CN -Po

Anzahl

FUhrungsschiene

Baugrosse

Bauform

Genauigkeit

Geradheit

Referenzseite

Schienenlange L3

Beschichtung

Kodierung

Anmerkungen

Fur die Schienenlange L3 gilt Nennlange 3m (2940 mm bei MR 45), reale Lange:

MR 25: 2999,5 mm
MR 35: 29995 mm

MR 45:2939,5 mm > Achtung, Schienenlange wegen Signalperiode verkurzt (auch AMSA 3L!)

MR 55: 2999,5 mm
MR 65: 29995 mm

Bestellcode AMSABS 3L Wagen

AMSABS
Ix LW 35

-B -P1 -Gl -V3 -R2 -CN -S12 -LN -TSH -TS3

Anzahl

FUhrungswagen

Baugrosse

Bauform

Lesekopfposition

Genauigkeit

\orspannung

Referenzseite

Beschichtung

Schmieranschluss

Schmierung Auslieferzustand

Lesekopschnittstelle

Konfiguration
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SCHNEEBERGER GESELLSCHAFTEN

SCHWEIZ
SCHNEEBERGER AG
Lineartechnik

St. Urbanstrasse 12
4914 Roggwil/BE

[0 41620184111
+41 62 918 41 00

info-ch@schneebergercom
JAPAN

Nippon SCHNEEBERGER KK.
Crane Toranomon Bldg 7F
3-20-5 Toranomon, Minato-ku
Tokyo 105-0001

BAD 1x—R)LH—#X et
T 105-0001

RAE#BX R /FI3-20-5
IJLAVR/BEEILTHE

S 81364357474
= 81364357475

info-j@schneebergercom

DEUTSCHLAND

SCHNEEBERGER GmbH
Grafenau
75339 Hofen/Enz

C 4970817820
&= +4Q 7081782 124

info-d@schneeberger.com
CHINA

SCHNEEBERGER

(Shanghai) Co., Ltd.

Rm 606, Shang Gao International
Building

No. 137 XianXia Road

200051 Shanghai

mﬁﬁ&&ﬁﬁ ) EHERERAR
EEmETX

WERI1I7EREE

BrKE606E , L& 200051

+86 216209 0027
= +86 216209 0102

info-cn@schneebergercom

SCHNEEBERGER MINERALGUSSTECHNIK

TSCHECHISCHE REPUBLIK

SCHNEEBERGER
Mineralgusstechnik sr.o
Prumyslovy park 32/20
350 02 Cheb - Dolni Dvory

© 420354400 941
== +420 354 400 940
info-mineralguss@schneeberger.com

CHINA

SCHNEEBERGER Changzhou
Precision Systems Co. Ltd.
137 Hanjiang Road
Changzhou New district
213000 Changzhou, Jiangsu

MR (BN ) NEREHRAF
MOTEE137 , BMIEX , E213022

L +86 5198988 3938
= +86 5108088 5115

info-mineralcasting@schneeberger.com

SCHNEEBERGER VERTRIEBSBUROS

ITALIEN
SCHNEEBERGER Srl.

Via Soldani 10
21021 Angera (VA)

4390331932010
= +390331931655
info-i@schneebergercom

KOREA

SCHNEEBERGER Korea Ltd.
Gardens Tool

10, Chungmin-ro,
Songpa-gu, Seoul,

Korea 05840

FLIHIHZ 2o} FEHE|A
05840 ME Al 17 S22 10
JtETolE EE 105

L +B225542071
= +8225543071
info-kr@schneebergercom

USA

SCHNEEBERGER Inc.
44 Sixth Road,
Woburn, MA 01801-1759

L 17812710140
= +1781932 4127

info-usa@schneebergercom
SINGAPUR

SCHNEEBERGER Linear
Technology Pte. Ltd.

38 Ang Mo Kio Industrial Park 2
#01-04, Singapur 569511

C  +6568412385
& +6568413408

info-sg@schneebergercom

A.MANNESMANN EIN UNTERNEHMEN DER
SCHNEEBERGER LINEARTECHNIK

DEUTSCHLAND

AMANNESMANN
MASCHINENFABRIK GmbH
Bliedinghauser Str. 27
42859 Remscheid

C  +49 2101 989-0
= +40 2191 989-201

mail@amannesmann.de

INDIEN

SCHNEEBERGER India Pvt. Ltd.

Office No. 4.20

91 Springboard Business Hub Pvt Ltd

175 & 176, Dollars Colony, Phase 4, JP Nagar,
Bannerghatta Main Road, Banglore,
Karnataka, 560076

India

& +91730454 0119

info-in@schneebergercom
TURKEI

SCHNEEBERGER LINEER TEKNOLOJI Tic.
ve Ltd. Sti.

Atakdy 9. Kisim Mah,

YlzUcU Talat Yuzmen Sokak No:6

Yunus Emre Sitesi S3 A-Blok D:2

Bakirkoy 34158 Istanbul

Turkei

C  +90(0)216 51156 55
= +90(0)5453208355
info-tr@schneebergercom

OSTERREICH UND
SUDOSTEUROPA

[0 +436769351035

info-a@schneebergercom

ISRAEL

[ +972508517920

info-il@schneebergercom

PROSPEKTE

BENELUX

[ +31653263929

info-nl@schneebergercom

POLEN, SLOWAKEI,
TSCHECHISCHE REPUBLIK

[0 +420602784077

info-cz@schneeberger.com

DANEMARK, SCHWEDEN

(0 +31653263929

info-nl@schneebergercom

RUSSLAND, WEISS-
RUSSLAND, UKRAINE
(0 +7 9859608553
+38 050 407 6789
+37 529 860 0410
info-ru@schneebergercom

FRANKREICH

[ +33633121426 (Wes)
+337 72 55 06 74 (Ost)

info-f@schneeberger.com

SPANIEN, PORTUGAL,
ANDORRA

(1 +346955905099

info-es@schneebergercom

GROSSBRITANNIEN

[ +447788145645

info-uk@schneeberger.com

FIRMENBROSCHURE
KUNDENSPEZIFISCHE FUHRUNGEN
LINEARFUHRUNGEN und UMLAUFKORPER
LINEARTISCHE

MINERALGUSS SCHNEEBERGER

MINISLIDE MSQscale
MINI-X MINIRAIL / MINISCALE PLUS / MINISLIDE

MONORAIL und AMS
Profilschienen-Fluhrungen mit integriertem Wegmess-
system

MONORAIL und AMS Applikationskatalog
POSITIONIERSYSTEME
ZAHNSTANGEN

www.schneeberger.com

A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der

—
SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

ey |
SCHNEEBERGER

MINERALGUSSTECHNIK




