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PROSPECTUS

SOCIÉTÉS SCHNEEBERGER

SUISSE ALLEMAGNE ITALIE ÉTATS-UNIS

SCHNEEBERGER AG
Lineartechnik
St. Urbanstrasse 12
4914 Roggwil/BE

SCHNEEBERGER GmbH
Gräfenau
75339 Höfen/Enz

SCHNEEBERGER S.r.l.
Via Soldani 10
21021 Angera (VA)

SCHNEEBERGER Inc.
44 Sixth Road,
Woburn, MA 01801-1759

Tél.
Fax

+41 62 918 41 11
+41 62 918 41 00

Tél.
Fax

+49 7081 782 0
+49 7081 782 124

Tél.
Fax

+39 0331 93 2010
+39 0331 93 1655

Tél.
Fax

+1 781 271 0140
+1 781 932 4127

E-Mail:
info-ch@schneeberger.com

E-Mail:
info-d@schneeberger.com

E-Mail:
info-i@schneeberger.com

E-Mail:
info-usa@schneeberger.com

JAPON CHINE CORÉE SINGAPOUR

Nippon SCHNEEBERGER K.K.
Crane Toranomon Bldg 7F 
3-20-5 Toranomon, Minato-ku
Tokyo 105-0001

SCHNEEBERGER 
(Shanghai) Co., Ltd.
Rm 606, Shang Gao International 
Building
No. 137 XianXia Road
200051 Shanghai

SCHNEEBERGER Korea Ltd.
Garden5 Tool
10, Chungmin-ro, 
Songpa-gu, Seoul, 
Corée 05840

SCHNEEBERGER Linear 
Technology Pte. Ltd.
38 Ang Mo Kio Industrial Park 2
#01-04, Singapour 569511

Tél
Fax

+81 3 6435 7474
+81 3 6435 7475

Tél.
Fax

+86 21 6209 0027
+86 21 6209 0102

Tél.
Fax

+82 2 554 2971
+82 2 554 3971

Tél.
Fax

+ 65 6841 2385
+ 65 6841 3408

E-Mail:
info-j@schneeberger.com

E-Mail:
info-cn@schneeberger.com

E-Mail: 
info-kr@schneeberger.com

E-Mail: 
info-sg@schneeberger.com

JAPON CHINE CORÉE

日本シュネーベルガー株式会社
〒105-0001
東京都港区虎ノ門3-20-5
クレイン虎ノ門ビル7F

施耐博格（上海）传动技术有限公司
上海市长宁区
仙霞路137号盛高国
际大厦606室，上海 200051

슈니베거코리아 유한회사
05840 서울시 송파구 충민로 10
가든파이브 툴관 10층

電話
ファクス

03 6435 7474
03 6435 7475

电话
传真

+86 21 6209 0027 
+86 21 6209 0102

전화 
팩스

+82 2 554 2971 
+82 2 554 3971

Eメール:
info-j@schneeberger.com

邮箱:
info-cn@schneeberger.com

이메일:
info-kr@schneeberger.com

INDE

SCHNEEBERGER India Pvt. Ltd. 
406, Satra Plaza,
Palm Beach Road, Sector 19D, Vashi, 
400 703 New Mumbai

Tél.
Fax

+91 22 6461 0646
+91 22 6461 1756

E-Mail:
info-in@schneeberger.com

FONTE MINÉRALE SCHNEEBERGER

RÉPUBLIQUE TCHÈQUE CHINE CHINE

SCHNEEBERGER 
Mineralgusstechnik s.r.o
Prumyslový park 32/20
350 02 Cheb – Dolní Dvory

SCHNEEBERGER Changzhou
Precision Systems Co. Ltd.
137 Hanjiang Road
Changzhou New district 
213000 Changzhou, Jiangsu

施耐博格（常州）测试系统有限公司
汉江路137，常州新区，常州213022

Tél.
Fax

+420 354 400 941
+420 354 400 940

Tél.
Fax

+86 519 8988 3938
+86 519 8988 5115

电话
传真

+86 519 8988 3938
+86 519 8988 5115

E-Mail:
info-mineralguss@schneeberger.com

E-Mail:
info-mineralcasting@schneeberger.com

邮箱:
info-mineralcasting@schneeberger.com

SERVICE COMMERCIAL SCHNEEBERGER

AUTRICHE ET
L‘EUROPE DU SUD-EST

BENELUX DANEMARK, SUÈDE FRANCE GRAND BRETAGNE

Mobile +43 676 935 1035 Mobile +31 6 5326 3929 Mobile +31 6 5326 3929 Mobile +33 6 0941 6269 Mobile +44 77 8814 5645

E-Mail:
info-a@schneeberger.com

E-Mail:
info-nl@schneeberger.com

E-Mail:
info-nl@schneeberger.com

E-Mail:
info-f@schneeberger.com

E-Mail:
info-uk@schneeberger.com

ISRAËL POLOGNE, SLOVAKEI,
RÉPUBLIQUE TCHÉQUE

RUSSIE, BÉLARUS,
UKRAINE

ESPAGNE, PORTUGAL,
ANDORRE

TURQUIE

Mobile +972 5 0551 7920 Mobile +420 6 0278 4077 Mobile
Mobile
Mobile

+7 985 960 85 53
+38 050 407 6789
+37 529 860 0410

Mobile +34 69 559 05 99 Mobile + 90 545 320 83 55

E-Mail:
info-il@schneeberger.com

E-Mail:
info-cz@schneeberger.com

E-Mail:
info-ru@schneeberger.com

E-Mail:
info-es@schneeberger.com

E-Mail:
info-tr@schneeberger.com

• BROCHURE GÉNÉRALE

• CRÉMAILLÈRES

• COMPOSANTS SPÉCIAUX SELON LES SPÉCIFICATIONS DU CLIENTS

• FONTE MINÉRALE SCHNEEBERGER

• GUIDAGES LINÉAIRES et PATINS

• MINISLIDE MSQscale

• MINI-X   MINIRAIL / MINISCALE PLUS / MINISLIDE

• MONORAIL et AMS guidages linéaires à rails profilés avec 
un système de mesure intégré

• MONORAIL et AMS catalogue d‘applications

• SYSTÈMES DE POSITIONNEMENT

• TABLES LINÉAIRES

GUIDAGES LINÉAIRES

et Patins
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REPRÉSENTATIONS SCHNEEBERGER

EUROPE

ALLEMAGNE
BGP-Blazevic Geradlinige Präzisionstechnik
Stipo Blazevic
Auerbacher Straße 8
93057 Regensburg
Tél.   +49 941 463 704 0
Fax  +49 941 463 704 50
Mobil   +49 151 401 126 25
E-Mail: info@bgp-blazevic.de

AUTRICHE
Haberkorn GmbH
6961 Wolfurt
Tél.:   +43 5574 695-0
Fax:   +43 5574 695-99 
info.wolfurt@haberkorn.com

BULGARIE / MACÉDOINE
Atlas Technik EOOD
Hippodroma, Bl. 139B, Eing. A, App. 6
1612 Sofia, PB 51
Bulgarien
Tél.   +359 2 859 76 81
Fax   +359 2 859 76 81
Mobil   +359 8 852 32 595
E-Mail: al_popoff@atlas-technik.com

CROATIE
Haberkorn CRO d.o.o.
10431 Sveta Nedelja
Tél.  +385 1 333 5870
Fax.  +385 1 337 3902
E-Mail: info@haberkorn.hr

DANEMARK
HERSTAD + PIPER A/S
Jernholmen 48c
2650 Hvidovre
Tél.   +45 367 740 00
Fax   +45 367 777 40
E-Mail: mail@herstad-piper.dk

ESPAGNE/PORTUGAL
TECNOMECA-KI DELAN-DEXIS 
Pol lndustrial ltziar 
20829 DEBA (Gipuzkoa) 
Tél.   +34 943 199 201
Tél.   +34 943 199 273
E-Mail: tecnomeca@tecnomeca.com 

FINLANDE
EIE Maskin OY
PL, 80 Asematie 1
10601 Tammisaari
Tél.   +358 192 239 100
Fax   +358 192 239 199
E-Mail: info@eie.fi

FRANCE
Région Rhône-Alpes
Groupe BARET
6 avenue du 11 novembre 1918
69200 Venissieux
Tél.   +33 4 78 77 32 32
Fax   +33 4 78 00 90 00
E-Mail: contact@baret.fr

Régions Ile de France, 
Normandie, Bretagne
Groupe LECHEVALIER
56 rue Jean Mermoz
Parc d’activités de la Bretèque
76230 Bois-Guillaume Cedex
Tél.   +33 2 35 12 65 65
Fax   +33 2 35 59 89 97
E-Mail: contact@lechevalier-sa.com

Région Nord Pas de Calais
LEFRANC LTL «Le Panetier»
35, rue Pierre Martin
Parc d’Activités de l’Inquétrie
62280 Saint Martin Boulogne
Tél.   +33 3 21 99 51 51
Fax   +33 3 21 99 51 50
E-Mail: lefranc.boulogne@lefranc-sa.fr

EUROPE

HONGRIE
Haberkorn Kft.
Asztalos Sándor u.12
Budapest, 1087
Tél.   +36 13030325 
Fax   +36 1/3030262
E-Mail: office@haberkorn.hu

ITALIE
Nadella S.r.I.
Via Melette, 16
20128 Milano
Tél.  +39 022 709 329 7
Fax   +39 022 551 768
E-Mail: customer.service@nadella.it

NORVÈGE
EIE Maskin AS
Tvetenveien 164
0671 Oslo
Tél.  +47 675 722 70
Fax  +47 675 722 80
E-Mail: elmeko@elmeko.no

POLOGNE
TECHNIKA LINIOWA
Rollico Rolling Components
UI. Cegielniana 21
42-700 Lubliniec
Tél.  +48 343 510 430 
Fax  +48 343 510 431
E-Mail: rollico@rollico.com

RÉPUBLIQUE TCHÈQUE
INOMECH s.r.o. 
Martina Koláře 2118 
390 02 Tábor 
Tél.   +420 381 252 223
E-Mail: inomech@inomech.com

ROUMANIE
Meximpex SRL
4, Burebista Blvd., 
bl. D13 sc. A et 2 ap. 9-10
031108 Bucharest
Tél.   +40 213 166 843 /44
Fax   +40 213 166 846
E-Mail: office@meximpex.ro

RUSSIE
Bearing Alliance, TD 
121069 Moscow
Tél.   +7495 987 32 92 add 114, 
   8 800 100 42 92
Fax.  +7495 987 32 92
E-Mail: 114@9873292.ru 

SUÈDE
EIE Maskin AB
Box 7
12421 Bandhagen
Tél.  +46 87 278 800
Fax   +46 87 278 899
E-Mail: eie@eie.se

SERBIE/MONTÉNÉGRO
Haberkorn d.o.o.
Kralja Petra I, 59
21203 Veternik,
Tél.   +381 21 3 101 555
Fax   +381 21 3 101 554
E-Mail: office@haberkorn.rs

SLOVAQUIE
KBM, s.r.o.
Juraj Hajovsky
Zitná 13
010 04 Zilina
Tél.   +421 417 070 324
Fax   +421 417 070 333
Mobil   +421 090 585 1465
E-Mail: jhajovsky@kbm.sk

EUROPE

SLOVÉNIE/BOSNIE-HÉRZEGOVINE
Haberkorn d.o.o.
Vodovodna ul. 7
2000 Maribor
Tél.   +386 2 320 67 10
Fax   +386 2 320 67 30
E-Mail: info@haberkorn.si

TURQUIE
Birlik Rulman (Paz.ltd.sti.)
Mumhane Cad. No: 16
80030 Karakoy-Istanbul
Tél.   +90 212 249 54 95
Fax   +90 212 244 21 40
E-Mail: birlik@birlikrulman.com 

Mustafa Kozanlı Mühendislik Ltd. Şti.
Çalı Kavşağı Alaaddinbey Cad. No: 7 
16130  Nilüfer / BURSA
Tél        +90 224 443 26 40
Fax       +90 224 443 26 39 
E-Mail: satis@kozanli.com.tr

AFRIQUE DU SUD

Fischli & Fuhrmann Ltd.
P.O Box 253
1600 Isando Gauteng
Tél.  +27 119 745 571
Fax   +27 119 745 574      
E-Mail: info@fifu.co.za

AMÉRIQUE DU SUD

Ibatech Tecnologia Ltda.
Av. Amazonas, 976
90240 542 Porto Alegre RS
Brazil
Tél.   +55 513 337 14 81
Fax   +55 513 337 52 65 
E-Mail: service@framar-corp.com

ASIE 

TAIWAN / RÉPUBLIQUE DE CHINE
Ever Bright Precisiton Ltd.
1 F,nr.52 
Lane 10 Chi-hu Road
114 Taipei 
Tél.   +886 226 595 586
Fax   +886 226 595 587
E-Mail: sales@everbright.com.tw 

INDE
Jagat Enterprise
83, Narayan dhuru street, 3rd floor, Mazjid Bunder
Mumbai - 400 003
Tél.   +91 2223421941
Fax.  +91 2223413405
E-Mail: jagatent@gmail.com

M.R. Bearing Company
MR Complex, 224 Linghi Chetty Street Parrys,
Chennai - 600001
Tél.   +91 4425232847
Fax.  +91 4425264497
E-Mail: info@mrbearing.in

AUSTRALIE/NOUVELLE-ZÉLANDE
 
RJM Engineering Supplies
Tamar Street 13
VIC 3134 Ringwood
Tél.   +61 398 794 881
Fax   +61 398 793 700
E-Mail: sales@rjmeng.com.au 

Version actuelle des catalogues
Vous trouverez toujours la version actuelle de notre catalogue dans l‘espace de 
téléchargement sur notre site Internet.

Clause de non-responsabilité
La présente publication a été élaborée avec le plus grand soin et toutes les données 
ont été vérifiées. Nous ne pouvons toutefois en aucun cas être tenus responsables 
en cas de données erronées et incomplètes. En raison du développement constant 
de nos produits, nous nous réservons le droit de modifier les informations et les 
spécifications techniques. Toute reproduction, même partielle, est interdite sans notre 
autorisation écrite.
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C'est en 1923 que SCHNEEBERGER a posé les bases de la technologie linéaire 
utilisée aujourd'hui dans le monde entier. Les directives initiales pour la construction 
des guidages linéaires ont défini les critères de capacité de charge, de fiabilité et 
d'économie. Ces directives SCHNEEBERGER sont rapidement devenues des 
normes industrielles encore en vigueur à ce jour.
Les mêmes préceptes qui ont été à la base de notre succès continuent à dominer 
notre pensée et nos actions : l'esprit d'innovation ; des exigences de qualité sans 
compromis et l'ambition d'être en mesure d'offrir régulièrement à nos clients des 
produits nouveaux et de qualité supérieure sur le plan technique et économique. Hier 
comme aujourd'hui, le nom de SCHNEEBERGER est synonyme de technologie li-
néaire moderne partout dans le monde. Nos compétences principales, notre sa-
voir-faire dans les domaines du développement, de la fabrication et des applications 
font de nous un partenaire reconnu. Grâce à une équipe de collaborateurs dévoués, 
au service des clients, et hautement qualifiés, nous sommes les premiers au monde 
dans notre domaine. 
Nous avons acquis un large éventail d'importantes compétences technologiques 
suite aux nombreux projets mis en place avec succès dans diverses industries. En 
collaboration avec nos clients, nous évaluons quels sont les produits les mieux adap-
tés dans notre gamme standard ou, le cas échéant, nous définissons des solutions 
spécifiques au projet. Grâce à des années d'expérience et d'attention consacrées à 
la technologie linéaire, nous sommes en mesure de développer continuellement nos 
produits et nos solutions et fournir ainsi à nos clients de nombreux avantages tech-
niques.
Les produits SCHNEEBERGER sont fabriqués dans nos installations de production 
à l'aide des technologies de fabrication les plus avancées par des employés haute-
ment spécialisés. Notre procédé de fabrication est soumis à des inspections et 
contrôles exigeants.

Nos produits ultra précis peuvent être utilisés dans divers domaines d'application :
• Biotechnologie
• Industrie des semi-conducteurs
• Automatismes de laboratoire
• Technique médicale
• Automates d'équipement
• Technique de mesure
• Micro-automatisation
• Nanotechnologie
• Traitement des surfaces
• Industrie optique
• Machines d'usinage du micro-domaine

Nos guidages linéaires et nos patins sont disponibles en différentes versions, tailles 
et longueurs normales et peuvent être équipés, selon le cas, de billes, de rouleaux 
ou d'aiguilles.
L'utilisation des guidages linéaires et des patins de SCHNEEBERGER permet de 
construire des systèmes économiques de guidages linéaires. Les points forts de nos 
produits :
• Grande qualité de mouvement et précision constante
• Pas d'effet stick-slip
• Vitesses de déplacement élevées
• Usure minime
• Fiabilité maximale
• Rigidité maximale
• Grande capacité de charge
• Utilisation sous vide et en salle blanche

Nos collaborateurs compétents et motivés se feront un plaisir de vous conseiller sur 
le développement de vos applications.

  Avant-propos                
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Vous trouverez sur le Part Server de Cadenas des dessins et modèles à télécharger 
gratuitement dans tous les formats. 

Le site Web www.schneeberger.com comporte une section 'Downloads' proposant 
des informations supplémentaires sur les produits. 

Les produits présentés dans ce catalogue ne contiennent aucune substance interdite 
visée par les directives RoHs et ne dégagent aucune substance chimique prévue par 
les directives REACH.

2.1 Dessins 2D et 3D

2.2 Règlements portant sur les substances et les valeurs limites

  Conseils utiles               

Notre site www.schneeberger.com
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A / B Chapitre

AA-RF 5.1

AC 5.1

Accélérations 5 / 6 / 9.5 / 10.2

Acier résistant à la corrosion 7.2

AK 5.1

Anciennes générations de produits 3.3

Bagues d'étanchéité 13.7

C

Cage 5

Cage assistée 5.2 / 5.3 / 7.8 / 7.9

Cage dépassante 5 / 11.1

Cale de précontrainte pentée 6.4

Capacité de charge 12

Capacité de charge effective 12.3

Charge admissible 5 / 6 / 12

Charge équivalente dynamique 12.3

Classes de qualité 7.1

Compatibilité vide 5.1 / 5.2 / 5.3 / 6.2 / 7.6 / 7.7 / 7.8

Conception 11

Conception personnalisée 3.5

Construction adjacente  13.1 / 13.2

Couples 5 / 6

Couple de serrage des vis de fixation 13.4

Couple de serrage des vis de réglage 13.5

Course 11.1

Course de lubrification 12.2

Course réduite 12.2

D

Déformation élastique 12.5

Dessins (2D et 3D) 2.1

Différence de hauteur 13.2

Directives de construction 13

Directives de montage 13.9

Directives d'installation 13

Disposition fermée 13.3

Disposition ouverte 13.3

Distance entre les trous de fixation 9.3

DR 7.7

DRC1 7.7

DryRunner 7.7

DU 7.6

DURALLOY® 7.6

Durée de vie 12.1 / 12.2 / 12.3 / 13.1

Dureté 5 / 6

E

EAM 5.5

EAV 5.5

2.3 Terminologie et désignation des types

  Conseils utiles               
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2  Conseils utiles               

E Chapitre

EE 5.1

EG 7.3

EM 5.5

Épaulement 7.1 / 13.1 / 13.2

Erreur angulaire 13.2

Étanchéité 13.6

EV 5.5

Exécutions spéciales 7 / 8

Exemples d'applications 4

Exemples de calcul 12.4

Extrémités arrondies 7.3

F

Facteur de correction 12.3

Facteur de dureté 12.3

Facteur de température 12.3

Fixation 13.4

Fonctionnement à sec 7.7

Fonctionnement de secours 7.6

FORMULA-S 5.2 / 5.3 / 7.8

Frottement 9.6 / 10.3

G

GA 5.1 / 5.2

GAN 5.2

GB 5.1

GBN 5.3

GC 5.1

GC-A 5.1

GCN 5.3

GCN-A 5.3

GD 5.1 / 5.2 / 5.4

GDN 5.3

GFN 5.4

GFO 5.4

GH 5.4

GH-A 5.4

GP 8.1

Guidage à glissement 3.4

Guidage double en V 5.1

Guidages linéaires en plusieurs pièces 7.4

Guidage linéaire R 3.1 / 5.1

Guidages linéaires rectifiés à la même hauteur 7.5

Guidages linéaires rectifiés ensemble 7.4

GW 5.4

GW-A 5.4

H / J

HA 7.5

HW 5.4 / 5.5

J/K 3.3
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2  Conseils utiles               

2.
3 

C
o

ns
ei

ls
 u

til
es

K / L Chapitre

KBN 5.2 / 5.3

KBS 5.2 / 5.3

KS 5.2 / 5.3 / 7.8

KZST 5.4 / 5.5 / 7.9

L/M 3.3

Longueur de cage 11.1

Lubrification 12.2 / 13.7

Lubrification centralisée 8.2 / 13.7

M

Matériaux 5 / 6

Mouvement oscillant 12.2

M/V 3.1 / 5.5

N / O

N/O 3.1 / 5.4

Nombre d'éléments roulants 11.1

NQ 7.1

NRT 3.2 / 6.4

NRV 3.2 / 6.4

Options 7 / 8

P / Q

Part Server 2.1

Patin 3.2 / 6 / 11.2

Patins appariés 8.1

Perçage D 7.10

Perçage G 7.10

Perçage en V 7.10

Pièces d'extrémité 5

Précision et classes de précision 7.1 / 9.2

Précontrainte 13.5

Présentation des produits 3

Probabilité d'occurrence 12.3

Protection 13.6

Qualité de surface 13.2

Qualité normale 7.1

R

Racleurs 5.1 / 5.3 / 5.4 / 5.5 / 6.1 / 6.2 / 6.4

Rail A 3.3

Rail B 3.3

Rail C 3.3

Rail D 3.3

Rail E 3.3

RD 3.1 / 5.1

REACH 2.2

Références

Relubrification 13.7

Revêtement 7.6 / 7.7

RF 7.2

Rigidité 12.5
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2  Conseils utiles               

R Chapitre

RN 3.1 / 5.2

RNG 3.1 / 5.3

RoHS 2.2

S

SHW 5.4 / 5.5

Site Web 2.1

SK 3.2 / 6.1

SKC 3.2 / 6.2

SKD 3.2 / 6.1

Solutions spécifiques aux applications 3.5

Spécifications des produits 5 / 6

SQ 7.1

SR 3.2 / 6.3

SSQ 7.1

Stockage 13.8

Substances chimiques 2.2

Surface d'appui 7.1 / 9.2 / 13.2

T

Températures 5 / 6 / 9.4 / 10.1

Températures de service 5 / 6 / 9.4 / 10.1

Tolérance de la surface d'appui par rapport 
au chemin de roulement

9.2

Tolérances de parallélisme 7.1

Transport 13.8

Trous de fixation 5 / 6 / 7.10 / 9.3

Types de perçage 5 / 6 / 7.10

Types d'installation 13.3

U / V / W / Z

Unités 2.4

Valeur Ra 13.2

Vis de fixation à tige fine 5.1 / 5.2 / 5.3 / 5.4

Vis terminales 5

Vitesses 5 / 6 / 9.5 / 10.2

Vue d'ensemble des produits 3

W/Z 3.3

ZG 7.4

ZS 8.2
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2

Désignation Description Unité

a Probabilité d'occurrence Facteur

C Charge dynamique admissible pour une plage 
de déplacement de 100'000 m

N

C0 Charge statique admissible N

C100 Charge dynamique admissible pour une plage de déplacement de 100'000 m N

C50 Charge dynamique admissible pour une plage de déplacement de 50'000 m N

Ceff Capacité de charge effective par élément roulant N

Dw Diamètre de l'élément roulant mm

F Charge de service, charge du guidage linéaire N

F1... F2... Charges individuelles N

fh Facteur de dureté Facteur

ft Facteur de température Facteur

H Course mm

K Longueur de cage mm

Kt Longueur portante (de cage) mm

L Longueur mm

L Durée de vie nominale m

L1 ... L2 ... Trajet partiel mm

M Couple dans le sens longitudinal et latéral Nm

Mds Couple de serrage Ncm

ML Couple admissible dans le sens longitudinal et latéral Nm

MQ Couple admissible dans le sens transversal Nm

P Charge équivalente dynamique N

PL Charge équivalente dynamique dans le sens longitudinal N

PQ Charge équivalente dynamique dans le sens transversal N

Pvs Force de réglage N

Q Écartement moyen des rails de guidage mm

RA Nombre d'éléments roulants Pièce

RT Nombre d'éléments roulants porteurs Pièce

RTmin Facteur de correction Facteur

t Pas de cage mm

t2 Longueur de l'élément central mm

w  Distance entre le début de la cage et le centre 
du premier élément roulant

mm

δS Déformation de la construction adjacente µm

δA Déformation des éléments roulants, y compris 
du rail de guidage. 

µm

2.4 Désignation des unités

  Conseils utiles               
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3   Vue d'ensemble des produits  

Guidage linéaire type R Guidage linéaire type RD Guidage linéaire type RN

Guidage linéaire type RNG Guidage linéaire type N/O Guidage linéaire type M/V

Patin type SK Patin type SKD Patin type SKC

Patin type SR Patin type NRT Cale de précontrainte pentée NRV
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La gamme de guidages linéaires SCHNEEBERGER vous offre la solution parfaite 
pour toutes vos applications spécifiques.

R RD RN RNG N/O M/V
Pour les caractéristiques et les tableaux des dimen-
sions, voir Chapitre 

5.1 5.1 5.2 5.3 5.4 5.5

Analyse des avantages  

Paramètres : Force de déplacement & qualité de 
mouvement maximale

- Billes ++++ ++++

- Rouleaux +++ +++ +++ +++

- Aiguilles ++ ++

Paramètres : Charge admissible élevée

- Billes + +

- Rouleaux ++ ++ +++ +++

- Aiguilles ++++ ++++

Légende :

++++ meilleur choix
+++
++
+ bon choix

Données d'utilisation

Accélération maximale en m/s2 50 50 50 50 50 50

Accélération maximale 
avec cage assistée en m/s2

Non disponible Non disponible 300 300 200 200

Vitesse maximale en m/s 1 1 1 1 1 1

Vitesse maximale 
avec cage assistée en m/s

Non disponible Non disponible 1 1 1 1

Classes de qualité voir Chapitre 9.1 voir Chapitre 9.1 voir Chapitre 9.1 voir Chapitre 9.1 voir Chapitre 9.1 voir Chapitre 9.1

Température de service en degrés Celsius -40o C – +80o C -40o C – +80o C -40o C – +80o C -40o C – +80o C -40o C – +80o C -40o C – +80o C

Matériau (standard)

Rail en acier à outil, dureté en HRC 58 - 62 58 - 62 58 - 62 58 - 62 58 - 62 58 - 62

Élément roulant en acier pour roulements, dureté en 
HRC

58 - 64 58 - 64 58 - 64 58 - 64 58 - 64 58 - 64

Matériau (résistant à la corrosion)

Rail en acier à outil, dureté en HRC min. 54 min. 54 min. 54 min. 54 min. 54 min. 54

Élément roulant en acier pour roulements, dureté en 
HRC

min. 56 min. 56 min. 56 min. 56 min. 56 min. 56

3.1 Présentation des guidages linéaires

  Vue d'ensemble des produits   
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Les exécutions spéciales suivantes ne conviennent pas pour toutes les sections et 
toutes les longueurs de rails. Pour plus de détails et les informations techniques, 
voir Chapitre 7.

Co
de

 c
om

m
an

de
Exécutions spéciales R RD RN RNG N/O M/V

Précision en qualité spéciale (1) SQ P P P P P P

Précision en super qualité spéciale (1) SSQ P P P P P P
Guidages linéaires en acier résistant à la 
corrosion (2)

RF
P P P P P P

Extrémités arrondies EG P P P P P P
Prééquipé pour cage à rouleaux type EE EE P P --- --- --- ---
Guidages linéaires en plusieurs pièces ZG P P P P P P
Guidages appariés rectifiés à la même 
hauteur

HA P P P P P P

Revêtement DURALLOY® (3) DU P P P P P P

Revêtement DryRunner (4) DR --- --- P P --- ---
Cage assistée FORMULA-S KS --- --- P P --- ---
Cage assistée KZST --- --- --- --- P P
Diverses versions de trous de fixation V, G, D P P P P P P

(1) Il n'existe aucune restriction concernant :
– Acier résistant à la corrosion
– Revêtements
– Longueur de rail maximale

(2) Il n'existe aucune restriction concernant :
– Longueur de rail maximale (tant en qualité normale que sur les options SQ et SSQ)
– Dureté de l'acier, qui se réduit à 54 HRC minimum, ce qui influence la durée de vie du guidage linéaire

(3) – Les exécutions spéciales ZG et SSQ ne sont pas possibles
– Qualité spéciale (SQ) uniquement sur demande

(4) – Le revêtement DryRunner® permet le fonctionnement à sec. Étant donné le risque accru de glissement de la cage, nous 
recommandes d'utiliser en plus l'option « Cage assistée FORMULA-S ». 

– Les options ZG et SSQ ne sont pas disponibles. Option SQ disponible sur demande
– Il n'existe aucune restriction concernant la longueur de rail maximale
– Cette option n'est pas disponible pour les tailles RN/RNG 9 et RN/RNG 12

  Vue d'ensemble des produits   
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La gamme de patins SCHNEEBERGER vous offre la solution parfaite pour toutes vos 
applications spécifiques.

SK SKD SKC SR NRT
Pour les caractéristiques et les tableaux des dimen-
sions, voir Chapitre 6

6.1 6.1 6.2 6.3 6.4

Analyse des avantages

Paramètres : Force de déplacement minimale & qualité de mouvement maximale

- Billes +++ ++++ ++++

- Rouleaux ++ ++

Paramètres : Charge admissible élevée

- Billes ++ ++ +

- Rouleaux +++ ++++

Légende :

++++ meilleur choix
+++
++
+ bon choix

Données d'utilisation

Accélération maximale en m/s2 50 50 50 50 50

Vitesse maximale en m/s 2 2 2 2 1

Température de service en degrés Celsius -40o C – +80o C -40o C – +80o C -150o C – +200o C -40o C – +80o C -40o C – +80o C

Matériau (standard)

Corps en acier à outil, dureté en HRC 58 - 62 58 - 62 58 - 62 revêtu 58 - 62 58 - 62

Élément roulant en acier pour roulements, dureté en 
HRC

58 - 64 58 - 64 
(Éléments 

d'amortissement 
en plastique)

---

58 - 64 58 - 64

Élément roulant en céramique 
(des billes en Teflon® sont intercalées entre les billes 
en céramique)

--- --- P --- ---

Recirculation Tailles 1, 2, 9 et 12 
en aluminium 

anodisé
Tailles 3 et 6 

En fonction de la 
longueur 

en plastique 
ou en aluminium

En fonction de la 
longueur 

en plastique 
ou en aluminium

Revêtu en acier à 
outil

En fonction de la 
longueur 

en plastique 
ou en aluminium

Plastique

Exécutions spéciales
Pour des informations techniques détaillées sur les options suivantes, voir Chapitre 8

Code commande

Appariés (rectifiés à la même hauteur) GP P P P P P
Raccord de la lubrification 
centralisée

ZS --- --- --- --- P

3.2 Présentation des patins

  Vue d'ensemble des produits  
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3
3.3 Anciennes générations de produits

  Vue d'ensemble des produits  

Exemples d'anciennes générations de produits, que nous continuons avec plaisir à fabriquer pour vous :

Guidage linéaire type W/Z Guidage linéaire type L/M ou J/K

Guidage linéaire type A Guidage linéaire type B Guidage linéaire type C

Guidage linéaire type D Guidage linéaire type E
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3
3.4 Guidages à glissement

  Vue d'ensemble des produits   
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Dans certains cas, il vaut mieux utiliser des guidages à glissement/paliers lisses que des roulements. SCHNEEBERGER fabrique 
pour ces applications des barres en acier avec un revêtement anti-friction collé choisi par le client (par ex. Turcite B, Glycodur 
ou Ampco), et poli.

Les guidages à glissement sont disponibles, au choix, dans les dimensions standard des roulements ou en dimensions person-
nalisées.

Guidages à glissement Barres plates

3.5	 Solutions	spécifiques	aux	applications	client

Nos guidages linéaires ont une application universelle, mais 
peuvent également être configurés en usine selon les 
souhaits du client. SCHNEEBERGER propose en outre les 
services suivants :
 – Conception standard modifiée  
 – Conception personnalisée
 – Graissage spécial (salle blanche, vide, plages de 

températures exceptionnelles, etc.)
 – Emballages spéciaux
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Guidage linéaire d'une table d'affûteuse

Pour affûter les outils avec un maximum de précision, la machine 
doit posséder une table qui se déplace sans stick-slip et dont le 
système de guidage à rouleaux se caractérise par un très faible 
coefficient de frottement.

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
4 guidages linéaires type R 9-800
2 cages à rouleaux AC 9 x 33 rouleaux
8 pièces d'extrémité GA 9, GB 9

 

Guidage de la table d’une rectifieuse intérieure

Cette rectifieuse automatique nécessite un guidage de la table 
absolument sans jeu, afin de répondre aux exigences très 
strictes des techniques de rectification actuelles. 
La table illustrée est logée sur des guidages linéaires type N/O, 
dont les cages à aiguilles en forme de V sont raccordées à un 
dispositif de lubrification par impulsions. Ce système permet de 
maîtriser les vitesses de déplacement élevées de la table avec 
des efforts minimum.

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
2 guidages linéaires type O 2535-1000
2 guidages linéaires type N 2535-1000
2 cages à aiguilles HW 20 x 725
4 pièces d'extrémité GH 2535 sans racleur

Disposition ouverte (palier libre) pour rectifieuse 
plane lourde

Des guidages à rouleaux en appui libre sont utilisés principale-
ment pour l'usinage de pièces lourdes de grandes dimensions. 
Le poids de la table et de la pièce à usiner, ainsi que la pression 
de meulage, agissent verticalement sur les guidages à rouleaux.

Ce type de disposition se caractérise par une rentabilité excellente, une grande facilité de montage et une bonne précision de 
mouvement. Par ailleurs, les phénomènes de dilatation thermique de la table sont absorbés sans restriction par l'expansion libre.

La construction est simple et économique. Le guidage linéaire N/O prend en charge le guidage linéaire latéral de la table. Et étant 
donné que le guidage plan est adapté à la hauteur du guidage N/O, il est possible d'interchanger les systèmes de guidage linéaire 
- selon que la broche porte-meule est montée à gauche ou à droite.

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
 1 guidage linéaire spécial 45 x 35 x 600-EG *
 1 guidage linéaire spécial 45 x42.5 x1000
 1 cage à rouleaux H 25 x 810 mm
 2 pièces d'extrémité spéciales 
* Extrémité arrondie

AA
 1 guidage linéaire type N 3555-600-EG *
 1 guidage linéaire type O 3555-1000
 1 cage à aiguilles SHW 30 x 810 mm
 2 pièces d'extrémité GW 3555
* Extrémité arrondie 

BB

  Exemples d'applications  
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Guidage prismatique fermé pour rectifieuse plane

La conception des guidages des tables de rectifieuses planes 
doit également satisfaire à certains critères économiques. La 
forme prismatique des guidages à rouleaux constitue un guidage 
linéaire fermé, capable d’absorber les efforts provenant de 
 n’importe quelle direction. 

Vu le nombre réduit de composants, le montage est aussi rapide 
que facile. Le rapport course/longueur de la table est parfaite-
ment adapté à l'utilisation de guidages à rouleaux. Les surfaces 
destinées à recevoir les guidages linéaires en forme de Vé toit 
peuvent facilement être usinées avec une grande précision du 
fait qu’elles se trouvent sur un seul et même plan. Ces surfaces 
constituent également la condition essentielle à une grande 
 précision de déplacement. 
 

Guidage prismatique pour grosses affûteuses d’outils

Le système de guidage de la table des machines à affûter les 
outils doit satisfaire à des exigences très strictes. Les principales 
étant une grande précision du mouvement, un frottement 
restreint, l’absence d'effet stick-slip et une bonne protection des 
guidages à rouleaux. 

Avec leur grande capacité de charge, les guidages à rouleaux 
RNG sont tout désignés pour cet usage. La construction de la 
table permet d’y loger les mécanismes d’entraînement et sa 
partie supérieure est très simple à monter. La précontrainte du 
système de guidage linéaire se règle sans difficulté, même a 
posteriori. 

 
Dispositif d'alimentation
 
Le dispositif d'alimentation sous vide impose des exigences très 
strictes au système de guidage linéaire. Un support en U consti-
tue l’élément porteur et sert de surface d’appui aux guidages  
linéaires. L’ensemble du système est réalisé en acier inoxydable 
et fonctionne dans le sens vertical sur une course de 2700 mm.

Le système de guidage proprement dit se compose de guidages 
linéaires montés à l’intérieur de la base en U, et de 4 éléments 
roulants de type SK. Deux des quatre éléments roulants sont 
réglables de l’extérieur, permettant ainsi un ajustement optimal 
de la précontrainte. Toutes les pièces des éléments roulants sont 
réalisées en acier inoxydable ou en aluminium.

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
 A 4 guidages linéaires R 9-1400-RF *-ZG **
 B 4 patins SK 9-150-RF *

* acier inoxydable
** guidages linéaires en plusieurs pièces

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
2 guidages linéaires type N 3045-900
2 guidages linéaires type O 3045-900
2 cages à aiguilles SHW 25 x730 mm
8 pièces d'extrémité GF 3045

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
2 guidages linéaires type RNG 9-700
2 guidages linéaires type RNG 9-450-EG *
2 cages à rouleaux KBN 9 x 43 rouleaux
4 pièces d'extrémité GCN 9

* Extrémités arrondies

  Exemples d’applications  
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Table médicale
 
Les tables médicales automatiques ultra modernes sont utilisées 
notamment en tomographie assistée par ordinateur (CT), en to-
mographie à résistance magnétique (MRT) ou en radiothérapie.

Tous les mouvements cinématiques imposent les exigences les 
plus strictes en matière de précision de mouvement, de stabilité 
de fonctionnement, d'absence d'entretien, de rigidité, de facilité 
de montage et de résistance aux rayonnements des systèmes 
de guidages linéaires.

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
Guidages linéaires R 9

 

Microtome
 
Les microtomes sont des dispositifs de découpe permettant de 
réaliser des coupes fines. Ils servent à la fabrication de prépara-
tions microscopiques (par ex. des tissus biologiques) ou à l'ana-
lyse de plastiques.

Le matériel biologique est généralement durci par fixation avant 
la coupe, puis soumis à un procédé dit « enrobage », autrement 
dit l'incorporation dans une substance liquide, comme de la pa-
raffine ou de la résine synthétique, pour qu'il devienne facile à 
découper. L'épaisseur de la coupe est de ce fait nettement infé-
rieure au diamètre d'un cheveu humain, et se situe généralement 
entre 1 et 10 µm.

Pour répondre à ces exigences particulières, les systèmes de 
guidages linéaires sont d'une qualité de mouvement et d'une 
qualité extrêmes.

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
Guidages linéaires RNG 4

  Exemples d’applications  
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AAB B

Microcâblage
 
Le microcâblage est la méthode de pré-
dilection pour relier des circuits intégrés 
(IC) et une carte. Le microcâblage fait 
généralement figure de technologie de 
liaison la plus rentable et la plus flexible 
du marché. Il consiste à utiliser des fils 
ultra fins pour relier des connexions 
électriques.
Cette technologie fait le plus souvent 
appel à du fil en aluminium, en cuivre ou 
en or à partir de 15 µm de diamètre. Les 
exigences liées au système de guidage 
linéaire d'un dispositif de microcâblage 
sont par conséquent très strictes.
• Précision et rigidité extrêmes
• Vitesses extrêmes
• Qualité de mouvement extrême
• Fiabilité extrême

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
SCHNEEBERGER propose des sys-
tèmes de guidages linéaires personnali-
sés à des fabricants réputés de disposi-
tifs de microcâblage.

Gros centres d'usinage
 
Impossible de fabriquer des produits de 
manière ultra précise dans des condi-
tions de contraintes maximales sans 
systèmes de guidages linéaires rigides 
et précis.

Produits SCHNEEBERGER adaptés :
A MONORAIL MR 65
B Patins NRT 
 à cale de précontrainte pentée NRV

Des fils en aluminium de 25 µm de 
diamètre relient les électrodes d'une 
micropuce aux pistes conductrices 
d'un substrat de support.

  Exemples d’applications  
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5 5 Spécifications des produits 

Le type R développé par SCHNEEBERGER est le premier guidage à rouleaux 
croisés standard, établissant la norme industrielle mondiale en la matière.

Le guidage double en V RD, qui complète le guidage linéaire R, permet de réaliser 
des solutions économiques, peu encombrantes.

Données fondamentales type R
Chemin de roulement et qualité de surface
• Surfaces d'appui/épaulements et chemins de roulement finement rectifiés  

(profil V 90o)

Matériaux (standard)
• Rail en acier à outil trempé à cœur 1.2842, dureté 58 – 62 HRC.  

Les tailles R/RD 1 et 2 sont fabriquées en acier à outil 1.3505.
• De l'acier à outil 1.4034 et 1.4112 est utilisé dans la fabrication de guidages 

résistant à la corrosion.
• Éléments roulants en acier pour roulements trempé à cœur, dureté 58 – 64 

HRC.

Éléments roulants
• Bille ou rouleau

Vitesse
• 1 m/s

Accélération
• 50 m/s2

Précision
• Les guidages linéaires R et RD sont disponibles en trois classes de qualité (voir 

Chapitre 9)

Températures de service
• -40o C – +80o C

Les guidages R et RD peuvent être combinés avec les produits suivants :
• Patins types SK, SKD, SKC et SR

5.
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5.1 Types R et RD 

Type R avec bille Typ R avec rouleaux Typ RD
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Accessoires

mm

R 1

20 3

8.5 4 1.5 3.9 10 5 1.8 3 M2 M1.7 1.65 2.6 1.9 2.5

SQ
SSQ
RF
EG
ZG
HA
DU

Cage : 
- AA-RF 1 
- AC 1 
- AK 1
 
Vis terminale :
- GA 1

Pièce d'extrémité : 
- GB 1

30 4

40 5

50 6

60 7

70 8

80 9

100 12

120 14

R 2

30 8

12 6 2 5.5 15 7.5 2.5 4.4 M3 M2.5 2.55 4 2.7 3.5

SQ
SSQ
RF
EG
ZG
HA
DU

Cage : 
- AA-RF 2 
- AC 2 
- AK 2
 
Vis terminale :
- GA 2
 
Pièce d'extrémité : 
- GB 2

45 11

60 14

75 17

90 20

105 23

120 26

150 34

180 40

R 3

50 23

18 8 3 8.3 25 12.5 3.5 6 M4 M3 3.3 4.8 4.1 7

SQ
SSQ
RF
EG
ZG
HA
DU

Cage : 
- AA-RF 3 
- AC 3 
- AK 3 
Pièces 
d'extrémité : 
- GB 3 
- GC 3 
- GC-A 3 
Vis terminale : 
- GA 3
Vis
de fixation 
- GD 6

75 34

100 45

125 56

150 67

175 78

200 89

225 100

250 111

275 122

300 133

350 156

400 178

500 222
600 267

Dimensions et charges admissibles type R

  Guidages linéaires          

*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 26.
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Accessoires

mm

R 6

100 145

31 15 6 13.9 50 25 6 9.5 M6 M5 5.2 9.8 6.9 9

SQ
SSQ
RF
EG
EE
ZG
HA
DU

Cage :
- AA-RF 6
- AC 6
- AK 6
- EE 6
Pièces d'extrémité :
- GB 6
- GC 6
- GC-A 6
Vis terminale :
- GA 6
Vis
de fixation 
- GD 6

150 220
200 295
250 370
300 445
350 520
400 595
450 670
500 745
600 895
700 1045
800 1195
1000 1500

R 9

200 630

44 22 9 19.7 100 50 9 10.5 M8 M6 6.8 15.8 9.8 9

SQ
SSQ
RF
EG
EE
ZG
HA
DU

Cage :
- AC 9
- AK 9
- EE 9
Pièces d'extrémité :
- GB 9
- GC 9
- GC-A 9
Vis terminale :
- GA 9
Vis
de fixation 
- GD 9

300 945
400 1260
500 1575
600 1890
700 2205
800 2520
900 2835
1000 3150
1100 3465
1200 3780
1400 4410

R 12

200 1040

58 28 12 25.9 100 50 12 13.5 M10 M8 8.5 19.8 12.9 12

SQ
SSQ
RF
EG
ZG
HA
DU

Cage : 
- AC 12 
- AK 12 
Pièces d'extrémité : 
- GB 12 
- GC 12 
- GC-A 12 
Vis terminale : 
- GA 12
Vis
de fixation : 
- GD 12

300 1560
400 2090
500 2615
600 3140
700 3665
800 4190
900 4715
1000 5240
1100 5765
1200 6290

  Guidages linéaires          
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*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 26.



24

A -A

B -B

A

A

B

B
L4L4 L3

L2 L1 L2

f1d1

g1

f e JdQA
*

B1

B/2

B k

B2

Dw

g

L

= ½ (L - 2 x L4)

5 
Ty

pe

Ta
ill

e

L 
en

 m
m

*

Po
id

s 
en

 g A B B
1

B
2

Dw J L
1

L
2

L
4

Q d d
1

e f f
1

g g
1

k

Op
tio

ns
 

(v
oi

r C
ha

pi
tre

 7
)

Acces-
soires 

mm

RD 1

100 50

22 4 5.5 6 1.5 12.8 25 12.5 ** 13.5 4.4 - M3 2.55 ** 3.5 - 2

SQ 
SSQ
RF
EG 
ZG
DU 

Cage : 
- AA-RF 1 
- AC 1 
- AK 1

150 70

200 100

RD 2

200 220

30 6 8.5 9 2 17 50 25 ** 18 6 - M4 3.35 ** 5.4 - 3

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
DU

Cage : 
- AA-RF 2 
- AC 2 
- AK 2

300 320

400 430

RD 3

300 690

46 8 11.5 12 3 26.6 50 25 ** 28 7.5 ** M5 4.2 ** 7.3 ** 4

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
DU

Cage : 
- AA-RF 3 
- AC 3 
- AK 3

400 920

500 1150

600 1380

800 1840

Dimensions et charges admissibles type RD

  Guidages linéaires          

*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 26.

** Option alésage de positionnement selon schéma du client (NZ) disponible.
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Acces-
soires 

mm

RD 6

Su
r d

em
an

de

Su
r d

em
an

de

76 15 19 20 6 41.8 100 50 ** 45 9.5 ** M6 5.2 ** 13.8 ** 5

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
EE 
ZG
DU

Cage : 
- AA-RF 6 
- AC 6 
- AK 6 
- EE 6

RD 9

M
ax

. 3
00

0

Su
r d

em
an

de

116 22 27 28 9 67.4 100 50 25 72 10.5 8.5 M8 6.8 8 H7 20.8 16 6

SQ  
SSQ 
RF 
EG 
EE 
ZG 
DU

Cage : 
- AC 9 
- AK 9 
- EE 9

RD 12

M
ax

. 3
00

0

Su
r d

em
an

de

135 28 34 35 12 70.8 100 50 25 77 13.5 10.5 M10 8.5 10 H7 25.8 20 7

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG
DU

Cage : 
- AC 12 
- AK 12

* avec guidages linéaires type R

  Guidages linéaires          
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** Option alésage de positionnement selon schéma du client (NZ) disponible.
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5   Guidages linéaires          

Longueurs maximales type R Longueurs maximales type RD

Type / 
Taille

Classe de 
qualité

Longueurs max. en 
matériau standard 

(en mm)

Longueurs max. en 
matériau inoxydable 

(en mm)

R 1

NQ
200 150

SQ

SSQ 120 120

R 2

NQ 300 300

SQ 300 300

SSQ 180 180

R 3

NQ
800

600SQ

SSQ 600

R 6

NQ
1500

1400

SQ 1200

SSQ 1200 900

R 9

NQ

3000 3000SQ

SSQ

R 12

NQ

3000 3000SQ

SSQ

Type / 
Taille

Classe de 
qualité

Longueurs max. en 
matériau standard 

(en mm)

Longueurs max. en 
matériau inoxydable 

(en mm)

RD 1

NQ

300 300SQ

SSQ

RD 2

NQ

500 500SQ

SSQ

RD 3

NQ

1200 600SQ

SSQ

RD 6

NQ
1500

900SQ

SSQ 1200

RD 9

NQ

3000 3000SQ

SSQ

RD 12

NQ

3000 3000SQ

SSQ

Chanfreins des rails

Type / Taille Rail chanfrein de bords de référence en mm

R 1 0.3 x 45°

R 2 0.3 x 45°

R 3 0.6 x 45°

R 6 0.8 x 45°

R 9 0.8 x 45°

R 12 1.0 x 45º

Le détail des chanfreins des rails est indiqué dans le tableau ci-dessous. Le numéro d’article et le logo de la société sont marqués 
côté opposé aux faces d’appui et de référence.
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Cage à rouleaux type AC

Convient pour : 
Guidage linéaire types R et RD 
Tailles 1 à 12

Conception : 
Maintien des rouleaux

Type d'installation :
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
Tailles 1, 2 POM
Taille 3 PA GF 30%
À partir de la taille 6 PA GF 30 %, 
plastique/fil d'acier de maintien.  
Le fil d'acier est fabriqué en acier 
inoxydable.

Option :
Rouleaux en acier résistant à la 
corrosion

Cage à rouleaux type AA-RF

Convient pour : 
Guidage linéaire types R et RD 
Tailles 1, 2, 3 et 6

Conception : 
Maintien des rouleaux

Type d'installation :
Ne convient pas comme cage 
dépassante

Matériau :
Cage et rouleaux en acier résistant à la 
corrosion, convenant également par 
conséquent pour les applications sous 
vide

Type Taille Dw d e t w
C par rouleau

en N
Longueur max.

en mm

AC

1 1.5 0.45 3.5 3 env. 1.5 50 80

2 2 0.75 5 4 env. 2 85 170

3 3 1 7 5 env. 2.5 130 1200

6 6 2.5 14 9 env. 6 530 1500

9 9 3.5 20 14 env. 9 1300 1500

12 12 4.5 25 18 env. 11 2500 1500

Type Taille Dw d e t w
C* par rouleau

en N
Longueur max.

en mm

AA-RF

1 1.5 0.2 3.8 3 env. 1.5 44 90

2 2 0.25 5.9 4 env. 2 75 150

3 3 0.3 7.5 5 env. 2.5 115 350

6 6 0.8 14 12 env. 6 465 1200

*La charge admissible tient déjà compte du facteur de dureté fH précisé au Chapitre 12.3

Accessoires types R et RD

  Guidages linéaires          
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Cage à billes type AK

Convient pour : 
Guidage linéaire types R et RD 
Tailles 1 à 12

Conception : 
Maintien par billes

Type d'installation :
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
Tailles 1, 2 et 3 POM
À partir de la taille 6 PA GF 30 %, 
plastique/fil d'acier de maintien. Le fil 
d'acier est fabriqué en acier inoxydable.

Cage à rouleaux type EE

Convient pour : 
Guidage linéaire types R et RD 
Tailles 6 et 9

Conception : 
 - L'écartement minimum des rails de 

guidage est sélectionné en fonction 
de la cage à rouleaux EE, qui fait par 
conséquent office de racleur 
anti-saletés. La fonction de raclage 
augmente la résistance au déplace-
ment.

 - Maintien des rouleaux
 - Uniquement en combinaison avec 

les guidages linéaires portant la 
désignation supplémentaire EE

 - Sélectionner des pièces d'extrémité 
de type GB ou C

Type d'installation :
Ne convient ni comme cage dépas-
sante, ni pour les guidages en appui 
libre

Matériau :
PE

Type Taille Dw d e t w
C par billes

en N
Longueur max.

en mm

AK

1 1.5 0.45 3.5 2.2 env. 1.5 9 80

2 2 0.75 5 4 env. 2 15 100

3 3 1 7 4.2 env. 2.5 25 180

6 6 2.5 14 9 env. 6 65 1500

9 9 3.5 20 14 env. 9 150 1500

12 12 4.5 25 18 env. 11 260 1500

Type Taille Dw d e t
C par rouleau

en N
Longueur max.

en mm

EE
6 6 3.2 13.5 12 530 1500

9 9 4.6 19 18 1300 1500

  Guidages linéaires        

Accessoires types R et RD
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a1

a1

a1

a1

a1

GA 1, 2

GA 3, 6, 9, 12

Vis terminales type GA

Convient pour : 
Guidages linéaires R 3 à R 12

Type d'installation :
Pour installation horizontale

Pièce d'extrémité type GB 1

Convient pour : 
Guidage linéaire R 1

Type d'installation :
Aucune restriction 

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

Pièce d'extrémité type GB 2

Convient pour : 
Guidage linéaire R 2

Type d'installation :
Aucune restriction 

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

Pièce d'extrémité types GB 3 à 12

Convient pour : 
Guidages linéaires R 3 à R 12

Type d'installation :
Aucune restriction 

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

Taille GA 1 GA 2 GA 3 GA 6 GA 9 GA 12

a1 1.2 1.8 2 3 3 3

Taille GB 3 GB 6 GB 9 GB 12

a1 2 3 4 5

Taille GB 2

a1 2

Taille GB 1

a1 1.7

  Guidages linéaires          

Accessoires types R et RD
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Pièce d'extrémité type GC

Convient pour : 
Guidages linéaires R 3 à R 12

Type d'installation :
Pour cages dépassantes

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

Pièce d'extrémité type GC-A  
(avec racleur)

Convient pour : 
Guidages linéaires R 3 à R 12

Conception :
Racleur en feutre

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

Vis de fixation à tige fine types GD 3 
à GD 12

Particularité : 
Compensation des différences 
d'écartement des trous

Convient pour :
Guidage linéaire types R 3 à R 12

Taille GC 3 GC 6 GC 9 GC 12

a1 2 3 4 5

Taille GC-A 3 GC-A 6 GC-A 9 GC-A 12

a1 5 6 7 8

  Guidages linéaires          

Accessoires types R et RD

Type Taille L b b1 d1 d2 d3 k s Max. couple de serrage en Ncm
Convient pour les types 
de guidages linéaires

GD

3 12 5 7 M3 5 2.3 3 2.5 102 R 3 & RD 3

6 20 8 12 M5 8 3.9 5 4 460 R 6 & RD 6

9 30 12 18 M6 8.5 4.6 6 5 792 R 9 & RD 9

12 40 17 23 M8 11.3 6.25 8 6 1920 R 12 & RD 12
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Type RN
Le guidage linéaire type RN est la version optimisée du guidage R. Ses cotes de 
montage sont identiques, mais il a des capacités de charge supérieures en raison 
de l'élargissement des surfaces de contact de ses chemins de roulement. La 
réduction de la fente entre les rails de guidage a permis d'améliorer la protection 
contre l'encrassement.

Données fondamentales
Chemin de roulement et qualité de surface
• Surfaces d'appui/épaulements et chemins de roulement finement rectifiés  

(profil V 90o)

Matériaux (standard)
• Rail en acier à outil trempé à cœur 1.2842, dureté 58 - 62 HRC.
• De l'acier à outil 1.4034 et 1.4112 est utilisé dans la fabrication de guidages 

résistant à la corrosion.
• Éléments roulants en acier pour roulements trempé à cœur, dureté 58 - 64 

HRC.

Éléments roulants
• Rouleau

Vitesse
• 1 m/s

Accélération
• 50 m/s2

• 300 m/s2 avec cage assistée

Précision
• Les guidages linéaires RN sont disponibles en trois classes de qualité  

(voir Chapitre 9)

Températures de service
• -40o C – +80o C

5.2 Type RN

  Guidages linéaires          
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Dimensions et charges admissibles type RN

  Guidages linéaires          
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Accessoires 

mm

RN 3

50 24

18 8 3 8.7 25 12.5 3.5 6 M4 M3 3.3 4.8 4.8 7 0.85

SQ  
SSQ 
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU  
DR  
KS 

Cage : 
- KBN 3 
- KBS 3 
 
Vis terminale : 
- GAN 3 
 
Vis de fixation : 
- GD 3

75 35
100 47
125 59
150 71
175 82
200 94
225 106
250 118
275 129
300 141

RN 4

80 62

22 11 4.5 10.5 40 20 4.5 8 M5 M3 4.3 6.9 5.5 7 0.85

SQ  
SSQ 
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU  
DR  
KS 

Cage :
- KBN 4
- KBS 4

Vis terminale :
- GAN 4

Vis de fixation :
- GD 4

120 93
160 124
200 155
240 186
280 217
320 248
360 279
400 310

RN 6

100 151

31 15 6.5 14.8 50 25 6 9.5 M6 M5 5.2 9.8 7.5 9 0.85

SQ  
SSQ 
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU  
DR  
KS 

Cage :
- KBN 6
- KBS 6

Vis terminale :
- GA 6

Vis de fixation :
- GD 6

150 226
200 301
250 377
300 452
350 527
400 603
450 678
500 753

*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 34.
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  Guidages linéaires          
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Accessoires 

mm

RN 9

200 659

44 22 9 21.1 100 50 9 10.5 M8 M6 6.8 15.8 11.5 9 -

SQ  
SSQ 
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU 

Cage :
- KBN 9

Vis terminale :
- GA 9

Vis de fixation :
- GD 9

300 988
400 1318
500 1647
600 1976
700 2306
800 2635

RN 12

200 1086

58 28 12 27.6 100 50 12 13.5 M10 M8 8.5 19.8 15 12 -

SQ  
SSQ 
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU 

Cage :
- KBN 12

Vis terminale :
- GA 12

Vis de fixation :
- GD 12

300 1628
400 2171
500 2714
600 3257
700 3800
800 4342
900 4885
1000 5428

5.
2 
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*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 34.

(Conception à cage assistée FORMULA-S)

(Conception à cage assistée FORMULA-S)
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Type / Taille
Classe de 

qualité
Longueurs max. en matériau standard 

(en mm)
Longueurs max. en matériau inoxydable 

(en mm)

RN 3

NQ
800

600SQ

SSQ 600

RN 4

NQ
900 900

SQ

SSQ 600 600

RN 6

NQ
1500

1400

SQ 1200

SSQ 1200 900

RN 9

NQ

3000 3000SQ

SSQ

RN 12

NQ

3000 3000SQ

SSQ

  Guidages linéaires          

Longueurs maximales type RN

Chanfreins des rails

Type / Taille Rail chanfrein de bords de référence en mm

RN 3 0.6 x 45°

RN 4 0.6 x 45°

RN 6 0.8 x 45°

RN 9 0.8 x 45°

RN 12 1.0 x 45°

Le détail des chanfreins des rails est indiqué dans le tableau ci-dessous. Le numéro d’article et le logo de la société sont marqués 
côté opposé aux faces d’appui et de référence.
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Cage à rouleaux type KBN

Convient pour : 
Guidage linéaire type RN 
Tailles 3 à 12

Conception : 
Maintien des rouleaux

Type d'installation :
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
POM (compatibilité vide 
jusqu'à 10-7 mbars)

Option :
Rouleaux en acier résistant à la 
corrosion

 

Cage à rouleaux type KBS pour 
cage assistée FORMULA-S

Pour des informations détaillées sur 
FORMULA-S, voir Chapitre 7.8.

Convient pour : 
Guidage linéaire type RN 
Tailles 3 à 6

Conception : 
Maintien des rouleaux
À pignon intégré

Type d'installation :
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
POM (compatibilité vide 
jusqu'à 10-7 mbars)

Option :
Rouleaux en acier résistant à la 
corrosion

Type Taille Dw t w
C par rouleau

en N
Longueur max.

en mm

KBN

3 3 5 env. 3.5 410 900

4 4.5 6.5 env. 4 850 900

6 6.5 8.5 env. 5 1800 1500

9 9 12 env. 7.5 3900 1500

12 12 15 env. 9 6500 1500

Type Taille Dw t tz w
C par rouleau

en N
Longueur max.

en mm

KBS

3 3 5 18 env. 3.5 410 900

4 4.5 6.5 23 env. 4 850 900

6 6.5 8.5 27 env. 5 1800 1500

  Guidages linéaires          

Accessoires type RN
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Vis terminales type GAN

Convient pour : 
Guidages linéaires RN 3 et RN 4

Type d'installation :
Pour installation horizontale

Vis terminales type GA

Convient pour : 
Guidages linéaires RN 6 à RN 12

Type d'installation :
Pour installation horizontale 

Vis de fixation à tige fine types GD 3 
à GD 12

Particularité : 
Compensation des différences 
d'écartement des trous

Convient pour :
Guidage linéaire types RN 3 à RN 12

Taille GAN 3 GAN 4

a1 2 2

Taille GA 6 GA 9 GA 12

a1 3 3 3

  Guidages linéaires          

Accessoires type RN

Type Taille L b b1 d1 d2 d3 k s Max. couple de serrage en Ncm
Convient pour les types 
de guidages linéaires

GD

3 12 5 7 M3 5 2.3 3 2.5 102 RN 3

4 16 7 9 M4 6.5 3 4 3 232 RN 4

6 20 8 12 M5 8 3.9 5 4 460 RN 6

9 30 12 18 M6 8.5 4.6 6 5 792 RN 9

12 40 17 23 M8 11.3 6.25 8 6 1920 RN 12
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Type RNG
Tout comme le guidage linéaire type RN, le type RNG se base sur le type R. Les 
surfaces de contact de son chemin de roulement ont été élargies afin d'augmenter 
considérablement sa capacité de charge. Sa section est par ailleurs plus petite par 
rapport aux types R et RN, ce qui permet d'en faire un produit économique hors pair.

Données fondamentales
Chemin de roulement et qualité de surface
• Surfaces d'appui/épaulements et chemins de roulement finement rectifiés  

(profil V 90o)

Matériaux (standard)
• Rail en acier à outil trempé à cœur 1.2842, dureté 58 - 62 HRC. 
• De l'acier à outil 1.4034 et 1.4112 est utilisé dans la fabrication de guidages 

résistant à la corrosion.
• Éléments roulants en acier pour roulements trempé à cœur, dureté 58 - 64 

HRC.

Éléments roulants
• Rouleau

Vitesse
• 1 m/s

Accélération
• 50 m/s2

• 300 m/s2 avec cage assistée

Précision
• Les guidages linéaires RNG sont disponibles en trois classes de qualité  

(voir Chapitre 9)

Températures de service
• -40o C – +80o C

5.
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5.3  Type RNG

  Guidages linéaires          
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Dimensions et charges admissibles type RNG

  Guidages linéaires          
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Accessoires 

mm

RNG 4

50 27

19 9 4.5 9 25 12.5 3.5 5.5 M3 M3 2.65 6.3 3.5 6 - 0.85

SQ  
SSQ 
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU  
DR  
KS 

Cage : 
- KBN 4 
- KBS 4 

Pièces d'extrémité : 
- GBN 4 
- GCN 4 
- GCN-A 4 

Vis de fixation : 
- GDN 4

75 41
100 55
125 69
150 83
175 97
200 111
225 125
250 139
275 153
300 167

RNG 6

100 92

25 12 6.5 12 25 12.5 5 7 M4 M3 3.3 8.8 5 6 - 0.85

SQ  
SSQ 
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU  
DR  
KS 

Cage : 
- KBN 6 
- KBS 6 

Pièces d'extrémité : 
- GBN 6 
- GCN 6 
- GCN-A 6 

Vis de fixation : 
- GDN 6

150 138

200 184

250 230

300 276

350 322

400 368

*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 40.
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Accessoires 

mm

RNG 9

100 150

33 16 9 16 25 12.5 6 8.5 M5 M3 4.4 11.8 8 6 8 0.85

SQ  
SSQ 
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU  
DR  
KS 

Cage : 
- KBN 9 
- KBS 9 

Pièces d'extrémité : 
- GBN 9 
- GCN 9 
- GCN-A 9 

Vis de fixation : 
- GDN 9

150 230
200 310
250 390
300 470
350 550
400 630
450 710
500 790

RNG 12

200 600

45 22 12 22 50 25 8 12 M8 M5 6.8 15.8 11 7.5 10 -

SQ  
SSQ 
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU 

Cage : 
- KBN 12 

Pièces d'extrémité : 
- GBN 12 
- GCN 12 
- GCN-A 12 

Vis de fixation : 
- GDN 12

300 905
400 1207
500 1508
600 1810
700 2125
800 2430
900 2734

1000 3038

5.
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*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 40.

(Conception à cage assistée FORMULA-S)

(Conception à cage assistée FORMULA-S)
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Type / Taille
Classe de 

qualité
Longueurs max. en matériau standard 

(en mm)
Longueurs max. en matériau inoxydable 

(en mm)

RNG4

NQ
900 900

SQ

SSQ 600 600

RNG6

NQ
1500

1400

SQ 1200

SSQ 1200 900

RNG9

NQ

3000 3000SQ

SSQ

RNG12

NQ

3000 3000SQ

SSQ

  Guidages linéaires          

Longueurs maximales type RNG

Chanfreins des rails

Type / Taille Rail chanfrein de bords de référence en mm

RNG 4 0.4 x 45°

RNG 6 0.5 x 45°

RNG 9 0.8 x 45°

RNG 12 0.8 x 45°

Le détail des chanfreins des rails est indiqué dans le tableau ci-dessous. Le numéro d’article et le logo de la société sont marqués 
côté opposé aux faces d’appui et de référence.
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t C

C

Dw

w

wttz C

C

Dw

Cage à rouleaux type KBN

Convient pour : 
Guidage linéaire type RNG 
Tailles 4 à 12

Conception : 
Maintien des rouleaux

Type d'installation :
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
POM (compatibilité vide jusqu'à 
10-7 mbars)

Option :
Rouleaux en acier résistant à la 
corrosion

 

Cage à rouleaux type KBS pour 
cage assistée FORMULA-S

Pour des informations détaillées sur 
FORMULA-S, voir Chapitre 7.8.

Convient pour : 
Guidage linéaire type RNG 
Tailles 4 à 9

Conception : 
Maintien des rouleaux
À pignon intégré

Type d'installation :
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
POM (compatibilité vide jusqu'à 
10-7 mbars)

Option :
Rouleaux en acier résistant à la 
corrosion

Type Taille Dw t w
C par rouleau

en N
Longueur max.

en mm

KBN

4 4.5 6.5 env. 4 850 900

6 6.5 8.5 env. 5 1800 1500

9 9 12 env. 7.5 3900 1500

12 12 15 env. 9 6500 1500

Type Taille Dw t tz w
C par rouleau

en N
Longueur max.

en mm

KBS

4 4.5 6.5 23 env. 4 850 900

6 6.5 8.5 27 env. 5 1800 1500

9 9 12 40 env. 7.5 3900 1500

Accessoires type RNG

  Guidages linéaires          
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a1

a1 a1

a1 a1

a1 a1

Pièce d'extrémité types GBN 4 et 
GBN 6

Convient pour :
Guidage linéaire types RNG 4 et RNG 6

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

 
 
Pièce d'extrémité types GBN 9 et 
GBN 12

Convient pour :
Guidage linéaire types RNG 9 et RNG 
12

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

 

Pièce d'extrémité types GCN 4 et 
GCN 6

Particularité :
Pour cages dépassantes

Convient pour : 
Guidage linéaire types RNG 4 et RNG 6

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises
 
Pièce d'extrémité types GCN 9 et 
GCN 12

Particularité :
Pour cages dépassantes

Convient pour : 
Guidage linéaire types RNG 9 et RNG 
12

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

Taille GBN 9 GBN 12

a1 4 8.5

Taille GBN 4 GBN 6

a1 4 4

Taille GCN 9 GCN 12

a1 4 8.5

Taille GCN 4 GCN 6

a1 4 4

  Guidages linéaires          

Accessoires type RNG
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a1

b
L

k
b1

d2

d3

d1

s

a1 a1

Pièce d'extrémité types GCN-A 4 et 
GCN-A 6

Particularité :
Racleur en plastique

Convient pour : 
Guidage linéaire types RNG 4 et RNG 6

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises 

 
Pièce d'extrémité types GCN-A 9 et 
GCN-A 12

Particularité :
Racleur en plastique

Convient pour :
Guidage linéaire types RNG 9 et RNG 
12

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

Vis de fixation à tige fine de types 
GDN 4 à GDN 12

Particularité : 
Compensation des différences 
d'écartement des trous

Convient pour :
Guidage linéaire types RNG 4 à RNG 12

Taille GCN-A 9 GCN-A 12

a1 5.5 10

Taille GCN-A 4 GCN-A 6

a1 5.5 5.5

  Guidages linéaires          

Accessoires type RNG
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Type Taille L b b1 d1 d2 d3 k s Max. couple de serrage en Ncm
Convient pour les types 
de guidages linéaires

GDN

4 12 5 7 M2.5 4.5 1.85 2.5 2 58 RNG 4

6 16 5 11 M3 5.5 2.3 3 2.5 102 RNG 6

9 25 11 14 M4 7 3 4 3 232 RNG 9

12 30 12 18 M6 10 4.6 6 5 792 RNG 12
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Type N/O
Les guidages linéaires type N/O équipés de cages à aiguilles sont spécialement 
conçus pour les applications impliquant des charges élevées. En comparaison avec 
des guidages à aiguilles similaires, la cage composite en acier et en plastique pro-
posée par SCHNEEBERGER présente des résistances au déplacement plus faibles.

Données fondamentales
Chemin de roulement et qualité de surface
• Surfaces d'appui/épaulements et chemins de roulement finement rectifiés  

(profil V 90o)

Matériaux (standard)
• Rail en acier à outil trempé à cœur 1.2842, dureté 58 - 62 HRC.
• De l'acier à outil 1.4034 et 1.4112 est utilisé dans la fabrication de guidages 

résistant à la corrosion.
• Éléments roulants en acier pour roulements trempé à cœur, dureté 58 - 64 

HRC.

Éléments roulants
• Aiguille

Vitesse
• 1 m/s

Accélération
• 50 m/s2

• 200 m/s2 avec cage assistée

Précision
• Les guidages linéaires N/O sont disponibles en trois classes de qualité  

(voir Chapitre 9)

Températures de service
• -40o C – +80o C

5.4 Type N/O

  Guidages linéaires          
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Dimensions et charges admissibles type N/O
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Accessoires

Type N Type O mm

N/O 62015

100 146 164

31 15 2 11 16 18 50 25 6 9.5 M6 M3 5.2 9.8 7.5 4.5 7 7 7

SQ  
SSQ  
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU  
KZST

Cage :
- HW 10
Pièces 
d'extrémité :
- GFN 62015
- GFO 62015
- GH 62015
- GH-A 62015
- GW 62015
- GW-A 62015
Vis de fixation :
- GD 6

150 219 246
200 292 328
250 365 410
300 438 492
350 511 574
400 584 656
450 657 738
500 730 820

N/O 92025

200 685 695

44 22 2 15 24 24.5 100 50 9 10.5 M8 M4 6.8 15.8 11 6 11 10 10

SQ  
SSQ  
RF  
EG  
ZG  
HA  
DU  
KZST 

Cage :
- HW 15
- SHW 15
Pièces 
d'extrémité :
- GFN 92025
- GFO 92025
- GH 92025
- GH-A 92025
- GW 92025
- GW-A 92025 
Vis de fixation :
- GD 9

300 1020 1030

400 1360 1373

500 1700 1717

600 2025 2035

700 2360 2370

800 2697 2709

N/O 2025

200 924 900

52 25 2 18 28 29 100 50 10 13.5M10 M6 8.5 16.8 12 7 11 14 11

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA 
DUt 
KZST

Cage :
- SHW 15
Pièces 
d'extrémité :
- GFN 2025
- GFO 2025
- GH 2025
- GH-A 2025
- GW 2025
- GW-A 2025
Vis de fixation :
- GD 2025

300 1386 1350
400 1848 1800
500 2310 2250
600 2772 2700
700 3234 3150
800 3696 3600
900 4158 4050
1000 4620 4500
1100 5082 4950
1200 5544 5400
1400 6468 6300
1600 7392 7200

*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 48.
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Accessoires

Type N Type O mm

N/O 2535

300 1905 1995

62 30 2.5 22 34 35 100 50 12 16.5M12 M6 10.519.8 15 8 11 18 12

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA 
DU 
KZST

Cage :
- HW 20
- SHW 20
Pièces 
d'extrémité :
- GFN 2535
- GFO 2535
- GH 2535
- GH-A 2535
- GW 2535
- GW-A 2535
Vis de fixation :
- GD 2535

400 2540 2660
500 3175 3325
600 3810 3990
700 4445 4655
800 5080 5320
900 5715 5985
1000 6350 6650
1100 6985 7315
1200 7620 7980
1400 8890 9310
1600 10160 10640

N/O 3045

400 3660 3460

74 35 3 25 42.5 40 100 50 14 18.5M14 M6 12.522.8 18 10 11 19 16

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA 
DU 
KZST

Cage :
- HW 25
- SHW 25
Pièces 
d'extrémité :
- GFN 3045
- GFO 3045
- GH 3045
- GH-A 3045
- GW 3045
- GW-A 3045
Vis de fixation :
- GD 3045

500 4575 4325
600 5490 5190
700 6405 6055
800 7320 6920
900 8235 7785
1000 9150 8650
1100 1007 9515
1200 10980 10380
1400 12810 12110
1600 14640 13840

N/O 3555

500 6156 6088

78 45 3.5 25 45 45 100 50 14 18.5M14 M6 12.532.5 18 12 11 29 20

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA 
DU 
KZST

Cage :
- HW 30
- SHW 30
Pièces 
d'extrémité :
- GFN 3555
- GFO 3555
- GH 3555
- GH-A 3555
- GW 3555
- GW-A 3555
Vis de fixation :
- GD 3555

600 7387 7306

700 8618 8523

800 9850 9741

900 11081 10958

1000 12312 12176

1100 13543 13394

1200 14774 14611

1400 17237 17046

1600 19699 19482

5.
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*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 48.
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Type / Taille
Classe de 

qualité
(voir Chapitre 9)

Longueurs max. en matériau standard 
(en mm)

Longueurs max. en matériau inoxydable 
(en mm)

N/O 62015

NQ 1500

900SQ
1200

SSQ

N/O 92025

NQ

3000 3000SQ

SSQ

N/O 2025

NQ

3000 3000SQ

SSQ

N/O 2535

NQ

3000 3000SQ

SSQ

N/O 3045

NQ

3000 3000SQ

SSQ

N/O 3555

NQ

3000 3000SQ

SSQ

  Guidages linéaires          

Longueurs maximales type N/O

Chanfreins des rails

Type / Taille Rail chanfrein de bords de référence en mm

N/O 62015 0.5 x 45°

N/O 92025 0.5 x 45°

N/O 2025 0.5 x 45°

N/O 2535 0.5 x 45°

N/O 3045 1.0 x 45°

N/O 3555 1.0 x 45°

Le détail des chanfreins des rails est indiqué dans le tableau ci-dessous. Le numéro d’article et le logo de la société sont marqués 
côté opposé aux faces d’appui et de référence.
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Cage à aiguilles type SHW

Conception : 
Maintien des aiguilles en plastique. 
Résultats : une diminution des forces 
de déplacement et un fonctionnement 
plus silencieux.

Type d'installation : 
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
Acier inoxydable et plastique PA 12 GF 
30 %

Cage à aiguilles type SHW  
à cage assistée (KZST)

Pour des informations détaillées sur 
la cage assistée, voir 
Chapitre 9.

Conception : 
Maintien des aiguilles en plastique. 
Résultats : une diminution des forces 
de déplacement et un fonctionnement 
plus silencieux.

Type d'installation : 
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
Acier inoxydable et plastique PA 12 GF 
30 %

Type Taille Dw Lw e t w
C 

par aiguille 
en N

Convient pour les 
types de guidages 

linéaires

Longueur 
max. 

en mm

SHW

15 2 6.8 14 4 env. 2.9 750 N/O 92025 et 2025 1500

20 2.5 9.8 19 4.75 env. 3.4 1375 N/O 2535 1500

25 3 13.8 25 5.2 env. 3.6 2350 N/O 3045 1500

30 3.5 17.8 30 6.1 env. 4.3 3600 N/O 3555 1500

Type Taille Dw Lw e t w
C 

par aiguille 
en N

Convient pour les 
types de guidages 

linéaires

Longueur 
max. 

en mm

SHW

15 2 6.8 14 4 env. 2.9 750 N/O 92025 et 2025 1500

20 2.5 9.8 19 4.75 env. 3.4 1375 N/O 2535 1500

25 3 13.8 25 5.2 env. 3.6 2350 N/O 3045 1500

30 3.5 17.8 30 6.1 env. 4.3 3600 N/O 3555 1500

Accessoires type N/O

  Guidages linéaires          
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e Dw
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Cage à aiguilles type HW

Conception : 
Maintien des aiguilles

Type d'installation : 
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
Standard
- La taille HW 10 est fabriquée en acier 
 à outil
- Toutes les autres tailles sont 
 fabriquées en aluminium
Optionnel
- Toutes les cages sont disponibles  
 en acier

Cage à aiguilles type HW  
à cage assistée (KZST)

Pour des informations détaillées sur 
la cage assistée, voir 
Chapitre 9.

Conception : 
Maintien des aiguilles

Type d'installation : 
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
Standard
- La taille HW 10 est fabriquée en acier
 à outil
- Toutes les autres tailles sont
 fabriquées en aluminium
Optionnel
- Toutes les cages sont disponibles  
 en acier

Type Taille Dw Lw e t w
C 

par aiguille 
en N

Convient pour les 
types de guidages 

linéaires

Longueur 
max. 

en mm

HW

10 2 4.8 10 4 env. 3 530 N/O 62015 1980

15 2 6.8 14 4.5 env. 3.5 750 N/O 92025 1950

16 2 8.8 16 3.8 env. 2.8 970 N/O 2025 1990

20 2.5 9.8 20 5.5 env. 4 1375 N/O 2535 1970

25 3 13.8 25 6 env. 4.5 2350 N/O 3045 1940

30 3.5 17.8 30 7 env. 5 3600 N/O 3555 1980

Type Taille Dw Lw e t w
C 

par aiguille 
en N

Convient pour les 
types de guidages 

linéaires

Longueur 
max. 

en mm

HW

10 2 4.8 10 4 env. 3 530 N/O 62015 1980

15 2 6.8 14 4.5 env. 3.5 750 N/O 92025 1950

16 2 8.8 16 3.8 env. 2.8 970 N/O 2025 1990

20 2.5 9.8 20 5.5 env. 4 1375 N/O 2535 1970

25 3 13.8 25 6 env. 4.5 2350 N/O 3045 1940

30 3.5 17.8 30 7 env. 5 3600 N/O 3555 1980

  Guidages linéaires          

Accessoires type N/O
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a1
GFN GFO

a1 a1

a1 a1

a1 a1

Pièce d'extrémité type GH 

Particularité :
Pour cages dépassantes

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

  
Pièce d'extrémité type GH-A 

Particularité :
Racleur en feutre

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

 
Pièce d'extrémité type GFN/GFO 

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

 
 
 
 
 
Pièce d'extrémité type GW 

Particularité :
Pour cages dépassantes

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises 

Taille 62015 92025 2025 2535 3045 3555

a1 6 7 10 10 10 11

Taille 62015 92025 2025 2535 3045 3555

a1 9 10 13 13 13 14

Taille 62015 92025 2025 2535 3045 3555

a1 6 7 10 10 10 11

Taille 62015 92025 2025 2535 3045 3555

a1 6 7 10 10 10 11

  Guidages linéaires          

Accessoires type N/O
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b
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d2

d3

d1
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a1 a1

Pièce d'extrémité type GW-A

 

Particularité :
Racleur en feutre

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

Vis de fixation  
à tige fine type GD

 

Particularité : 
Compensation des différences 
d'écartement des trous

Taille 62015 92025 2025 2535 3045 3555

a1 9 10 13 13 13 14

  Guidages linéaires          

Accessoires type N/O

Type Taille L b b1 d1 d2 d3 k s
Max. couple de serrage 

en Ncm

Convient pour 
les types de guidages 

linéaires

GD

6 20 8 12 M5 8 3.9 5 4 460 N/O 62015

9 30 12 18 M6 8.5 4.6 6 5 792 N/O 92025

2025 35 16 19 M8 11.3 6.25 8 6 1920 N/O 2025

2535 40 18 22 M10 13.9 7.9 10 8 3840 N/O 2535

3045 50 25 25 M12 15.8 9.6 12 10 6640 N/O 3045

3555 60 25 35 M12 15.8 9.6 12 12 6640 N/O 3555



53

5 

Type M/V
Le guidage linéaire type M/W est similaire au type N/O, mais s'en distingue par ses 
cotes extérieures. Équipé de cages à aiguilles, il est spécialement conçu pour les 
applications impliquant des charges élevées. En comparaison avec des guidages à 
aiguilles similaires, la cage composite proposée par SCHNEEBERGER présente des 
résistances au déplacement plus faibles.

Données fondamentales
Chemin de roulement et qualité de surface
• Surfaces d'appui/épaulements et chemins de roulement finement rectifiés  

(profil V 90o)

Matériaux (standard)
• Rail en acier à outil trempé à cœur 1.2842, dureté 58 - 62 HRC.
• De l'acier à outil 1.4034 et 1.4112 est utilisé dans la fabrication de guidages 

résistant à la corrosion.
• Éléments roulants en acier pour roulements trempé à cœur, dureté 58 - 64 HRC.

Éléments roulants
• Aiguille

Vitesse
• 1 m/s

Accélération
• 50 m/s2

• 200 m/s2 avec cage assistée

Précision
• Les guidages linéaires M/W sont disponibles en trois classes de qualité  

(voir Chapitre 9)

Températures de service
• -40o C – +80o C

5.5 Type M/V

  Guidages linéaires          
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Accessoires

Type M Type V mm

M/V 3015

100 136 154

30 15 2 10.515.517.4 1)40 3) 5.5 0.7 8.5 M4 M3 5.3 10.5 8 5.5 7 15 7 7

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA  
KZST

Cage :
- HW 10
Pièces 
d'extrémité :
- EM 3015
- EV 3015
- EAM 3015
- EAV 3015

150 204 231
200 272 308
300 420 473
400 560 631
500 700 788
600 840 946

M/V 4020

100 261 274

40 20 2 13.522.5 22 2)80 4) 7.5 1.3 11.5 M6 M5 7.5 13.2 10 5.5 8 20 11 10.5

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA  
KZST

Cage :
- HW 15
- SHW 15
Pièces 
d'extrémité :
- EM 4020
- EV 4020
- EAM 4020
- EAV 4020

150 392 411

200 522 548

300 820 815

400 1093 1087

500 1367 1358

600 1640 1630

M/V 5025

100 446 437

50 25 2 17 28 28 2)80 4) 10 1.3 11.5 M6 M6 7.5 18.2 12 7 9 15 13 13

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA  
KZST

Cage :
- HW 15
- HW 16
- SHW 15

Pièces 
d'extrémité :
- EM 5025
- EV 5025
- EAM 5025
- EAV 5025

200 893 874

300 1339 1311

400 1786 1748

500 2232 2185

600 2678 2622

700 3125 3059

800 3571 3496

900 4018 3933

1000 4464 4370

1)  Pour la longueur 100 mm : L1 = 35 mm (2 x ) 
2)  Pour la longueur 100 mm : L1 = 50 mm

3)  min. 15 mm 
4)  min. 20 mm

*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 56.
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  Guidages linéaires          
Ty

pe

Ta
ill

e

L 
en

 m
m

* Poids en g A B Dw F J J
1

L
1

L
2

N a d e e
1

f g m m
1

q t u u
1

Op
tio

ns
 

(v
oi

r C
ha

pi
tre

 7
)

Accessoires

Type M Type V mm

M/V 6035

200 1450 1510

60 35 2.5 20 35 35.5 100 50 11 1.3 15 M8 M6 10 26 14 8 9 20 20 18

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA  
KZST

Cage :
- HW 20
- SHW20

Pièces 
d'extrémité :
- EM 6035
- EV 6035
- EAM 6035
- EAV 6035

300 2176 2265
400 2901 3020
500 3626 3775
600 4351 4530
700 5076 5285
800 5802 6040
900 6527 6795

1000 7252 7550

M/V 7040

200 1934 2008

70 40 3 24 40 41.5 100 50 13 1.3 18.5 M10 M6 12.5 29 16 10 9 25 20 20

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA  
KZST

Cage :
- HW 25
- SHW 25

Pièces 
d'extrémité :
- EM 7040
- EV 7040
- EAM 7040
- EAV 7040

300 2807 3019
400 3743 4025
500 4678 5032
600 5821 6038
700 6791 7044
800 7499 8051
900 8436 9057

1000 9374 10321

M/V 8050

300 4014 4271

80 50 3.5 26 45 48 100 50 14 1.3 20 M12 M6 14 37 20 10 9 30 30 25

SQ 
SSQ 
RF 
EG 
ZG 
HA  
KZST

Cage :
- HW 30
- SHW 30

Pièces 
d'extrémité :
- EM 8050
- EV 8050
- EAM 8050
- EAV 8050

400 5352 5694

500 6690 7118

600 8290 8544

700 9672 9968

800 10700 11530

900 12038 12822

1000 13375 14247

5.
5 

Ty
p

e 
M

/V

*  Les longueurs indiquées sont des longueurs standard ; d‘autres longueurs sont évidemment possibles. Les longueurs maximales sont  
indiquées à la page 56.
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Type / Taille
Classe de 

qualité
Longueurs max. en matériau standard 

(en mm)
Longueurs max. en matériau inoxydable 

(en mm)

M/V 3015

NQ 1500

900SQ
1200

SSQ

M/V 4020

NQ

3000 3000SQ

SSQ

M/V 5025

NQ

3000 3000SQ

SSQ

M/V 6035

NQ

3000 3000SQ

SSQ

M/V 7040

NQ

3000 3000SQ

SSQ

M/V 8050

NQ

3000 3000SQ

  Guidages linéaires          

Longueurs maximales type M/V

Chanfreins des rails

Type / Taille Rail chanfrein de bords de référence en mm

M/V 3015 0.5 x 45°

M/V 4020 0.5 x 45°

M/V 5025 0.5 x 45°

M/V 6035 0.5 x 45°

M/V 7040 1.0 x 45º

M/V 8050 1.0 x 45°

Le détail des chanfreins des rails est indiqué dans le tableau ci-dessous. Le numéro d’article et le logo de la société sont marqués 
côté opposé aux faces d’appui et de référence.
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wt

wt

e

Dw

Lw

C

2C

Cage à aiguilles type SHW

Convient pour : 
Guidage linéaire type M/V 

Conception : 
Maintien des aiguilles en plastique. 
Résultats : une diminution des forces 
de déplacement et un fonctionnement 
plus silencieux.

Type d'installation : 
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
Acier inoxydable et plastique  
PA 12 GF 30 %

Cage à aiguilles type SHW  
à cage assistée (KZST)

Pour des informations détaillées sur 
la cage assistée, voir 
Chapitre 9.

Convient pour : 
Guidage linéaire type M/V 

Conception : 
Maintien des aiguilles en plastique. 
Résultats : une diminution des forces 
de déplacement et un fonctionnement 
plus silencieux.

Type d'installation : 
Convient comme cage dépassante, 
uniquement dans certaines conditions

Matériau :
Acier inoxydable et plastique  
PA 12 GF 30 %

Type Taille Dw Lw e t w
C 

par aiguille 
en N

Convient
pour les types de 
guidages linéaires

Longueur 
max. 

en mm

SHW

15 2 6.8 14 4 env. 2.9 750 M/V 4020 et M/V 5025 1500

20 2.5 9.8 19 4.75 env. 3.4 1375 M/V 6035 1500

25 3 13.8 25 5.2 env. 3.6 2350 M/V 7040 1500

30 3.5 17.8 30 6.1 env. 4.3 3600 M/V 8050 1500

Type Taille Dw Lw e t w
C 

par aiguille 
en N

Convient
pour les types de 
guidages linéaires

Longueur 
max. 

en mm

SHW

15 2 6.8 14 4 env. 2.9 750 M/V 4020 et M/V 5025 1500

20 2.5 9.8 19 4.75 env. 3.4 1375 M/V 6035 1500

25 3 13.8 25 5.2 env. 3.6 2350 M/V 7040 1500

30 3.5 17.8 30 6.1 env. 4.3 3600 M/V 8050 1500

  Guidages linéaires          

Accessoires type M/V

5.
5 

Ty
p

e 
M

/V



58

5 

wt

e Dw
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wt

e Dw

Lw

C

2C

wt

e Dw

Lw

C

2C

Cage à aiguilles type HW

Convient pour : 
Guidage linéaire type M/V 

Conception : 
Maintien des aiguilles

Type d'installation : 
Convient comme cage dépassante 
dans certaines conditions

Matériau :
Standard
- La taille HW 10 est fabriquée en acier
 à outil
- Toutes les autres tailles sont 
 fabriquées en aluminium
Optionnel
- Toutes les cages sont disponibles  
 en acier

Cage à aiguilles type HW  
à cage assistée (KZST)

Pour des informations détaillées sur 
la cage assistée, voir 
Chapitre 9.

Convient pour : 
Guidage linéaire type M/V 

Conception : 
Maintien des aiguilles

Type d'installation : 
Convient comme cage dépassante 
dans certaines conditions

Matériau :
Standard
- La taille HW 10 est fabriquée en acier
 à outil
- Toutes les autres tailles sont 
 fabriquées en aluminium
Optionnel
- Toutes les cages sont disponibles  
 en acier

Type Taille Dw Lw e t w
C 

par aiguille 
en N

Convient pour les 
types de guidages 

linéaires

Longueur 
max. 

en mm

HW

10 2 4.8 10 4 env. 3 530 M/V 3015 1980

15 2 6.8 14 4.5 env. 3.5 750 M/V 4020 et M/V 5025 1950

16 2 8.8 16 3.8 env. 2.8 970 M/V 5025 1990

20 2.5 9.8 20 5.5 env. 4 1375 M/V 6035 1970

25 3 13.8 25 6 env. 4.5 2350 M/V 7040 1940

30 3.5 17.8 30 7 env. 5 3600 M/V 8050 1980

Type Taille Dw Lw e t w
C 

par aiguille 
en N

Convient pour les 
types de guidages 

linéaires

Longueur 
max. 

en mm

HW

10 2 4.8 10 4 env. 3 530 M/V 3015 1980

15 2 6.8 14 4.5 env. 3.5 750 M/V 4020 et M/V 5025 1950

16 2 8.8 16 3.8 env. 2.8 970 M/V 5025 1990

20 2.5 9.8 20 5.5 env. 4 1375 M/V 6035 1970

25 3 13.8 25 6 env. 4.5 2350 M/V 7040 1940

30 3.5 17.8 30 7 env. 5 3600 M/V 8050 1980

  Guidages linéaires          

Accessoires type M/V



59

5 

a1 a1

a1 a1

a1 a1

Pièce d'extrémité type EM/EV

Convient pour : 
Toutes les tailles de rails M/V

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

Pièce d'extrémité type EAM

Particularité :
Racleur en plastique

Convient pour : 
Toutes les tailles de rails M/V

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises

 
Pièce d'extrémité type EAV

Particularité :
Racleur en plastique

Convient pour : 
Toutes les tailles de rails M/V

Type d'installation :
Aucune restriction

Contenu de la livraison :
Vis de fixation comprises 

Taille 3015 4020 5025 6035 7040 8050

a1 5 8 9 9 9 9

Taille 3015 4020 5025 6035 7040 8050

a1 7 10 11 11 11 11

Taille 3015 4020 5025 6035 7040 8050

a1 7 10 11 11 11 11

  Guidages linéaires          

Accessoires type M/V
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6   Spécifications des patins 
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Application comportant des patins et 
des guidages linéaires type R

Application comportant des patins et un guidage linéaire type RD

Les patins permettent des constructions ultra précises, rigides et compactes à course 
illimitée. Ils sont utilisés de série avec les guidages linéaires type R ou RD.

La gamme de SCHNEEBERGER propose des patins en différentes versions et pour 
diverses charges admissibles, à rouleaux ou à billes, avec des éléments d'amortisse-
ment ou pour le fonctionnement à sec.

Cette gamme modulaire se compose des tailles 1 à 12, selon le type.

6.1 Spécifications du produit
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6   Patins                             

Équipé de billes, le patin type SK convient pour des charges faibles à moyennes.

Ce patin est utilisé en combinaison avec les guidages linéaires SCHNEEBERGER type 
R et/ou RD. Il permet ainsi de réaliser des constructions peu encombrantes et aptes 
à supporter des contraintes dans toutes les directions.

Les tailles 6 et 9 (taille 12 sur demande) peuvent être équipées en plus d’éléments 
d’amortissement (désignation SKD), pour une meilleure stabilité de fonctionnement et 
une capacité de charge réduite.

Données fondamentales

Corps
• Trempé et rectifié avec une très grande précision

Matériaux
• Corps en acier à outil trempé à cœur, dureté 58 - 62 HRC
• Éléments roulants en acier pour roulements trempé à cœur, dureté 58 - 64 HRC
• Éléments de circulation des tailles 1, 2, 9 et 12 en aluminium anodisé
• Éléments de circulation des tailles 3 et 6 en plastique ou en aluminium en 
 fonction de la longueur
• Version en acier inoxydable sur demande
• Éléments d'amortissement SKD en plastique
• Racleurs en plastique

Racleurs
• À partir de la taille 3, racleurs des chemins de roulement en plastique  
 interchangeables de série

Vitesse
• 2 m/s

Accélération
• 50 m/s2

Températures de service
• -40o C – +80o C

Interchangeable avec les patins suivants
• SKC et SR

Combinable avec les produits suivants
• Guidage linéaire types R et RD

6.1 Types SK et SKD

Type SK Type SKD
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  Patins                             
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SK SKD

SK 1-022 5 4 1.5 8.4 7.25 6.9 9 22 10 - 4.8 0.3 3 M2 1.65 - 2.6 - 1.2 63 GP

SK 2-032 10 6 2 11 9.5 9 16 32 15 - 6 0.3 4.4 M3 2.55 - 4 - 1.9 135 GP

SK 3-075 45 8 3 16.9 14.5 13.8 48 75 25 12.5 9 0.5 6 M4 3.3 1.5 4.9 11.5 2.4 425 GP

SK 6-100 SKD 6-100 200
15 6 28.9 24.5 22.9

60 100 50
25 15 1 9.5 M6 5.2 2 9.8 19.7 4.4

715 650
GP

SK 6-150 SKD 6-150 300 102 150 2 x 50 1170 1100

SK 9-150 SKD 9-150 670
22 9 45.1 39 36.7

90 150
100 50 26 1.5 10.5 M8 6.8 3 15.8 32.4 6.3

1650 1500
GP

SK 9-200 SKD 9-200 940 144 200 2550 2400

SK 12-200 SKD 12-200 1470 28 12 57.1 49 45.9 120 200 100 50 32 2 13.5 M10 8.5 3 19.8 40.2 7.7 2860 2600 GP

 
Les types standard apparaissent en gras. Les types SK 12 et SKD 12 sont disponibles sur demande 

Nervure de retenue, ne pouvant pas être utilisée comme butée 

Racleur à partir de la taille SK 3-075

Dimensions et charges admissibles types SK et SKD

Orifice de lubrification
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A

e1

A1
+
- 0.5

0

+
- 0.3

0

R

RD

SK/SKD

SK/SKD SK/SKD

Q

MQ ML

ML

Cotes de montage types SK et SKD

Type Taille A A
1

e
1

SK
1-022 11.5 28 M1.6
2-032 15.5 37 M2.5
3-075 23.5 57 M3

SK et SKD

6-100 40 94 M5
6-150 40 94 M5
9-150 61 150 M6
9-200 61 150 M6

SK et SKD 12-200 78 175 M8
 
Les types standard apparaissent en gras. Les types 
SK 12 et SKD 12 sont disponibles sur demande

Couples admissibles types SK et SKD

Type Taille Q
ML

 en Nm M
Q
 en Nm

SK SKD SK SKD

SK

1-023 13.5 0.4 0.8

2-033 18.0 1.4 2.4

3-076 28.0 7.2 12.0

SK et SKD

6-100
45.0

23.0 23.0 32.0 29.0

6-150 40.0 40.0 53.0 50.0

9-150
72.0

81.0 81.0 119.0 108.0

9-200 130.0 130.0 184.0 173.0

SK et SKD 12-200 77.0 187.0 187.0 220.0 200.0
 
Les types standard apparaissent en gras. Les types SK 12 et 
SKD 12 sont disponibles sur demande

  Patins                             

Cotes de montage et couples admissibles types SK et SKD
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Le patin type SKC a été spécialement conçu pour le fonctionnement à sec et les 
applications sous vide et en salle blanche. Il est fabriqué en acier revêtu de  
DURALLOY® et doté de billes en céramique séparées les unes des autres par des 
billes en TEFLON®.

Ce patin est utilisé en combinaison avec les guidages linéaires SCHNEEBERGER type 
R et/ou RD. Il permet ainsi de réaliser des constructions peu encombrantes et aptes 
à supporter des contraintes dans toutes les directions. Il convient pour des charges 
faibles à moyennes.

Données fondamentales

Corps
• Trempé et rectifié avec une très grande précision et revêtu

Matériaux
• Corps en acier inoxydable 1.4034, revêtu de DURALLOY®, 
 dureté 54 HRC minimum
• Éléments de circulation en acier inoxydable 1.4034
• Corps en céramique 
 (des billes en TEFLON® sont intercalées entre les billes en céramique pour 
 minimiser le frottement)

Vitesse
• 2 m/s

Accélération
• 50 m/s2

Températures de service
• -150o C – +200o C

Interchangeable avec les patins suivants
• SK, SKD et SR

Combinable avec les produits suivants
• Guidage linéaire types R et RD

  Patins                             

6.2 Type SKC
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  Patins                             

Dimensions et charges admissibles type SKC
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SKC 3-075 44 8 3 16.9 14.5 13.8 48 75 25 9 0.5 6 M4 3.3 4.9 2.4 75 GP

SKC 6-100 212 15 6 28.9 24.5 22.9 60 100 50 15 1 9.5 M6 5.2 9.8 4.4 125 GP
 
* Charge admissible sans lubrification
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Q
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Cotes de montage type SKC

Type Taille A A
1

e
1

SKC 3-075 23.5 57 M3

SKC 6-100 40 94 M5

Couples admissibles type SKC

Type Taille Q M
L
 en Nm M

Q
 en Nm

SKC 3-075 28.0 0.9 2.1

SKC 6-100 45.0 3.0 5.6

  Patins                             

Cotes de montage et couples admissibles type SKC
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Équipé de rouleaux croisés, le patin type SR convient pour des charges moyennes à 
élevées.

Ce patin est utilisé en combinaison avec les guidages linéaires SCHNEEBERGER type 
R et/ou RD. Il permet ainsi de réaliser des constructions peu encombrantes et aptes 
à supporter des contraintes dans toutes les directions.

Données fondamentales

Corps
• Trempé et rectifié avec une très grande précision

Matériaux
• Corps en acier à outil trempé à cœur, dureté 58 - 62 HRC
• Éléments roulants en acier pour roulements trempé à cœur, dureté 58 - 64 HRC
• Éléments de circulation en plastique ou en aluminium anodisé, en fonction de la
 longueur
• Version en acier inoxydable sur demande
• À partir de la taille 3, les rouleaux sont logés dans des glissières en plastique

Vitesse
• 2 m/s

Accélération
• 50 m/s2

Températures de service
• -40o C – +80o C

Interchangeable avec les patins suivants
• SK, SKD et SKC

Combinable avec les produits suivants
• Guidage linéaire types R et RD

  Patins                             

6.3 Type SR
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  Patins                             

Dimensions et charges admissibles type SR

Type / Taille Po
id

s 
en

 g

B Dw F J K
t

L L
1

L
3

N d e f f
1

g m o C en N Op
tio

ns
 

(v
oi

r C
ha

pi
tre

 8
)

SR 2-032 10 6 2 9.8 9.5 16 32 15 - 6 4.4 M3 2.55 - 4 - 1 380 GP

SR 3-075 50 8 3 15 14.5 46 75 25 12.5 9 6 M4 3.3 1.5 4.9 11.8 1.3 850 GP

SR 6-100 210
15 6 25.7 24.5

56 100 50
25 15 9.5 M6 5.2 2 9.8 19.7 2.5

2150
GP

SR 6-150 310 105 150 50 3750

SR 9-150 750 22 9 40.5 39 92 150 100 50 26 10.5 M8 6.8 3 15.8 32.4 3.5 5850 GP

SR 12-200 1580 28 12 51.5 49 112 200 100 50 32 13.5 M10 8.5 3 19.8 40.2 4 10000 GP

 
Les types standard apparaissent en gras. Type SR 12 disponible sur demande
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MLCouples type SR

Type / Taille Q M
L
 en Nm M

Q
 en Nm

SR 2-032 18.0 3.0 7.0
SR 3-075 28.0 12.0 24.0
SR 6-100

45.0
60.0 97.0

SR 6-150 112.0 169.0
SR 9-150 72.0 241.0 421.0
SR 12-200 77.0 553.0 770.0

 
Les types standard apparaissent en gras. Type SR 
12 disponible sur demande

Cotes de montage type SR

Type / Taille A A
1

e
1

SR 2-032 15.5 37 M2.5
SR 3-075 23.5 57 M3
SR 6-100 40 94 M5
SR 6-150 40 94 M5
SR 9-150 61 150 M6
SR 12-200 78 175 M8

 
Les types standard apparaissent en gras. Type SR 
12 disponible sur demande

Cotes de montage et couples admissibles type SR

  Patins                             
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Ce patin à circulation de rouleaux est conçu pour des charges moyennes à élevées. 
Combiné aux guidages linéaires corrects, il permet de réaliser des solutions aptes 
à satisfaire aux exigences les plus strictes.

Avantages/utilité du NRT

• Les forces latérales sont minimisées par deux chemins de roulement 
indépendants, par le jeu minime des rouleaux, ainsi que par le rapport 
optimal entre la longueur et le diamètre des rouleaux.

• Le grand nombre de rouleaux et les guidages optimisés des rouleaux 
réduisent quant à eux la pulsation verticale et le frottement de roulement 
au minimum.

• Grande rigidité assurée par un triple soutien à l'arrière
• Protection du retour des rouleaux
• Racleurs à double lèvre de chaque côté
• Disponible également en version appariée, par tranche de 5 µm

Avantages/utilité de la cale de précontrainte pentée NRV

Cette cale de précontrainte pentée sert à régler la précontrainte. Grâce à ses 
surfaces d'appui concaves et convexes, la cale NRV permet de plus de 
compenser les petites erreurs angulaires et les petites déformations de la 
construction adjacente.

Données fondamentales

Corps
• Trempé et rectifié avec une très grande précision

Matériaux
• Corps en acier à outil trempé à cœur, dureté 58 - 62 HRC
• Éléments roulants en acier pour roulements trempé à cœur, 
 dureté 58 - 64 HRC
• Éléments de circulation et racleurs en plastique

Vitesse
• 1 m/s

Accélération
• 50 m/s2

Températures de service
• -40o C – +80o C

Patin type NRT Cale de précontrainte pentée NRV

6.4 Type NRT (avec NRV)
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Graisseur Ø 4 type D1a des deux côtés 

Orifice de lubrification

Dimensions et charges admissibles type NRT

  Patins                             

Patin type NRT 

Type / Taille Po
id

s 
en

 g

A B Dw G K
t

L L
1

L
2

L
w

N d e f f
1

g g
1

m C en N Op
tio

ns
 

(v
oi

r C
ha

pi
tre

 8
)

NRT 19077 185 19 27 5 18.85 45 77 25.5 49.2 13 20.6 6 M4 3.3 6 15.5 6 5.3 43000
GP
ZS

NRT 26111 570
26 40 7 25.85

70 111 44 75.6
19 30 8 M6 5 9

20
10 10.3

98000
GP
ZS

NRT 26132 721 91 132 68 96.6 20.6 120000
GP
ZS

NRT 38144 1390 38 52 10 37.8 90 144 51 96.8 26 41 11 M8 6.8 11 29 14 14.5 181000
GP
ZS

1

2
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Contre-vis et vis de déblocage

Dimensions et charges admissibles type NRV

  Cale de précontrainte pentée  

Cale de précontrainte pentée NRV

Type / Taille Po
id

s 
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A B H max. L max. L
1

L
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L
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L
4 
max. L

5
L

6
N b b

1
d d

1
e e

1
f g

NRV 19077 195 16 27 7 72 25.5 22.5 16.5 68 61 56 20.6 7 9 7 9 M4 M3 3.3 4.5

NRV 26111 670
25 40 8

105 44 29 21 98 90 83
30 9

17.5
8 11 M6 M4 5 8

NRV 26132 837 126 68 27.5 19.5 119 111 104 29.5

NRV 38144 1300 30 52 8 130 51 37.5 28.5 121 113 105 41 10 20.5 11 14 M8 M6 6.8 8 6.
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  Options de guidages linéaires 
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7.1 Classes de qualité (SQ et SSQ)

Différentes précisions sont nécessaires en fonction de l‘application. Les guidages 
 linéaires SCHNEEBERGER sont disponibles en trois classes de qualité

NQ* Qualité standard  Répond aux exigences usuelles de la construction 
 mécanique

SQ Qualité spéciale Destinée à satisfaire à des exigences très strictes
SSQ Qualité super spéciale Destinée à satisfaire aux exigences les plus élevées

Remarque :
*NQ correspond à la qualité standard et ne figure dès lors pas dans le code commande

Les tolérances correspondantes de parallélisme (Δ) entre les surfaces de déplacement 
et les surfaces d’appui/épaulements figurent sur le schéma ci-dessous.

Les classes de qualité SQ et SSQ sont soumises aux restrictions techniques suivantes :
 -  Longueurs maximales conformément au tableau « Dimensions et charges admissi-

bles » du produit concerné.
 - Revêtements (voir Chapitres 7.6 et 7.7)

7.2 Guidages en acier résistant à la corrosion (RF)

Les rails de guidage peuvent être fabriqués en acier résistant à la corrosion pour 
 certaines applications, par exemple en technique médicale, dans le secteur alimentaire 
ou sous vide.

Remarques :
 -  La longueur maximale des rails est limitée, aussi bien en qualité normale qu‘en 

versions SQ et SSQ (voir le tableau « Dimensions et charges admissibles » du pro-
duit concerné).

 -  En comparaison avec la dureté de l‘acier à outil, celle de l‘acier résistant à la corro-
sion est réduite à 54 HRC minimum, une valeur à prendre en compte dans le calcul 
de la durée de vie.
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L

7.3 Extrémités arrondies (EG)

Les cages dépassantes sont parfois préférables lorsqu’une table courte se déplace 
sur un chemin de roulement long. La partie supérieure est ainsi toujours guidée sur 
toute sa longueur, ce qui a un effet bénéfique sur la capacité de charge et la rigidité.

7.4 Guidages linéaires en plusieurs pièces (ZG)

Si la longueur totale souhaitée du guidage est supérieure à la longueur maximale in-
diquée dans le catalogue, plusieurs guidages peuvent être rectifiés ensemble. Le 
déport entre les chemins de roulement s'élève dans ce cas à max. 0.002 mm. La 
tolérance de longueur L est de +/- 2 mm.

Pour le montage, il convient de tenir compte de la numérotation inscrite sur les join-
tures.

Et pour minimiser les impulsions à l'entrée de la cage, les rails courts sont équipés 
d'extrémités arrondies. Les extrémités sont rectifiées après la fabrication du chemin 
de roulement.

Note :
Dans de rares cas (par ex. en cas de précontrainte très élevée), l'impulsion de la cage 
dépassante peut perturber l'application, même si les extrémités sont arrondies. Des 
mesures sont disponibles (sur demande) pour remédier largement à ce phénomène.

  Options de guidages linéaires  
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7.6 Revêtement DURALLOY® (DU)

Pour les applications exigeant une protection contre la corrosion et/ou une plus gran-
de résistance des surfaces à l'usure, il est recommandé d'utiliser des guidages revêtus 
de DURALLOY®.

Informations techniques
 - Longueur max. des rails 3000 mm
 - Dureté HRC 64 - 74
 - Épaisseur de couche 2.5 – 4.0 µm
 - Structure « perlée » (voir l'image)
 - Compatibilité vide 10-7 mbars

Avantages de DURALLOY®

 - Renforcement de la protection contre l'usure
 - Protection contre la corrosion
 - Structure perlée servant de réservoir de lubrifiant
 - Bon fonctionnement de secours
 - Protection contre la corrosion par frottement
 - Excellente résistance chimique

  Options de guidages linéaires 

7.5	 Guidages	rectifiés	à	la	même	hauteur	(HA)

La tolérance de hauteur standard A est de 0/-0.3 mm. Pour les guidages montés en 
appui libre, qui doivent présenter la même hauteur, la cote A (ou A1 et A2) est rectifiée 
par jeu en respectant une tolérance de +/- 0.01 mm.

Les rails sont identifiés/numérotés en conséquence. En cas de commande de plusi-
eurs jeux, ces derniers sont numérotés par ordre séquentiel.

Remarques :
 - Les exécutions spéciales ZG (guidage linéaire en plusieurs pièces) et la qualité maxi-
male SSQ ne sont pas possibles.

 - Qualité spéciale (SQ) uniquement sur demande
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7.7 Revêtement DryRunner (DR et DRC1)

Sans lubrification, les surfaces de déplacement des guidages linéaires sont complè-
tement détruites au bout de 10'000 passages des éléments roulants. 

À l’inverse, les guidages revêtus de DryRunner résistent à plus de 100 millions de 
passages et ont ainsi une durée de vie 10'000 fois plus longue – sans lubrification. 
Sous vide, un guidage non lubrifié, revêtu de DryRunner permet plus de 50 millions de 
passages.

Bien entendu, les guidages linéaires revêtus de DryRunner peuvent aussi être utilisés 
avec des lubrifiants courants, pour augmenter nettement les performances ci-dessus.

Informations techniques

Champ d'application
Code 

commande
Épaisseur de 

couche
Longueur max. 

du guidage

Air DR 1.5 – 3.0 µm 900 mm

Tenue au vide 
(jusqu'à 10-7 mbars)

DRC1 1.0 – 2.0 µm 900 mm

 -  Le revêtement est appliqué uniquement sur les surfaces de déplacement. Il est 
techniquement possible de revêtir d'autres surfaces extérieures, mais ni la surface 
d'appui, ni l'épaulement du guidage.

 -  DryRunner ne protège pas contre la corrosion. Si l'application exige un guidage 
résistant à la corrosion, il conviendra de le commander en acier inoxydable.

Avantages de DryRunner
 - Permet le fonctionnement à sec
 - Convient aux applications à l’air et sous vide
 - Usure minimale par frottement

Remarques
 -  DryRunner permet le fonctionnement sans lubrification, raison pour laquelle il est 

recommandé d'utiliser la cage assistée FORMULA-S (KS) en option (voir Chapitre 
7.8).

 -  Les exécutions spéciales de guidages linéaires en plusieurs pièces ZG et la classe 
de qualité SSQ ne sont pas possibles. Classe de qualité SQ sur demande (voir 
Chapitres 7.4 et 7.1).

  Options de guidages linéaires  
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Le cage peut se déplacer sur l'axe longi-
tudinal, depuis le centre de chaque gui-
dage linéaire. Ce phénomène dit  
« glissement de la cage » peut affecter 
con sidérablement l'efficacité de l'appli-
cation. D'une part, le déplacement de la 
cage ne permet plus une répartition opti-
male de la charge et, d'autre part, il faut 
davantage de force pour centrer la cage 
(course de correction).

Causes du glissement de la cage

 - Grandes accélérations et vitesses
 - Installation verticale du guidage
 - Répartition irrégulière de la charge
 - Cage dépassante
 - Coefficients de dilatation thermique 
différents

 - Conception et installation (manque de 
rigidité et/ou de précision de la 
construction adjacente)

Avantages et utilité de FORMULA-S

 - Répartition parfaite de la charge
 - Pas de course de correction
 - Aucune force requise pour remettre  
la cage en position de repos

 - Accélérations jusqu'à 300 m/s2 (30 g)
 - Vitesse maximale 1 m/s
 - Facilité de montage/démontage
 - Grande longévité
 - Compatibilité vide jusqu'à 10-7 mbars

Convient pour les guidages suivants

 - RN 3, RN 4 et RN 6
 - RNG 4, RNG 6 et RNG 9

 
FORMULA-S satisfait parfaitement à 
toutes les exigences en matière de 
productivité et de rentabilité. Cette 
cage assistée très robuste ne comporte 
que peu de composants.

1   La crémaillère est maintenue en place par des clips
   (autre type de fixation disponible sur demande)

2   Crémaillère
3   Cage à pignon

Construction adjacente

En ce qui concerne la construction adjacente, il convient de tenir compte de l'épaisseur 
smin. Les autres dimensions sont identiques à celles des guidages RN et RNG (voir 
Chapitre 5, Dimensions et charges admissibles).

7.8 Cage assistée FORMULA-S (KS)

  Options de guidages linéaires 
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7.9 Cage assistée des guidages linéaires N/O et M/V

Les guidages à aiguilles de types N/O et M/V sont équipés d'une cage assistée, qui 
renforce considérablement la sécurité de procédé. Les causes et effets du glissement 
de la cage sont décrits au Chapitre 7.8. 

Avantages et utilité

 - Répartition parfaite de la charge
 - Pas de course de correction
 - Aucune force requise pour remettre la cage en position de repos
 - Accélérations jusqu'à 200 m/s2 (20 g)
 - Vitesse maximale 1 m/s
 - Grande longévité

Ce type de cage assistée satisfait parfaitement à toutes les exigences en matière de 
productivité et de rentabilité. Très robuste, elle ne comporte que peu de composants.
 A Une crémaillère en acier à outil par rail de guidage
 B Deux pignons en acier à outil par cage

 
7.10	 Diverses	versions	de	trous	de	fixation	(V,	G	ou	D)

La norme SCHNEEBERGER
Tous les guidages SCHNEEBERGER disposent de série d'un perçage vertical à filet 
(sauf sur les guidages linéaires type M/V). Cette conception permet d'utiliser autant le 
taraudage que le trou. Les dimensions sont reprises dans les dimensions des produits 
concernés (voir Chapitre 5).

  Options de guidages linéaires  
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Exécutions spéciales type V (de série sur les guidages linéaires type M/V)

Dimensions des guidages R

Type N Ø d T Ø d1

R 1 1.8 3 1.4 1.65
R 2 2.5 4.4 2 2.55
R 3 3.5 6 3.2 3.5
R 6 6 9.5 5.2 5.5
R 9 9 10.5 6.2 6.5
R 12 12 13.5 8.2 8.5
R 15 14 16.5 10.2 10.5
R 18 18 18.5 12.2 12.5
R 24 24 22.5 14.2 14.5

  Options de guidages linéaires 

Dimensions des guidages RNG 
à cage assistée (KS)

Type N Ø d T Ø d1

RNG 4-KS 3.5 6 3.2 3.5
RNG 6-KS 5 7.8 3.5 3.8
RNG 9-KS 6 8.5 4.2 4.8

Dimensions des guidages N/O

Type N Ø d1 T Ø d2

N/O 62015 6 9.5 5.2 5.5
N/O 92025 9 10.5 6.2 6.8
N/O 2025 10 13.5 8.2 8.5
N/O 2535 12 16.5 10.2 10.5
N/O 3045 14 18.5 12.2 12.5
N/O 3555 14 18.5 12.2 12.5

Dimensions des guidages RNG

Type N Ø d T Ø d1

RNG 4 3.5 6 3.2 3.5
RNG 6 5 7 3.2 4
RNG 9 6 8.5 4.2 4.8
RNG 12 8 12 6.2 7
RNG 15 10 15 8.2 9
RNG 20 12 18 11 10.5

Dimensions des guidages RN

Type N Ø d T Ø d1

RN 3 3.5 6 3.2 3.5
RN 4 4.5 8 4.1 4.5
RN 6 6 9.5 5.2 5.5
RN 9 9 10.5 6.2 6.5
RN 12 12 13.5 8.2 8.5
RN 15 14 16.5 10.2 10.5
RN 18 18 18.5 12.2 12.5
RN 24 24 22.5 14.2 14.5
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Exécutions spéciales type G

Dimensions des guidages R

Type N e Ø d

R 1 1.8 M2 1.65

R 2 2.5 M3 2.55

R 3 3.5 M4 3.3

R 6 6 M6 5.2

R 9 9 M8 6.8

R 12 12 M10 8.5

R 15 14 M12 10.5

R 18 18 M14 12.5

R 24 24 M16 14.5

Dimensions des guidages RN

Type N e Ø d

RN 3 3.5 M4 3.3

RN 4 4.5 M5 4.3

RN 6 6 M6 5.2

RN 9 9 M8 6.8

RN 12 12 M10 8.5

RN 15 14 M12 10.5

RN 18 18 M14 12.5

RN 24 24 M16 14.5

Dimensions des guidages RNG

Type N e Ø d

RNG   4 3.5 M3 2.65

RNG   6 5 M4 3.3

RNG   9 6 M5 4.4

RNG 12 8 M8 6.8

RNG 15 10 M10 8.5

RNG 20 12 M12 10.5
 

Dimensions des guidages N/O

Type N e2 Ø f3

N/O 62015 6 M6 5.2

N/O 92025 9 M8 6.8

N/O 2025 10 M10 8.5

N/O 2535 12 M12 10.5

N/O 3045 14 M14 12.5

N/O 3555 14 M14 12.5

  Options de guidages linéaires  
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Dimensions des guidages M/V

Type N e2 g Ø f3 Ø f4

M/V 3015 5.5 M4 - 3.2 -

M/V 4020 7.5 M6 - 5.2 -

M/V 5025 10 M6 15 5.2 5

M/V 6035 11 M8 20 6.8 6.8

M/V 7040 13 M10 25 8.5 8.5

M/V 8050 14 M12 30 10.5 10.3

  Options de guidages linéaires 
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Exécutions spéciales type D

  Options de guidages linéaires  

Dimensions des guidages R

Type N Ø d1

R 1 1.8 1.65
R 2 2.5 2.55
R 3 3.5 3.5
R 6 6 5.5
R 9 9 6.5
R 12 12 8.5
R 15 14 10.5
R 18 18 12.5
R 24 24 14.5

Dimensions des guidages RN
Type N Ø d1

RN 3 3.5 3.5
RN 4 4.5 4.5
RN 6 6 5.5
RN 9 9 6.5
RN 12 12 8.5
RN 15 14 10.5
RN 18 18 12.5
RN 24 24 14.5

Dimensions des guidages RNG
Type N Ø d1

RNG   4 3.5 3.5
RNG   6 5 4
RNG   9 6 4.8
RNG 12 8 7
RNG 15 10 9
RNG 20 12 10.5

Dimensions des guidages N/O

Type N Ø f2

N/O 62015 6 5.5
N/O 92025 9 6.5
N/O 2025 10 8.5
N/O 2535 12 10.5
N/O 3045 14 12.5
N/O 3555 14 12.5

Dimensions des guidages M/V

Type N Ø f2

M/V 3015 5.5 5.3
M/V 4020 7.5 7.5
M/V 5025 10 7.5
M/V 6035 11 10
M/V 7040 13 12.5
M/V 8050 14 14
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SK, SKD, SKC, SR

NRT

Le code commande des patins destinés à être montés côte à côte ou l’un derrière 
l’autre comporte la mention supplémentaire GP (apparié).

Désignation :
Tous les patins d'un même groupe sont désignés par un numéro. En d'autres termes, 
un numéro identique correspond au même groupe de tolérances.

Désignation :
Le groupe de tolérances est identifié par des bagues de couleur enroulées autour des 
graisseurs.

  Options de patins         

8.1 Patins appariés (GP)

Type

Tolérances d'usinage
en mm

Tolérances d'ensemble
en µm pour exécution 

appariée

A B A B

SK 1, 2 0/-0.1 +/-0.005 2 2

SK 3, 6, 9, 12 0/-0.1 +/-0.005 3 3

SKD 6, 9, 12 0/-0.1 +/-0.005 3 3

SKC 6, 9 0/-0.1 +/-0.005 3 3

SR 2 0/-0.1 +/-0.005 2 2

SR 3, 6, 9, 12 0/-0.1 +/-0.005 3 3

Type
Tolérance 

d'usinage A
Classifications 

en µm
Désignation

NRT -0.025

-20 à -25 blanc

-15 à -20 vert

-10 à -15 jaune

  -5 à -10 bleu

  0 à - 5 rouge

Les types standard apparaissent en gras. Les types de taille 12 sont disponibles sur demande
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Variantes de raccordements

8.2 Lubrification centralisée (ZS) des patins NRT

  Options de patins          

Ouverture de clé

Type Taille L f m s s1

NRT 19077
ZS-2 14 2

5.3 8 7
ZS-3 16 3

NRT 26111 
NRT 26132

ZS-2 14 2

10.3

8 7
ZS-3 16 3

ZS-4 20 4
10 8

ZS-5 20 5

ZS-6 22 6 12 10

NRT 38144

ZS-2 14 2

14.5

8 7
ZS-3 16 3

ZS-4 20 4
10 8

ZS-5 20 5

ZS-6 22 6 12 10
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La précision de mouvement et de positionnement d'une application dépend de la 
précision géométrique du guidage (voir Chapitre 7.1), du soin apporté à l'alignement 
(voir Chapitre 14.1), ainsi que de la précision et de la rigidité de la construction envi-
ronnante (voir Chapitres 14.1 / 14.2).

9.2 Tolérance de la surface d'appui par rapport au chemin de roulement

Outre la précision géométrique susmentionnée décrite dans le Chapitre 7.1, les gui-
dages SCHNEEBERGER sont usinés dans des tolérances dimensionnelles très ser-
rées (+/- 0.005 mm) en ce qui concerne le rapport entre la surface d'appui et le 
chemin de roulement.

Avantages :
• Interchangeabilité garantie.
• Dans la plupart des cas, il est inutile d'apparier en plus les guidages.

  Paramètres standard des guidages linéaires 

9.1 Classes de qualité
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9.4 Températures de service

Les guidages linéaires SCHNEEBERGER peuvent être utilisés à des températures de 
service variant entre –40º C et +80º C. Des températures jusqu'à +120º C sont ad-
missibles pendant une courte durée.

9.5 Vitesses et accélérations

Les valeurs limites suivantes s'appliquent aux exécutions standard :

Produit Vitesse max. Accélération max.

Guidages linéaires R, RD, RN,
RNG, N/O et M/V 1 m/s 50 m/s2

Guidages linéaires RN et RNG 
à cage assistée FORMULA-S 1 m/s 300 m/s2

Guidages linéaires N/O et M/V 
à Cage assistée 1 m/s 200 m/s2

9.6 Frottement, précision de déplacement et stabilité de fonctionnement

SCHNEEBERGER met tout en œuvre lors de la fabrication de ses guidages linéaires 
pour garantir une qualité de mouvement parfaite. Les jonctions, les entrées et sorties 
et la qualité des cages en plastique et plastique composite font l'objet de la plus 
grande attention. Il en va de même pour les éléments roulants qui doivent répondre 
aux exigences de qualité les plus strictes.

Dans des conditions d'utilisation normales, les guidages à cages présentent un coeffi-
cient de frottement entre 0.0005 et 0.0030.

Longueur L ≤300 mm : ±0.3 mm
Longueur L >300 mm : ±0.1 % de L
Entraxe L1: ±0.3 mm
Masse Xn ≤350 mm : ±0.3 mm
Masse Xn >350 mm : ±0.08 % de xn

Les trous de fixation sont percés avant le procédé de trempe, ce qui explique que les 
tolérances de longueur et les distances s’écartent des normes habituelles. Les écarts 
peuvent être compensés par des vis de fixation décolletées de type GD ou GDN (voir 
Chapitre 5) et/ou par le choix d’un perçage adapté (voir Chapitre 7.10).

9.3 Tolérances de longueur et distances entre les trous de fixation

  Paramètres standard des guidages linéaires  
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Les patins SCHNEEBERGER peuvent être utilisés à des températures de service 
variant entre –40º C et +80º C (jusqu'à +120º C pendant une courte durée). Pour le 
type SKC, la plage de température s'étend de –150º C à +200º C.

10.2 Vitesses et accélérations

Les valeurs limites suivantes s'appliquent aux exécutions standard :

Produit Vitesse max. Accélération max.

SK, SKD, SKC and SR 2 m/s 50 m/s2

NRT 1 m/s 50 m/s2

10.3 Frottement, précision de déplacement et stabilité de fonctionnement

SCHNEEBERGER met tout en œuvre lors de la fabrication de ses patins pour garan-
tir une qualité de mouvement parfaite. Les jonctions, les entrées et sorties et la qualité 
des plastiques font l'objet de la plus grande attention. Il en va de même pour les 
éléments roulants qui doivent répondre aux exigences de qualité les plus strictes.

Dans des conditions d'utilisation normales, les patins présentent un coefficient de 
frottement de 0.005.

  Paramètres standard des patins 

10.1 Températures de service
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  Conception                   

La diversité des champs d'application implique la fabrication de guidages linéaires et de patins aux caractéristiques les 
plus diverses.
Le choix du produit est dicté par divers paramètres et diverses réflexions. C'est ce que nous allons décrire en détail 
ci-après.

11.1 Guidages linéaires

Rapport entre la course H et la longueur du guidage L

La formule suivante s'applique aux courses inférieures à 400 mm :

H < 0.7
L

La formule suivante s'applique aux courses supérieures à 400 mm :

H < 1L

L
H

= Longueur du guidage linéaire en mm
= Course en mm

Calcul de la longueur de cage K

K < L H
2

 

K
L
H

= Longueur de la cage en mm
= Longueur du guidage linéaire en mm
= Course en mm

La course doit être limitée non pas par les cages, mais bien 
par des butées placées de préférence dans l’axe de symétrie 
du guidage pour éviter de soumettre les guidages linéaires à 
des contraintes supplémentaires.

Calcul du nombre d'éléments roulants (RA) par cage

a) Pour les cages types KBN, AC, AK, EE, SHW, HW

RA = K - 2w + 1t

ou 

RA = Kt + 1t
 
b) Pour la cage type KBS

RA = K - (2w + tz) + 2t
 

K
RA

w
t
Kt

tz

= Longueur de la cage en mm
= Total d'éléments roulants présents par cage
= Écart entre le début de la cage et le centre du premier élément roulant en mm
= Pas de cage en mm
= Longueur portante en mm
= Longueur de l'élément central de la cage KBS
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Rapport entre la longueur de la cage K et l'écart moyen entre les éléments de guidage Q
 

K > 1
Q

K
Q

= Longueur de la cage en mm
= Écart moyen entre les éléments de guidage en mm

Rapports de montage maximum admissibles des cages dépassantes

Les cages dépassantes sont parfois préférables lorsqu’une 
table courte se déplace sur un chemin de roulement long. 
Dans ce cas, le rail court du guidage doit présenter une 
extrémité arrondie (exécution spéciale EG, voir Chapitre 7.3), 
de manière à ce que la cage dépassante provoque le moins 
de pulsations possibles.

Toutes les cages ne conviennent pas pour cette application. 
Le dépassement maximum de la cage dépend de la position 
des rails, ainsi que du matériau de la cage.

Rapports de montage maximum admissibles L à L1 :
– pour les guidages maintenus 1 : 2
– pour les guidages en appui libre 1 : 4
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  Conception                   

Variantes de montage des guidages linéaires à racleur

Des racleurs peuvent être utilisés comme pièces d'extrémité (an) sur divers guidages linéaires. Deux variantes de montage sont 
possibles dans ce cas. Les rapports de longueur sont les suivants :

Variante 1 

Guidages à rouleaux à pièces d'extrémité/racleur et rails de 
même longueur :
K = L – H/2 – an

Ltot = L + H/2 + an

Avec ce type de construction, les guidages linéaires doivent 
être décalés d'une valeur an au montage.

Variante 2 

Guidages à rouleaux à pièces d'extrémité/racleur et rails de 
différentes longueurs :
K = L – H/2
Ltot = L1 + H  (déplacement du guidage long)
Ltot = L1    (déplacement du guidage court)

K
H
L
L1

Ltot

an

= Longueur de la cage en mm
= Course en mm
= Longueur en mm
= Longueur en mm
= Longueur totale en mm
= Épaisseur de la pièce d'extrémité en mm
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11.2 Patins

11
.2

 C
o

nc
ep

tio
n

Aucune limitation de la course n’est prescrite en théorie avec les patins. La course 
est limitée uniquement par la longueur des rails de guidage.

Valeurs indicatives recommandées pour l'écart K entre les patins par rapport à 
l’écart Q entre les rails :

En cas d'utilisation d'un patin par rail : Kt > 1Q

En cas d'utilisation de plusieurs patins par rail : K > 1Q

K
Kt

Q

= Écart entre les patins en mm
= Longueur portante en mm
= Écart moyen entre les éléments de guidage en mm
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Les charges admissibles se basent sur les normes ISO et DIN pour le calcul des rou-
lements (DIN ISO 14728).

Dans la plupart des applications, la norme DIN admet une déformation globale per-
manente équivalent à 0.0001 fois le diamètre des éléments roulants, sans nuire au 
bon fonctionnement du roulement. De ce fait, la charge statique admissible C0 est fixée 
à une valeur tellement élevée, que la déformation susmentionnée intervient à peu près 
lorsque la contrainte statique équivalente correspond à la charge statique admissible. 
Pour éviter la déformation globale ci-avant, il est recommandé de se baser sur la 
charge dynamique admissible C.

La charge dynamique admissible C est la charge donnant lieu à une durée de vie 
nominale L d'une plage de déplacement de 100'000 m. Il convient de ne pas oublier 
de prendre en compte non seulement la charge agissant verticalement sur le guidage, 
mais aussi la charge globale de toutes les forces et de tous les couples, dans le calcul 
de la durée de vie. 

La durée de vie correspond à la plage de déplacement en mètres, parcourue par un 
guidage. Et ce avant que les premiers signes de vieillissement des matériaux n'appa-
raissent sur un des éléments du guidage à rouleaux. La durée de vie nominale est 
atteinte lorsque, dans des conditions d'utilisation usuelles, 90 % des guidages de 
même type atteignent ou dépassent les plages de déplacement correspondantes.

Les charges qui interviennent en rapport avec la charge dynamique admissible C sont 
déterminantes pour le dimensionnement des guidages.

Définition de la durée de vie

Comme susmentionné, la charge dynamique admissible C100 se base sur une durée 
de vie de 100'000 m. D'autres fabricants annoncent souvent une charge dynamique 
admissible de C50 pour une durée de vie de 50'000 m. Il en résulte des charges ad-
missibles de plus de 20 % supérieures à celles préconisées par la norme DIN ISO.

Exemples de conversion

Pour les billes :
Conversion des charges admissibles conformes à la norme DIN ISO en C50 :
C50 = 1.26 ∙ C100

Conversion des charges admissibles C50 en charges admissibles conformes à la 
norme DIN ISO :  C100 = 0.79 ∙ C50

Pour les rouleaux et les aiguilles :
Conversion des charges admissibles conformes à la norme DIN ISO en C50 :
C50 = 1.23 ∙ C100

Conversion des charges admissibles C50 en charges admissibles conformes à la 
norme DIN ISO :  C100 = 0.81 ∙ C50

C50 

C100

=

=

Charge dynamique admissible C en N pour une plage de déplacement 
de 50'000 m
Charge dynamique admissible C en N pour une plage de déplacement 
de 100'000 m, définie conformément à la norme DIN ISO

  Capacité de charge et durée de vie 

12.1 Principes de base
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  Capacité de charge et durée de vie 

Par application à course réduite, on entend une application au cours de laquelle un 
élément roulant ne dépasse pas la position de l'élément roulant suivant pendant une 
course.

La compression ponctuelle des chemins de roulement (formation de creux d'usure) 
diminue la précision et la durée de vie du guidage. De plus, si les courses sont très 
fréquentes, le lubrifiant habituel n'est plus en mesure d'atteindre les points de contact.

L'usure peut être différée en utilisant des lubrifiants appropriés et en effectuant des 
courses de lubrification régulières.

Les courses réduites raccourcissent considérablement la durée de vie du guidage. La 
durée de vie des guidages ne peut être déterminée avec précision que par une mé-
thode empirique.

12.2 Course réduite

Course normale

Course réduite

Un film de lubrifiant continu se forme 
sous l'élément roulant.

Des creux d'usure locale se forment 
sur les chemins de roulement. 
Des courses à haute fréquence 
interrompent de plus le film de 
lubrifiant.
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Formules pour le calcul de la durée de vie :

Pour les rouleaux et les aiguilles :

L = a∙�Ceff �
10

∙ 105 m3

P

Pour les billes :

L = a∙�Ceff �
3

∙ 105 m
P

a
Ceff

P
L

= Facteur de probabilité d'occurrence
= Capacité de charge effective par élément roulant en N
= Charge dynamique équivalente en N
= Durée de vie nominale en m

Probabilité d'occurrence a

Les capacités de charge des roulements sont conformes à la norme DIN ISO. Cette 
probabilité d'occurrence correspond à une valeur résultant du calcul de la durée de 
vie et qui est dépassée à une probabilité de 90 % pendant le fonctionnement du 
guidage.

Si la probabilité d'occurrence de 90 % théorique susmentionnée n'est pas 
suffisante, les valeurs de la durée de vie doivent être adaptées à l'aide d'un facteur a.

Probabilité d'occurrence en % 90 95 96 97 98 99

Facteur a 1 0.62 0.53 0.44 0.33 0.21

Capacité de charge effective Ceff

Des facteurs extérieurs, comme la durée du chemin de roulement et la température, 
peuvent diminuer la charge admissible C, si bien qu'il faut calculer Ceff.

Ceff = fH · fT · C

Ceff

fH
fT
C

= Capacité de charge effective par élément roulant en N
= Facteur de dureté
= Facteur de température
= Capacité de charge maximale admissible par élément roulant en N

  Capacité de charge et durée de vie 

12.3 Calcul de la durée de vie L conformément à la norme DIN ISO
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Facteur de dureté fH

Les matériaux d'un guidage à rouleaux dont la dureté s'écarte des conditions habi-
tuelles (HRC 58 – 62), peuvent être représentés par le facteur fH :

Dureté des chemins 
de roulement en HRC 20 30 40 50 55 56 57 58-62

Facteur de dureté fH 0.1 0.2 0.3 0.6 0.8 0.88 0.95 1

Facteur de température fT

L'augmentation des températures influence les conditions de fonctionnement (pro-
priétés des matériaux) et doit être représentée par le facteur fT :

Température du guidage en °C 150 200 250 300

Facteur de température fT 1 0.9 0.75 0.6

Exemple de calcul de Ceff

Guidage type R6 => Dureté 58 - 62 HRC => fH = 1
Température 200°C   => fT = 0.9
Cage AA 6 => C = 530 N par rouleau

Ceff = fH · fT · C = 1 · 0.9 · 530 = 477 N
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L1 LnL2

F2

Fn

Charge équivalente dynamique P

Les charges (F) agissant sur un système de guidage linéaire subissent des fluctuations fréquentes pendant le fonctionnement. Il 
convient d'en tenir compte dans le calcul de la durée de vie. Par charge dynamique équivalente P, on entend l'absorption de charge 
variable du guidage dans diverses conditions de fonctionnement sur la distance de déplacement.

Charge échelonnée
Formule pour les rouleaux et les aiguilles :

P =
10

�
1(F1

10
·L1 +F2

10
·L2 +...F𝑛

10
·L𝑛)3 3 3 3

L

Formule pour les aiguilles :

P =
3

�
1
(F1

3
·L1 +F2

3
·L2 + ... F𝑛

3
·L𝑛)L

Charge sinusoïdale
P = 0.7 Fmax

P
F1... Fn

Fmax

L
L1... Ln

= Charge équivalente en N
= Charge individuelle en N sur le trajet partiel L …. Ln

= Charge max. en N
= L1 + …+ Ln = Trajet total pendant un cycle de charge en mm
= Trajet partiel en mm d'une charge individuelle pendant un cycle de charge

Exemple de calcul avec un guidage linéaire type RNG 6-300 doté d'une cage KBN 6

• une probabilité d'occurrence de 97 % est sélectionnée, ce qui correspond à un facteur a de 0.44
• la charge dynamique admissible d'un rouleau (pour cage KBN 6) est de 1'800 N. En cas d'utilisation de 16 rouleaux,  

la charge dynamique du guidage s'élève à 16 ∙ 1'800 N = (28'800 N)
• L'application génère une charge globale de 10'000 N sur le guidage

Les valeurs susmentionnées donnent le calcul de durée de vie L suivant :

L = a ∙� Ceff �
10

∙ 1053

P

L = 0.44 ∙�28'800 N�
10

∙ 105 = 1'495'412 𝓂3

10'000 N

Si la durée de vie doit être exprimée en heures, il faut connaître la course H parcourue (en mètres) et le temps nécessaire au mou-
vement de la course t (en secondes).

La durée de vie Lh est calculée comme suit :

Lh = L ∙ � = Durée de vie en heures
H ∙ 3'600

  Capacité de charge et durée de vie 

Plage de déplacement totale L

Plage de déplacement totale L
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  Capacité de charge et durée de vie 

Facteur de correction RTmin

Il a été expliqué aux pages précédentes comment il était possible de calculer la durée 
de vie à partir de la capacité de charge donnée et de la charge exercée. Il a été tenu 
compte à cet effet du nombre d'éléments roulants par cage (RT).

Il est tout aussi important d'évaluer le comportement de la construction environnante 
lors du transfert des forces sur le guidage à rouleaux. En effet, une déformation élas-
tique ou une erreur de géométrie d'un châssis de machine peut avoir pour consé-
quence que la charge ne sera absorbée efficacement que par une partie des éléments 
roulants intégrés.

Il faut déployer de grands moyens pour trouver des réponses fiables à cette problé-
matique spécifique aux applications, par ex. la prise de mesures sur les modèles de 
fonctionnement ou des calculs selon la méthode des éléments finis. Ce qui signifie 
que, en cas normal, le dimensionnement s'effectue selon des mesures simplifiées, à 
savoir que la charge extérieure est répartie sur les quelques éléments roulants à l'aide 
du facteur de correction RTmin.

Pour déterminer RTmin, il faut commencer par évaluer la construction adjacente selon 
les valeurs expérimentales suivantes :

A = Construction rigide
  δS ≤ 0.1 ∙ δA

B = Construction normale
  δS > δA

δS

δA

F
X
Kt

= Déformation de la construction adjacente en µm
= Déformation des éléments roulants, y compris du rail de guidage en µm
 (voir Chapitre 12.5)
= Charge en N
= Distance en mm
= Longueur portante de cage en mm
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  Capacité de charge et durée de vie 

Pour calculer RTmin, voir le diagramme :

Construction A (rigide) B (normale)

X > Kt RTmin à RT/4 RTmin

X < Kt selon le diagramme selon le diagramme

Pour RTmin : Type d'élément roulant Types de cage

2 Billes AK

1 Rouleaux AA, AC, EE, KBN et KBS

5 Aiguilles SHW et HW

0.5 Patins à rouleaux SR et NRT

1 Patins à billes SK, SKD et SKC

Exemple de calcul n° 1

Cage AK 6
X mesure 200 mm
Kt mesure 90 mm
Le calcul est de ce fait du type « X > Kt »

Calcul dans le cas d'une construction rigide :
• Selon le tableau, le nombre de billes est RTmin à RT/4
• RTmin correspond à 2 billes
• RT/4 correspond à 2.25 billes

Calcul dans le cas d'une construction normale :
• Selon le tableau, RTmin 

RTmin correspond à 2 billes

Exemple de calcul n° 2 

Cage AK 6
X mesure 80 mm
Kt mesure 90 mm
Le calcul est de ce fait du type « X < Kt »

Calcul dans le cas d'une construction rigide :
• Selon le diagramme, X correspond à 0.88 de Kt  

(80 mm : 90 mm) et par conséquent RT/2 
Pour 9 billes portantes, cela donne 4,5 billes  
(9 billes portantes : 2)

Calcul dans le cas d'une construction normale :
Selon le diagramme : RTmin, ce qui correspond à 2 billes selon 
le tableau
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12.4 Exemples de calcul

Exemple 1

Valeur cherchée :
Charge équivalente P par rouleau

Hypothèse :
Guidages linéaires type R 6
Cage AC 6 à 8 rouleaux (= RA)
F = 350 N  
X = 120 mm

Pour la cage à rouleaux type AC 6 :
Kt  = (RA – 1) ∙ t = (8 – 1) ∙ 9 = 63
RTmin  = 1 rouleau
C  = 530 N 
(voir les Spécifications techniques de la cage AC 6)

Note :
Pour tenir compte le mieux possible de la répartition 
asymétrique de la force, la charge doit être réduite au nombre 
d'éléments rouleaux porteurs (RTmin) du guidage.

Calcul de P par rouleau :

P = F ∙ x ∙
1

Kt ∙ 2 RTmin

= 350 ∙ 120 ∙
1 = 334 N63 ∙ 2 1

P est inférieur à C. La conception est par conséquent 
correcte.

P
F
C

X
RTmin

RA

t
Kt

= Charge équivalente N par rouleau
= Charge en N
= Capacité de charge maximale admissible par élément 
 roulant en N
= Distance en mm
= Facteur de correction
= Total d'éléments roulants présents par cage
= Pas de cage en mm
= Longueur portante en mm

  Capacité de charge et durée de vie 

Les exemples de calcul suivants illustrent la procédure à suivre dans le cas de quelques problèmes typiques.
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Exemple 2

Valeur cherchée :
Charge équivalente P par rouleau

Hypothèse :
Guidages linéaires type R 6
Cage à rouleaux type AC 6 à 20 rouleaux (= RA)
F = 6500 N
C = 530 N (voir les Spécifications techniques de la cage AC 6)

RT = RA

2

= 20 = 10 rouleaux2

Calcul de P par rouleau :

P = F
∙

1
2 RT

= 6500
∙

1 = 325 N2 10

P est inférieur à C. La conception est par conséquent 
correcte.

w

t
P
F
C

RT

= Distance entre le début de la cage et le centre du
 premier élément roulant en mm
= Pas de cage en mm
= Charge équivalente N par rouleau
= Charge en N
= Capacité de charge maximale admissible par 
 élément roulant en N
= Nombre d'éléments roulants porteurs par cage
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Exemple 3

Valeur cherchée :
Charge équivalente P par bille

Hypothèse :
Construction de patins rigide
Guidages linéaires type R 6
Cage à billes type AK 6 à 12 billes (= RA) ;  t = 9 mm 
(voir les Spécifications techniques de la cage AK 6)

RA = RT  = 12 billes
RTmin = 3  = RT/4 selon le diagramme page 101
Kt = (RA – 1) ∙ t
F = 240 N
X = 75 mm (distance F par rapport à la contre-force)
C = 65 N (voir Chapitre 5.1, Spécifications 
  techniques de la cage AK 6)

Calcul de P par bille :

P = F ∙ X ∙ 1
Kt 2 RTmin

= 240 ∙ 75 ∙ 1 = 30 N99 2 3

P est inférieur à C. La conception est par conséquent correcte.

t
P
F
C

RTmin

RA

RT

Kt

= Pas de cage en mm
= Charge équivalente N par bille
= Charge en N
= Capacité de charge maximale admissible par élément 
 roulant en N
= Facteur de correction
= Total d'éléments roulants présents par cage
= Nombre d'éléments roulants porteurs par cage
= Longueur portante en mm

  Capacité de charge et durée de vie 
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Exemple 4

Valeur cherchée :
Charge équivalente P par rouleau et taille adaptée de 
guidages RNG

Hypothèse :
Guidages linéaires type RNG
Cage à rouleaux type KBN à 10 rouleaux (= RA)
F = 15'000 N
X  = 50 mm
Q  = 100 mm

RT = RA

2

= 10 = 5 rouleaux2

Calcul de P par rouleau :

P1 = F ∙ X ∙
1

Q RT

=15'000 ∙ 50
∙

1 = 1'500 N100 5

P2 = F
RA

= 15'000 = 1'500 N10
P = P1 + P2

= 1'500 +1'500 = 3'000 N

P (P1, P2)
F
X
Q
C

RT

RA

= Charges équivalentes N par rouleau
= Charge en N
= Distance en mm
= Écart moyen entre les guidages linéaires en mm
= Capacité de charge maximale admissible par
 élément roulant en N
= Nombre d'éléments roulants porteurs par cage
= Total d'éléments roulants présents par cage

Définition de la taille de guidage adaptée :
Selon les spécifications techniques de la cage KBN (Chapitre 
5.2 ou 5.3) il faudrait choisir C = 3900 N

Type Taille Dw t w
C par rouleau

in N

KBN

4 4.5 6.5 env. 4 850

6 6.5 8.5 env. 5 1800

9 9 12 env. 7.5 3900

12 12 15 env. 9 6500

La taille de rouleau 9 convient. Il convient par conséquent de 
choisir la cage KBN 9 et le guidage RNG 9, si la durée de vie 
est également remplie.
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Exemple 5

Valeur cherchée :
Charge équivalente P par aiguille

Hypothèse :
Guidages linéaires type N/O 2025
Cage SHW 15, longueur de cage K = 194 mm
(w = 2.9 mm selon les spécifications techniques de la cage 
SHW 15)

F = 5'000 N
X = 280 mm
Q = 75 mm
C = 750 N (voir les Spécifications techniques de la cage SHW 15)

RA = � K - 2w + 1 � ∙ 2t

= � 194 - 5.8 + 1 � ∙ 2 = 96 aiguilles4

RT =
RA = 48 aiguilles2

Calcul de P par aiguille :

P = F ∙ X ∙
1

Q RT

= 5'000 ∙ 280 ∙
1 = 389 N75 48

P est inférieur à C. La conception est par conséquent 
correcte.

w

t
P
F
X
Q
C

RT

RA

K

=  Distance entre le début de la cage et le centre du 
premier élément roulant en mm

= Pas de cage en mm
= Charge équivalente N par aiguille
= Charge en N
= Distance en mm
= Écart moyen entre les guidages linéaires en mm
= Capacité de charge maximale admissible par élément

roulant en N
= Nombre d'éléments roulants porteurs par cage
= Total d'éléments roulants présents par cage
= Longueur de la cage en mm

  Capacité de charge et durée de vie 
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Exemple 6

Valeur cherchée :
Charge équivalente P par rouleau

Hypothèse :
Construction rigide
Guidages linéaires type R 12
Cage type AC 12, Longueur K = 400 mm
F = 2'000 N
X = 500 mm
X1 = 200 mm
Q = 100 mm
C =  2'500 N (voir Chapitre 5.1, Spécifications techniques de 

la cage AC 12)

Pour la cage à rouleaux type AC 12 :

Kt = K - 2w
= 400 - 22 = 378 mm

RA = Kt + 1t

= 378 + 1 = 22 rouleaux18

RT = RA 
2

= 22 = 11 rouleaux2
X > Kt = RT/4 (selon le diagramme page 101)
RTQ = RT

RTL = RT = 11= 2.75 rouleaux (arrondi à 2)
4 4

Calcul de P par rouleau :
Charge dans le sens transversal

PQ = F ∙ X1 ∙
1

Q RTQ

=
2'000 ∙ 

200 ∙
1 = 364 N

100 11

Charge dans le sens longitudinal

PL = F ∙ X ∙
1

Kt ∙ 2 RTL

=
2'000 ∙ 

500 ∙
1 = 662 N

378 ∙ 2 2

P = PQ + PL

= 364 + 662 = 1'026 N

P est inférieur à C. La conception est par conséquent 
correcte.

w

t
P
F
X
X1

Q
C

RT

RA

K
Kt

...L

...Q

=  Distance entre le début de la cage et le centre du 
premier élément roulant en mm

= Pas de cage en mm
= Charge équivalente N par rouleau
= Charge en N
= Distance en mm
= Distance en mm
= Écart moyen entre les guidages linéaires en mm
=  Capacité de charge maximale admissible par 

élément roulant en N
= Nombre d'éléments roulants porteurs par cage
= Total d'éléments roulants présents par cage
= Longueur de la cage en mm
= Longueur portante en mm
= Sens longitudinal
= Sens transversal
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Exemple 7

Valeur cherchée :
Charge équivalente P

Hypothèse :
Patins type SR 6-100
Guidages linéaires type R 6
RT = 2 patins
F = 6'000 N
C = 2'150 N (voir Chapitre 6.3, 
  Spécifications techniques du patin)

Calcul de P :

P = F
∙

1
2 RT

= 6'000
∙

1 = 1'500 N2 2

P est inférieur à C. La conception est par conséquent 
correcte.

P
F
C
RT

= Charges équivalentes en N
= Charge en N
= Capacité de charge maximale admissible en N
= Nombre de patins porteurs

  Capacité de charge et durée de vie 
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Exemple 8

Valeur cherchée :
Couple M en Nm dans le sens longitudinal et latéral

Hypothèse :
Patins type SR 6-150
Guidages linéaires type RD 6
ML = 112 Nm (voir Chapitre 6.3, Spécifications techniques 
  du patin)
X = 45 mm (distance F par rapport à la contre-force)
F = 2'000 N

Calcul de M :

M = F ∙ X = 2000 ∙ 0 045 = 90 Nm

Le couple M est inférieur à la charge admissible ML. La 
conception est par conséquent correcte.

M
ML

X
F

= Couple en Nm dans le sens longitudinal et latéral
=  Couple admissible en Nm dans le sens longitudinal et 

latéral
= Distance en mm
= Charge en N
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Exemple 9

Valeur cherchée :
Charges équivalentes PL et PQ

Hypothèse :
Patin supérieur type NRT 26 111 (C = 98'000 N)
Patin inférieur type NRT 19 077 (C = 43'000 N)
Patin latéral type NRT 19 077 (C = 43'000 N)
K = 700 mm
K1 = 450 mm
RTmin = 0.5 (selon le tableau page 101)
F = 83'000 N
X = 500 mm
Y = 100 mm

Calcul de PL et PQ:

Charge dans le sens longitudinal

PL = F ∙ X ∙
1

K ∙ 2 RTmin

= 83'000 ∙ 500 ∙
1 = 59'286 N700 ∙ 2 0.5

Charge dans le sens transversal

PQ = F ∙ Y ∙
1

K1 ∙ 2 RTmin

= 83'000 ∙ 100 ∙
1 = 36'889 N450 0.5

P
PL

PQ

F
X
Y
C
RTmin

K
K1

= Charge équivalente en N
= Charge équivalente dans le sens longitudinal en N
= Charge équivalente dans le sens transversal en N
= Charge en N
= Distance en mm
= Distance en mm
= Capacité de charge maximale admissible par patin en N
= Facteur de correction
= Distance en mm
= Distance en mm

  Capacité de charge et durée de vie 



111

12 

1

10

100

10 100 1000 10`000

δ A
 (µ

m
)

 

P (N)  

2

5

50

20

20 200 200050 500 5000

A

A

P

δ

1

10

100

1 10 100 1'000

δ
A
 (µ

m
)

 

P (N)  

2

5

50

50

2 5 20 50 200 500

A

A

P

δ

  Capacité de charge et durée de vie 

12
.4

 C
ap

ac
ité

 d
e 

ch
ar

g
e 

et
 d

ur
ée

 d
e 

vi
e

12.5 Déformation élastique et rigidité

Guidages linéaires

La déformation globale δA (c'est-à-dire la déformation des éléments roulants en rapport avec les chemins de roulements trempés 
(min. 58 HRC) ) est spécifiée dans les diagrammes suivants.

Déformation élastique des guidages linéaires type R avec rouleaux

Par rapport à la charge P par bille

Par rapport à la charge P par rouleau

Déformation élastique des guidages linéaires type R avec billes
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Déformation élastique des guidages linéaires types RN et RNG.

Déformation élastique des guidages linéaires de type N/O et M/V lors de l'utilisation des types de cage suivants.

  Capacité de charge et durée de vie 

Par rapport à la charge P par rouleau

Par rapport à la charge P par paire d'aiguilles
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Déformation élastique des patins type SKD en rapport avec les guidages linéaires type R ou RD.

12.6 Déformation élastique et rigidité des patins

Déformation élastique des patins type SK en rapport avec les guidages linéaires type R ou RD.
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Déformation élastique des patins type SKC en rapport avec les guidages linéaires type R ou RD La longueur totale des 
droites s'applique aux patins lubrifiés, la droite en pointillés s'applique aux patins non lubrifiés.

Déformation élastique des patins type SR en rapport avec les guidages linéaires type R ou RD.

  Capacité de charge et durée de vie 
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Déformation élastique des patins type NRT.

en rapport avec les chemins de roulement trempés
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Les guidages linéaires sont des composants ultra précis. Les exigences liées à la 
construction adjacente sont tout aussi strictes, afin de ne pas transmettre des impré-
cisions aux guidages.

La qualité des surfaces d'appui et des épaulements, ainsi que la rigidité de la construc-
tion adjacente doivent satisfaire aux exigences les plus élevées. Dans le cas contraire, 
la qualité de mouvement, la précision et la durée de vie du guidage en seraient grave-
ment affectées.

Afin d'exploiter à fond le potentiel des guidages linéaires, il est recommandé d'opter 
pour un montage sur une base rigide rectifiée. Les constructions adjacentes en métal 
léger ne conviennent que dans certaines conditions – en raison de la rigidité inférieure 
et de la précision d'usinage limitée.

Parallélisme sur les surfaces d'appui et les épaulements

Ces valeurs doivent correspondre à celles du guidage linéaire (également en cas 
d'utilisation de guidages linéaires à patins) :

NQ Qualité normale
SQ Qualité spéciale
SSQ Qualité super spéciale

Qualité de surface

La qualité de surface des surfaces d'appui et des épaulements dépend largement de 
la précision de l'application. Dans le cas d'applications très précises, elles doivent 
présenter une surface Ra maximale de 0.4. Une valeur Ra de 1.6 ne peut en aucun 
cas être dépassée dans le cas des applications standard.

  Directives de construction et de montage 

13.1 La construction adjacente et son impact sur la durée de vie

13.2 Structure de la construction adjacente
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Différence de hauteur des guidages linéaires

Parallélisme des surfaces d'appui et des épaulements des patins

Le diagramme suivant illustre le parallélisme des surfaces d'appui et des épaulements 
par rapport au chemin de roulement.

  Directives de construction et de montage 

L’erreur angulaire entre les surfaces d’appui et les épaulements ne doit pas dépasser 
0.3 μm/mm.

L’erreur angulaire résultant de différences de hauteur ou de déformations élastiques 
ne doit pas dépasser les valeurs suivantes :

Billes ou rouleaux : 0.3 µm/mm
Aiguilles 0.1 µm/mm
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Différence de hauteur des patins

Combinaisons de patins NRT et de cale de précontrainte pentée NRV

  Directives de construction et de montage 

L’erreur angulaire résultant de différences de hauteur ou de déformations élastiques 
ne doit pas dépasser les valeurs suivantes :

Afin de garantir le déplacement en ligne droite, le patin NRT doit toujours être aligné 
sur l'épaulement. La cale de précontrainte pentée NRV doit être alignée en face du 
patin et compense les erreurs d'angle.

Pour les types SK, SKD et SKC  3.0 µm/mm
Pour les types SR 0.3 µm/mm

Pour les types NRT 0.3 µm/mm
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13   Directives de construction et de montage 

Les guidages linéaires SCHNEEBERGER ne sont pas des éléments porteurs mais de 
guidage uniquement.

On entend par montage horizontal toute application caractérisée par un déplacement 
dans le plan horizontal. On entend par montage vertical toute application caractérisée 
par un déplacement s'écartant du plan horizontal.

Disposition fermée

La disposition fermée se compose d'un palier fixe des deux côtés. Elle peut être 
soumise à des couples ou des forces agissant dans n’importe quelle direction. Dans 
ce cas, la rigidité et la précision du mouvement peuvent être influencées en modifiant 
la précontrainte.

Avantages et caractéristiques d'une disposition fermée :
 - Permet des charges de service, des directions de charges et des couples au choix
 - Permet une petite base de guidage
 - Doit être précontrainte La rigidité et la précision s'en trouvent ainsi accrues

Exemples de guidages linéaires type R, RN ou RNG

Exemples de guidages linéaires type N/O ou M/V

13.3  Types d'installation
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13   Directives de construction et de montage 

Exemple de combinaison entre des patins type SK, SKD, SKD ou SR avec le 
guidage double en V RD

Exemple de patin type SK et de guidages linéaires type R

 

 

Exemple de patin type NRT et de guidages plans type E
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  Directives de construction et de montage 

Disposition ouverte

La disposition ouverte se compose d'un palier fixe d'un côté et d'un palier libre de 
l'autre. Avantages et caractéristiques :
 - Principalement utilisée lorsque la charge agit de manière centrale et verticale sur le 
guidage, sans provoquer de déformation due au serrage de la construction environ-
nante

 - Les modifications transversales d'origine thermique peuvent être compensées
 - Permet de combler de grandes distances entre appuis
 - Nécessite une base de guidage large
 - Très facile à monter, grâce à la simplicité de pose et de levage de la partie machine

Exemple de guidages linéaires type R, RN ou RNG combinés à un guidage plan 
type W/Z. En disposition ouverte, la hauteur A des deux paires de guidages 
doit être rectifiée l'une par rapport à l'autre (voir Chapitre 7.5).
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  Directives de construction et de montage 

Exemple d'un guidage linéaire de type N/O ou M/V monté en appui libre, en 
combinaison avec un guidage plan  de type L/M. Les côtes A et B doivent être 
rectifiées en hauteur.

Exemple de patin type NRT et de guidages plans type E. La charge verticale 
est supportée par le patin NRT rectifié à hauteur
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  Directives de construction et de montage 

Variantes de fixation

Les guidages linéaires et les patins SCHNEEBERGER peuvent 
être fixés de deux façons différentes à la construction 
adjacente :

A Par les taraudages
B Par les trous

Il est recommandé d’utiliser de préférence la méthode A car 
elle offre une meilleure fixation en raison de la taille des vis.

La méthode B offre plus de flexibilité lorsqu’elle utilisée avec 
les vis de fixation à tige fine (voir Chapitre 5).

13.4  Fixation

Guidages linéaires

Patins
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13   Directives de construction et de montage 

Le tableau présente les couples de serrage recommandés. Ces valeurs concernent 
des vis huilées.

En cas d'utilisation de graisses contenant du MoS2, le couple de serrage requis peut 
jusqu'à diminuer de moitié.

Classe de résistance 8.8

Tailles

Couple de serrage en Ncm

Vis de fixation DIN 912
Vis de fixation à tige fine, 

type GD ou GDN

M 2 35 28

M 2.5 73 58

M 3 128 102

M 4 290 232

M 5 575 460

M 6 990 792

M 8 2400 1920

M 10 4800 3840

M 12 8300 6640

M 14 13200 10560

M 16 20000 –
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13.5	Couple	de	serrage	des	vis	de	fixation
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13   Directives de construction et de montage 

13.6  Précontrainte

La valeur de la précontrainte dépend du cas d’application des guidages. Une précon-
trainte élevée...
… augmente la rigidité du guidage et garantit l'absence de jeu
… réduit les charges maximales intervenant pendant les couples sur les éléments 
roulants
… augmente la résistance au déplacement
… réduit la durée de vie

L'effet positif de la précontrainte est atteint à 5 % – 20 % de la charge admissible C.

Procédure générale

L’utilisation d’une clé dynamométrique permet un ajustement régulier de la précon-
trainte. Le frottement entre la vis et le taraudage doit dans ce cas être pris en compte 
(à déterminer de manière empirique).

En présence de cales de réglage ou de plaques adaptables, la valeur idéale de la 
précontrainte dépend de la déformation élastique globale δA (voir Chapitre 12.5) et de 
la déformation de la construction environnante.

Lors du réglage d'un guidage R à cage type EE, il faut commencer par comprimer 
légèrement la cage avant de porter sur les rouleaux.

Comme mentionné au début, la précontrainte augmente la rigidité du guidage. Une 
précontrainte élevée nécessite toutefois une construction adjacente stable. Ce pour 
éviter toutes charges angulaires défavorables dues à des erreurs angulaires sur les 
rouleaux et les aiguilles, entraînant à leur tour une diminution de la capacité de charge.

Procédure dans le cas de guidages linéaires

Généralement, l’ajustement sans jeu d’un guidage s’effectue par les vis de rattrapage 
du jeu. Un mouvement régulier et exempt de jeu n’est toutefois réalisable que si le 
rattrapage du jeu s’effectue à l’endroit où se trouvent la cage et les éléments roulants 
(voir également Chapitre 13.9).

Par vis de fixation, il convient de prévoir au moins une vis de rattrapage du jeu avec 
un filet correspondant à celui de la vis de fixation. Avec des cages dépassantes, il 
est préférable de rattraper le jeu au niveau du rail le plus court.

Vis de fixationVis de rattrapage du jeu
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Exemple de calcul de la force de réglage par vis de réglage (Pvs) ou de leur couple de 
serrage (Mds)

Données	requises	pour	le	calcul :

- Guidage linéaire type R 3 L1 = 25 mm
- Cage à rouleaux type AC 3 t = 5 mm

C = 130 N
- Diamètre de la vis de réglage = M4
- Facteur f (pour rouleaux = 1; pour billes / aiguilles = 2) f = 1
- Précontrainte p (2 % à 20 % de C) p = 10 %
- Facteur a en cm (conformément au tableau suivant)

Filet Facteur a

M2 0.0238

M2.5 0.0294

M3 0.035

M4 0.0469

M5 0.058

M6 0.0699

M8 0.0926

M10 0.1152

M12 0.1378

M14 0.1591

M16 0.1811

Calcul de la force de réglage par vis de réglage Pvs

Pvs = L1 / t ∙ C ∙ p / 100 ∙ f
= 25 / 5 ∙ 130 ∙ 10/ 100 ∙1 = 65 N

Calcul du couple de serrage Mds

Mds = Pvs ∙ a
= 65 ∙ 00469 = 3.05 Ncm
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13   Directives de construction et de montage 

Autres	techniques	de	précontrainte	des	guidages	linéaires :

Réglage par plaque à supprimer de réglage

Réglage par cale de réglage

Réglage par cylindre de réglage

Réglage par cale longitudinale

Réglage par cale longitudinale double
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Procédure d'ajustement de la précontrainte de patins (SK, SKD, SKC et SR)

Généralement, l’ajustement sans jeu d’un patin s’effectue par les vis de rattrapage 
du jeu. Par vis de fixation, il convient de prévoir au moins une vis de rattrapage du 
jeu avec un filet correspondant à celui de la vis de fixation.

Exemple de calcul de la force de réglage par vis de réglage (Pvs) ou de leur 
couple de serrage (Mds)

Données requises pour le calcul :

- Patin SK 6-100 C = 715 N
- Diamètre de la vis de réglage = M4
- Nombre de vis de réglage N = 2
- Facteur f ('1' pour rouleaux, '2' pour billes) = 2
- Précontrainte p (5 % à 20 % de C) = 10 %
- Facteur a en cm conformément au tableau suivant

Filet Facteur a

M2 0.0238

M2.5 0.0294

M3 0.035

M4 0.0469

M5 0.058

M6 0.0699

M8 0.0926

M10 0.1152

M12 0.1378

M14 0.1591

M16 0.1811

Calcul de la force de réglage par vis de réglage Pvs

Pvs =  C / N ∙ p / 100 ∙ f
= 715/ 2 ∙ 10/ 100 ∙2 = 71.5 N

Calcul du couple de serrage Mds

Mds = Pvs ∙ a
= 715 ∙ 00469 = 3.35 Ncm

Le rattrapage du jeu doit toujours s'effectuer sur la longueur portante Kt !

Vis de fixationVis de rattrapage du jeu
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NRTNRV

Kt

Procédure dans le cas de combinaisons de patins NRT et de cale de précon-
trainte pentée NRV

Valeurs de réglage de la précontrainte à l'aide d'une cale de précontrainte pentée NRV

Type Taille
Plage de réglage max. 

sur la hauteur (mm)
Différence de hauteur par tour

de vis de précontrainte A

NRV

19077 0.35 0.0350

26111 0.40 0.0625

26132 0.40 0.0625

38144 0.40 0.0750

Après l’ajustement de la précontrainte, il est impératif de bloquer les contre-écrou en 
croix avec le même couple !

Contre-vis de fixation de la vis de précontrainte

Vis de précontrainte

  Directives de construction et de montage 

En cas d'ajustement de la précontrainte sans cale de précontrainte pentée, il faudra 
veiller à effectuer le rattrapage du jeu sur la longueur portante Kt.
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Autres techniques de précontrainte de la cale de précontrainte pentée NRT :

Réglage par plaque de réglage

Réglage par cale de réglage

Réglage par cale longitudinale double
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Le type d'étanchéité et de protection est important pour assurer le fonctionne-
ment parfait et la durée de vie des guidages.

Dans les environnements peu sales, la présence de racleurs suffit amplement à main-
tenir les chemins de roulement dans un état de propreté satisfaisant. Leur effet de 
freinage peut en général être négligé. Différents racleurs sont disponibles de série. Pour 
leur description détaillée, voir les spécifications du produit concerné.

Les protections sont principalement utilisées lorsque la présence d’impuretés repré-
sente un danger certain pour le guidage. Alors que les racleurs n’éliminent les impu-
retés que dans la zone où ils se déplacent, les protections empêchent aussi la péné-
tration des impuretés par les côtés.

Voici quelques constructions possibles :

A = Racleur latéral
B = Protection permettant d'évacuer les copeaux et le réfrigérant
C = Joints en labyrinthe, offrant une protection efficace et économique
D = Protection simple en tôle
E = Protection enroulable
F = Soufflet sur le dessus ou le dessous
G = Protection télescopique

13.7 Étanchéité et protections

  Directives de construction et de montage 
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Le dispositif de lubrification fait partie intégrante de la construction et doit, à ce titre, 
être défini en phase de développement d'une machine ou d'une application. Selon 
notre expérience, un dispositif de lubrification sélectionné après la fin de la construction 
donne lieu à des problèmes considérables. Un concept de lubrification mûrement 
réfléchi est de ce fait signe d'une construction bien étudiée.

Paramètres	à	prendre	notamment	en	compte	dans	le	choix	du	lubrifiant :

 – Conditions de service  (vitesse, accélérations, course, charge, position de 
montage)

 – Facteurs extérieurs  (température, substances agressives ou rayonnement, 
encrassement, humidité)

 – Relubrification  (fréquence, quantité, compatibilité avec d'autres 
lubrifiants)

 – Compatibilité  (avec la protection anti-corrosion, avec les matériaux 
intégrés, comme les cages en plastique)

 – Chemins de roulement  (géométrie, dureté de surface, dureté, revêtement, 
mouillabilité)

Le choix du lubrifiant et de la procédure à utiliser sera dicté par des facteurs d'ordre 
technique et économique. En règle générale, la lubrification s'effectue à l'aide de 
graisses pour roulements à base de savon de lithium (graisses alliées KP2K conforme 
à DIN 51502 ou DIN 51825). Des graisseurs compte-gouttes ou, occasionnellement, 
des raccords de graissage satisfont pleinement aux exigences liées aux guidages. 
Dans le cas de résistance minimale au frottement par roulement, il est recommandé 
d'utiliser des huiles à base d'huile minérale (CLP ou HLP en classes de viscosité ISO 
VG 15 à 100 conformément à la norme DIN 51519).

Les lubrifiants passent généralement par l'écartement entre les guidages linéaires et 
les patins, par les ouvertures de lubrification montées partiellement de série, ou encore 
par des graisseurs aménagés dans les patins. Si cette construction n'est pas possible 
(par ex. dans le cas d'un montage vertical), les guidages linéaires peuvent être équipés 
sur demande d'orifices de lubrification. Les lubrifications par brouillards d'huile, qui 
empêchent l'encrassement des guidages avec leur légère surpression, sont particu-
lièrement avantageux. Leur admissibilité est toutefois fortement restreinte en raison de 
leur impact sur l'environnement. En revanche, les huiles de coupe ou les lubrifiants 
réfrigérants solubles dans l'eau sont déconseillés, car ils diluent ou éliminent le lubrifiant 
présent dans les guidages. De plus, en séchant, les lubrifiants réfrigérants ont ten-
dance à s'agglutiner. Les lubrifiants contenant des additifs solides ne sont pas non 
plus adaptés.

Les intervalles de relubrification dépendent principalement des conditions de ser-
vice susmentionnées et de facteurs extérieurs, raison pour laquelle il n'est pas possible 
de les déterminer avec précision. Le point de lubrification doit dès lors être observé 
sur une période suffisamment longue.

L'expérience montre que, en condition normale, une relubrification effectuée 2 à 5 fois 
sur la durée de vie de calcul suffit.

13.8	Lubrification
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Lubrification du patin NRT

Il existe trois possibilités pour lubrifier le NRT :

Variante	A :	Graisseur	sur	chaque	face	avant
Variante	B :	Orifice	de	lubrification	sur	le	haut
Variante	C :	Raccordement	optionnel	d'un	système	de	lubrification	centralisée

Variante	A :	Lubrification par graisseurs

Variantes	B :
Amenée d'huile par l'orifice de lubrifica-
tion sur le haut

Amenée d'huile par l'orifice de lubrifica-
tion sur le haut, via la cale de précon-
trainte pentée

Variante	C : Lubrification centralisée (option ZS)

  Directives de construction et de montage 
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13.9 Transport, manutention et stockage

13.10 Directives de montage

Les guidages linéaires et les patins sont des composants ultra précis et doivent, à ce 
titre, être manipulés avec prudence. Afin de les protéger de tous dégâts, il convient 
de les transporter dans leur emballage d'origine et de les stocker dans un environne-
ment sec, à température ambiante.

Une manipulation incorrecte des guidages peut provoquer des dommages précoces et 
une panne prématurée. Leur montage doit donc être confié au personnel spécialisé.

 

Guidages linéaires

La façon la plus sûre d’obtenir un guidage linéaire parfait est de préparer minutieuse-
ment et proprement le montage et de procéder par étapes.

Les directives ci-après sont valables par analogie pour tous les types de guidages 
 linéaires SCHNEEBERGER.

• Après perçage, retoucher les faces à la pierre fine pour éliminer les bavures et 
garantir ainsi un appui parfait des rails de guidage.

• Avant l'installation, nettoyer soigneusement les guidages linéaires et les surfaces 
d’appui. Les huiler ensuite légèrement pour les protéger contre tous dommages 
consécutifs. 
Conseil	dans	le	cas	de	rails	de	guidage	longs	ou	en	plusieurs	pièces : 
En raison des tolérances de perçage des rails, il convient de percer les trous de 
fixation dans les surfaces d'appui en fonction des trous des guidages linéaires. 
L'utilisation de vis de fixation à tige fine permet de plus de compenser les 
différences d'écartement des trous (voir Chapitre 5).

• La partie marquée du rail de guidage ne peut pas être utilisée comme surface 
d'appui !

Côté marquage

Côté marquage
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  Directives de construction et de montage 

• La paire de guidages linéaires fixes (1) doit être comprimée sur les appuis à l'aide 
d'un dispositif de serrage approprié, et les vis doivent être serrées à l'aide d'une 
clé dynamométrique ! (Pour les couples de serrage, voir Chapitre 13.5.) 

• Contrôler le parallélisme ΔA et ΔP. Les parallélismes mesurés doivent se situer 
dans les limites des tolérances du guidage linéaire (voir Chapitre 7.1).

• Monter le rail fixe (2) de la contre-paire.
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• Monter le rail (3) en serrant légèrement les vis des fixation.
• Lubrification (voir Chapitre 13.8)

 

• Insérer et centrer les cages (4). Après cela les guidages doivent être précontraints 
(merci de se référer à la page suivante)
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• Serrer les vis de fixation du rail (3).

• Monter les pièces d'extrémité.

  Directives de construction et de montage 

• Ajuster le guidage linéaire sans jeu ou en régler la précontrainte (voir Chapitre 
13.5).

 
La précontrainte doit être ajustée à l'aide des vis de réglage, en procédant depuis le 
centre des rails vers l'extérieur, dans l'ordre suivant des étapes (l'ordre est indiqué 
par les chiffres) :

Vis de réglage

1ère étape

2ème étape

3è étape

4è étape

5è étape
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  Références                     

Exemples de guidages linéaires

Exemple de patin

Exemple 1 Nombre Type / Taille
Longueur 

en mm
Options

Rails de guidage 80 RNG 6 - 300 -RF-SSQ-KS

Cage 40 KBS 6 x 20* -RF

Exemple 2 Nombre Type / Taille
Longueur 

en mm
Options

Rails de guidage 20 R 9 - 800

Rails de guidage 20 R 9 - 600 -EG

Cage 20 AC 9 x 22*

Pièce d'extrémité 40 GC 9

* correspond au nombre d'éléments roulants
 Note : Pour les cages types EE, HW et SHW, la longueur de la cage doit être spécifiée en mm ! 
 (par ex. SHW 20 x 155 mm)

Nombre Type / Taille Options

Patins 150 NRT 26111 -GP

Cale de précontrainte pentée 150 NRV 26111
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