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Haftungsausschluss

Diese Druckschrift wurde mit großer Sorgfalt erstellt und alle Angaben wurden auf 
ihre Richtigkeit überprüft. Dennoch kann für fehlerhafte oder unvollständige 
Angaben keine Haftung übernommen werden. Aufgrund der Weiterentwicklung 
unserer Produkte bleiben Änderungen der Angaben und technischen Daten 
vorbehalten. Nachdruck oder Vervielfältigung, auch auszugsweise, ist ohne unsere 
schriftliche Genehmigung nicht gestattet.

Aktuelle Version der Kataloge

Im Download Bereich unserer Website finden Sie immer die aktuelle Version 
unserer Kataloge.
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Rohmaterial	am	Lager

Ein grosses Sortiment verschiedener 
Querschnitte liegt am Lager. Die 
 Kontakte zu verschiedenen Stahlliefe-
ranten  sichern auch den kurzfristigen 
Nachschub.

Bohren

Bei durchgehärteten Leisten wird beim 
Bohrbild der Härteverzug kompensiert. 
So lassen sich auch mehrteilige Schie-
nen einfach aufschrauben.

Induktivhärten

Ist besonders bei sehr großen Quer-
schnitten interessant, eben so bei sehr 
langen Bauteilen. Nur bestimmte Flä-
chen des Querschnitts werden gehärtet.

Induktivhärten	bis	6m

Durch die langen einteiligen Führungen 
kann die Anzahl von Stößen reduziert 
werden. Die Lochpositionstoleranz ist 
sehr gering.

Durchhärten

Gehört zu unseren Kernkompetenzen. 
Bis zu einer Dicke von ca. 55mm können 
beliebige Querschnitte über den gesam-
ten Querschnitt gehärtet werden.
 
Durchhärten	bis	3m

Das Durchhärten ergibt ein homogenes 
Gefüge und eine gute Geradheit. Durch-
gehärtete Füh rungen können nachge-
schliffen werden.

Wälzführungen

Flachleisten

Gleitführungen

Prismaführungen

Doppelprismaführung

Dachführung

Führungsleiste

1.1	 Produktübersicht

1.2	 Prozeßablauf:	vom	Rohmaterial	bis	zur	Qualitätskontrolle

1	 Kompetenz	bei	Wälz-	und	Gleitführungen
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Anlassen	und	Richten

Das Härten hinterlässt Gefügespannun-
gen. Ein sorgfältiges Anlassen eliminiert 
solche Spannungen, ohne die Härte 
 wesentlich zu beeinflussen.

Stirnschleifen

Für spaltfreie gerade oder schräge 
Stösse bei mehrteiligen Schienen und 
Führungen. Es erfolgt in rationeller 
Mehrfachaufspannung.

Präzisions-Fertigschleifen

Auf Universal-Schleifmaschinen bis hin 
zur anerkannt hohen SCHNEEBERGER-
Qualität. Gut ausgebildete Fachkräfte 
und über 40-jährige Erfahrung qualifi-
zieren uns, alle Präzisionsansprüche zu 
erfüllen. Laufbahnen bis Ra=0,3µm. 

Beschichtungen	und	Gleitbe	läge

Verschiedene Beschichtungen und 
Gleitbeläge können zwecks Korrosions-
schutz, Härte oder Aussehen aufge-
bracht werden. 

Beschriftungen

Zwecks der Rückverfolgbarkeit oder 
Lagerkontrolle beschriften wir Führun-
gen mittels Laser. Bei gestossenen 
Schienen versehen wir zusammenge-
hörige Enden mit Nummern.

Qualitätskontrolle

Zur Sicherstellung des hohen 
 SCHNEEBERGER Qualitätsstandards 
durchlaufen alle Produkte vor der Aus-
lieferung unsere strengen, umfassen-
den Kontrollen.

geschliffene Stirnseiten
für spaltfreie Stösse bei
mehrteiligen Schienen

Einteilige Schienen
- bis 6000mm Länge induktiv gehärtet
- bis 3000mm Länge durchgeärtet 
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Standardqualität für den Maschinenbau –  NQ
Spezialqualität, für den Sondermaschinenbau –  SQ
Superspezialqualität, Messmaschinenqualität –  SSQ

Ein flexibler selbständiger Fertigungsbereich, der sich auf eine rationelle Fertigung von Führungen und Zahnstangen spezialisiert hat:
• für den Maschinenbau, die Automation, die Holzbearbeitung, die Elektronikindustrie und die Meßmittelindustrie
• in abgeänderten Standardausführungen als Einzelstücke und Serien
• Ersatzteile bei Maschinenrevisionen, welche nicht mehr in den Hersteller-Sortimenten aufgeführt sind.
Unsere Mitarbeiter verfügen über langjährige Erfahrung, einen eigenen, sehr flexiblen Maschinenpark und Know-how aus For-
schung und Entwicklung der SCHNEEBERGER-Gruppe.

2	 Von	Standard-	bis	Messmaschinen-Genauigkeit

2.1	 SCHNEEBERGER	Spezial-Komponenten

2.2	 Parallelitätstoleranzen

2.3	 Beliebige	Querschnitte
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Zahnstangen

Je nach Belastung werden Zahnstangen 
durchgehärtet, einsatzgehärtet oder 
induktiv gehärtet, nitriert oder vergütet.  
Je nach Verfahren variiert das Material.

Fräsen	und/oder	Schleifen

Die geforderte Genauigkeit und Ober-
flächengüte bestimmt, ob nach dem 
 Fräsen der Verzahnung auch geschliffen 
wird. Beste Qualität: Q4.

Beschriftungen

Zwecks der Rückverfolgbarkeit oder 
 Lagerkontrolle beschriften wir Zahn-
stangen mittels Laser.

Qualitätskontrolle

Zur Sicherstellung des hohen 
 SCHNEEBERGER Qualitätsstandards 
durchlaufen alle Produkte vor der Aus-
lieferung unsere strengen, umfassen-
den Kontrollen.

Standard-Zahnstangen

Von Modul 2 bis Modul 12 sind Zahn-
stangen in den typischen Industrie-
abmes sungen lieferbar.

Kundenspezifische	Zahnstangen

Neben den Standardteilen fertigen wir 
beliebige Zahn- und Führungs zahn-
stangen bis max. 3 m Länge und einem 
Stückgewicht von 500 kg.

• metrische Teilung oder Modulteilung
• bis Modul 20
• schrägverzahnt oder geradverzahnt
• vergütet, nitriert, einsatzgehärtet, induktiv- oder durchgehärtet 
• gefräst oder geschliffen
• max. einteilige Länge 3000mm
• Stangen beliebig kombinierbar

Beste Verzahnungsqualität Q4

Teilungs-Einzelabweichung 

fp  = 0.003mm

Teilungs-Gesamtabweichung

Fp = 0,015mm/1000mm

Führungszahnstange

Zahnstangen

Kombination mit Profilschienenführung Verschraubung von unten Flachleiste mit integrierter Verzahnung Verschraubung durch die Verzahnung

3	 Zahnstangen	und	Führungszahnstangen	nach	Kundenzeichnung

3.1	 Zahnstangen	und	Führungs-Zahnstangen

3.2	 Sonderausführungen

3.3	 Prozeßablauf	Zahnstangen
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Kundenspezifische	Führungen	und	Zahnstangen
sind für uns Normalität. Unsere qualifizierten Vertriebs- und Engineeringmitarbeiter 
beraten Sie gerne vor Ort zur optimalen Lösung Ihrer neuen Applikationen.

Termintreue

Wir garantieren kurzfristige Termine für Prototypen und Termintreue  
bei Serien lieferungen.

Ersatz	bei	Maschinenrevisionen

Bei der Demontage zeigt sich, welche Führungen und / oder Zahnstangen 
ersetzt werden müssen. Wir fertigen auch Einzelstücke in der  
Ursprungsgenauigkeit oder besser.

geschliffen nach dem Härten

4	 Engineering	und	Know-how	für	Sonderlösungen



www.schneeberger.com

www.schneeberger.com

+43 676 935 1035 +31 6 5326 3929 +31 6 5326 3929 +33 6 33 12 14 26 +44 77 8814 5645

info-a@schneeberger.com info-nl@schneeberger.com info-nl@schneeberger.com info-f@schneeberger.com info-uk@schneeberger.com

+972 5 0551 7920 +420 6 0278 4077 +7   985 960 85 53
+38 050 407 6789
+37 529 860 0410

+34 69 559 05 99  

info-il@schneeberger.com info-cz@schneeberger.com info-ru@schneeberger.com info-es@schneeberger.com

info-j@schneeberger.com info-mineralguss@schneeberger.com info-mineralcasting@schneeberger.com mail@amannesmann.de

SCHNEEBERGER AG
Lineartechnik
St. Urbanstrasse 12
4914 Roggwil/BE

SCHNEEBERGER GmbH
Gräfenau
75339 Höfen/Enz

SCHNEEBERGER S.r.l.
Via Soldani 10
21021 Angera (VA)

SCHNEEBERGER Inc.
44 Sixth Road,
Woburn, MA 01801-1759

Schneeberger India Pvt. Ltd.
188/4, Bommasandra Industrial Area, 
Bommasandra, 
Bangalore 560099
India

+41 62 918 41 11
+41 62 918 41 00

+49 7081 782 0
+49 7081 782 124

+39 0331 93 20 10
+39 0331 93 16 55

+1 781 271 0140
+1 781 932 4127

+91 73 0454 0119

info-ch@schneeberger.com info-d@schneeberger.com info-i@schneeberger.com info-usa@schneeberger.com info-in@schneeberger.com

SCHNEEBERGER 
Precision Motion System Asia Pacific
3/F, Building A, Hongfa Science
Park, No.2035 Songbai Rd.,
Shiyan Town, Boan District,
Shenzhen, P.R.C 518108

深圳市宝安区石岩镇松白路深圳市 
宝安区石岩镇松白路2035号
宏发科技园A栋3楼，518108

SCHNEEBERGER 
(Shanghai) Co., Ltd.
Rm 606, Shang Gao International 
Building
No. 137 XianXia Road
200051 Shanghai

施耐博格(上海)传动技术有限公司
上海市长宁区仙霞路137号
盛高国际大厦606室
上海 200051

SCHNEEBERGER Korea Ltd.
5F-E01, 10 Chungmin-ro,
Songpa-gu, Seoul,
05840 Republic of Korea

슈니베거코리아 유한회사
05840 서울시 송파구 충민로 10
가든파이브 툴관 5층 5-E01

SCHNEEBERGER Linear  
Technology Pte. Ltd. 
38 Ang Mo Kio Industrial Park 2
#01-04, Singapur 569511

SCHNEEBERGER LINEER TEKNOLOJİ  
Tic. ve Ltd. Şti.
Ataköy 9. Kısım Mah.
Yüzücü Talat Yüzmen Sokak No:6
Yunus Emre Sitesi S3 A-Blok D:2
Bakirkoy 34158 Istanbul
Türkei

+86 755 3352 5881
-

+86 21 6209 0027
+86 21 6209 0102

+82 2 554 2971
+82 2 554 3971

+ 65 6841 2385
+ 65 6841 3408

+90 (0) 216 511 56 55
+90 (0) 545 320 83 55

info-cn@schneeberger-sz.com info@schneeberger-sh.com info-kr@schneeberger.com info-sg@schneeberger.com info-tr@schneeberger.com

Nippon SCHNEEBERGER K.K.
Crane Toranomon Bldg 7F 
3-20-5 Toranomon, Minato-ku
Tokyo 105-0001

日本シュネーベルガー株式会社
〒105-0001
東京都港区虎ノ門3-20-5
クレイン虎ノ門ビル7階

SCHNEEBERGER 
Mineralgusstechnik s.r.o
Prumyslový park 32/20
350 02 Cheb – Dolní Dvory

SCHNEEBERGER Changzhou 
Precision Systems Co. Ltd. 
No. 137 Hanjiang Road  
213022 Changzhou

施耐博格（常州）测试系统有限公司
汉江路137，常州新区，常州213022

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK GmbH
Bliedinghauser Str. 27
42859 Remscheid

+81 3 6435 7474
+81 3 6435 7475

+49 2191 989-0 
+49 2191 989-201

+86 519 8988 3938 +49 2191 989-0 
+49 2191 989-201
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SCHNEEBERGER	GESELLSCHAFTEN

SCHWEIZ DEUTSCHLAND ITALIEN USA INDIEN

CHINA CHINA KOREA SINGAPUR TÜRKEI

SCHNEEBERGER	GESELLSCHAFTEN SCHNEEBERGER	MINERALGUSSTECHNIK A.MANNESMANN	EIN	UNTERNE-
HMEN	DER	SCHNEEBERGER	
LINEARTECHNIK

JAPAN TSCHECHISCHE	REPUBLIK CHINA DEUTSCHLAND

SCHNEEBERGER	VERTRIEBSBÜROS

ÖSTERREICH	UND	
SÜDOSTEUROPA

BENELUX DÄNEMARK,	SCHWEDEN FRANKREICH GROSSBRITANNIEN

ISRAEL POLEN,	SLOWAKEI,
TSCHECHISCHE	REPUBLIK

RUSSLAND,	WEISS-
RUSSLAND,	UKRAINE

SPANIEN,	PORTUGAL,	 
ANDORRA

PROSPEKTE

• FIRMENBROSCHÜRE
• KUNDENSPEZIFISCHE FÜHRUNGEN
• LINEARFÜHRUNGEN und UMLAUFKÖRPER
• LINEARTISCHE
• MINERALGUSS SCHNEEBERGER
• MINISLIDE MSQscale
• MINI-X   MINIRAIL / MINISCALE PLUS / MINISLIDE

• MONORAIL und AMS 
Profilschienen-Führungen mit integriertem Weg-
messsystem

• MONORAIL und AMS Applikationskatalog
• POSITIONIERSYSTEME
• ZAHNSTANGEN

i

www.schneeberger.com

www.schneeberger.com/contact
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