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Cremagliere

Gli azionamenti a cremagliera si distinguono soprattutto grazie al loro eccellente
grado di efficienza e vengono impiegati in particolare in presenza di forze assiali di
grande entita.

Questo elemento di trasmissione conserva la stessa rigidita per la sua intera
lunghezza.

Anche dal punto di vista economico & un elemento molto interessante quando si
tratta di grandi spostamenti su lunghezze superioria 2 m.

Nell'azionamento a cremagliera un pattino viene mosso dal movimento rotatorio di
un pignone in una cremagliera fissa.

Le cremagliere si distinguono principalmente in cremagliere a dentatura dritta e
cremagliere a dentatura elicoidale.

Accanto alle misure tradizionali, SCHNEEBERGER fornisce su richiesta sezioni con
divisione metrica o modulare. La lunghezza lassima per elementi monopezzo e di
3000 mm, ma si garantisce la possibilita di pezzi multipli in giunzione.

La dentatura puo essere zigrinata o rettificata, a seconda della richiesta del cliente.
Un‘altra caratteristica particolare e la possibilita di utilizzare diversi materiali e
processi di tempra. Infatti, a seconda del carico applicato si possono scegliere crema-
gliere morbide, temprate a induzione, carbonitrurate o nitrurate.

Competenza e know-how sono i nostri punti fortil

Cremagliere standard

Dal modulo 2 al modulo 12 le cremagliere sono disponibili nelle tradizionali misure
per uso industriale, con dentatura sia dritta sia elicoidale. In base alla tipologia di
carico si possono richiedere diversi materiali, livelli di durezza e classi di precisione.

Cremagliere personalizzate

Avete bisogno di una cremagliera ma le misure standard non sono adatte alla
vostra struttura?

Non vi preoccupate!

Forniamo cremagliere su richiesta fino al modulo 20. La massima lunghezza
monopezzo é di 3000 mm.

Per le cremagliere i nostri clienti possono scegliere materiali e configurazioni diverse,
rispondenti alle proprie necessita.

Le creazioni speciali sono il nostro standard!
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1.1.1

Passo modulare della dentatura (-M)

Caratteristiche delle cremagliere / Riomologazione

SCHNEEBERGER

LINEAR  TECHNOLOGY

lunghezza max. per qualita

Dentatura | Trattamento del Materiale (durezza) Moduli
materiale Q4 Q5 Q6 Q7 Q8 Q9 Ql1
elicoidale morbido C45 (-W-) 2.16 1000 | 2000 | 3000 | 3000 | 3000
S bonificato 42CrMo4+QTT (-V-) 2.16 1000 | 2000 | 3000 | 3000 | 3000
) ) 2.16 1000 | 2000 [ 2000 | 2000
temprato a induzione C45 (-I-), 42CrMo4+QT (-M-)
2.5 3000
2.16 1000
carbonitrurato 16MnCr5 (-C-)
2.16 2000 [ 2000 | 2000
nitrurato 42CrMo4+QT (-N-), 16MnCr5 (-O-) 2.16 2000
temrpato a cuore X90CrMo V18 (-H-) 2.5 1000 1000 1000 1000
dritta (-G-) morbido C45 (-W-) 2.16 1018 2035 [ 3000 | 3000 | 3000
bonificato 42CrMo4+QT (-V-) 2.16 1018 2035 [ 3000 | 3000 | 3000
. ) 2.16 1018 2035 2035
temprato a induzione C45 (-I-), 42CrMo4+QT (-M-)
2.4 2035 2035 2035
2.16 1018
carbonitrurato 16MnCr5 (-C-)
2.16 2035 2035 2035
nitrurato 42CrMo4+QT (-N-), 16MnCr5 (-O-) 2.16 2035
temrpato a cuore X90CrMo V18 (-H-) 2.5 1018 1018 1018 1018
Passo metrico della dentatura (-T)
Dentatura | Trattamento del Materiale (durezza) Divisione lunghezza max. per qualita
materiale (mm) Q4 | @5 | @6 | @7 | @8 | @9 | an
dritta (-G-) morbido C45 (-W-) 5.20 1018 | 2035 | 3000 | 3000 [ 3000
bonificato 42CrMo4+QT (-V-) 5.20 1018 | 2035 | 3000 | 3000 [ 3000
) ) 5.20 1018 1018 | 2035 | 2035
temprato a induzione C45 (-I-), 42CrMo4+QT (-M-)
5.10 3000
5.20 1018
carbonitrurato 16MnCr5 (-C-)
5.20 2035 2035 2035
nitrurato 42CrMo4+QT (-N-), 16MnCr5 (-O-) 5.20 2035
temrpato a cuore X90CrMo V18 (-H-) 5.15 1018 1018 1018
Riomologazione delle descrizioni del materiale
X . Caratteristiche
Germania Japan USA China particolari
W-Nr DIN Js AIS/SAE GB
10503 C45 . 1045 45
17131 16MnCr5 - 5115 18CrMn saldabile
17225 42CrMo4+QT SCM 440 (H) 4140 42CrMo
14112 X90CrMo V18 SUS 440B 440B 9Crl18 oV Acciaio inox
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Caratteristiche

1.1.2 Conversione / Durezza / Resistenza

Conversione modulo m in passo p (dentatura dritta) e passo frontale ps con dentatura elicoidale

Modulo m 2 S 4 5 6 8 10 12 16 20
Divisione p (mm) 6.28 942 1257 1571 18,85 2513 3142 37,70 50.27 62.83
Passo frontale psD (mm) 6.67 10,00 1333 16,67 20,00 26,67 33,33 40,00 5333 66.67

v con B=19,5283"

Conversione passo p (dentatura dritta) nel modulo m

Divisione p (mm) 5.00 750 10.00 12.50 15.00 20.00
Modulo m 159 239 318 398 477 637
P Divisione in mm B Angolo d'inclinazione

P, Passo frontale in mm p = mmn

m Modulo p = mmn/cosB

Asse di movimento sotto robot, dotato di barre piatte e cremagliere SCHNEEBERGER

Durezza / resistenza della dentatura

Trattamento  dei Materiale Resistenza alla trazionel Durezza
denti Rm
N/mm2 HRc HV1

morbido C45 ~650
bonificato 42CrMo4+QT max. 1000
temprato ainduzione | C45 55..60

42CrMo4+QT 50+3
carbonitrurato 16MnCr5 58+3
nitrurato 42CrMo4+QT, 16MnCr5 550.700
temprato a cuore X90CrMoV18 56+2




12 Campi di applicazione

GUIDE E CREMAGLIERE PERSONALIZZATE

Verso nuovi lidl.

SCHNEEBERGER partecipa alle missioni di
ricerca sulle variazioni climatiche

nell Antartico.

La nostra tecnologia di movimento
lineare contribuisce in larga misura alla
costruzione di grandi navi, in particolare
dei loro sistemi di propulsione. Gigante-
schi alberi a gomiti o alberi di trasmissi-
one vengono lavorati al tornio, fresati,
rettificati o riparati su linee di tornitura
multifunzionali, con tolleranze minime
nonostante una corsa di 40 metri.

Per questo tipo di applicazioni forniamo
guide e cremagliere personalizzate, ad
es. per la produzione di teste di rotori o
ingranaggi per turbine eoliche nel set-
tore dei generatori di potenza. In questo
modo diamo il nostro contributo per lo
sfruttamento di nuove fonti di energia.
Le nostre guide e cremagliere persona-
lizzate possono essere usate in tutte le
applicazioni nelle quali le guide stan-
dard non soddisfano i requisiti fissati dai
costruttori delle macchine, sia dal punto
di vista delle dimensioni che per un
grado insufficiente di precisione. In
questi casi, € necessario adottare un
approccio innovativo e modellato sulle

-

esigenze dei clienti.

Per loro creiamo guide con corsa parti-
colarmente leggera, con rigidita piu ele-
vata o con maggiore capacita di carico.
Grazie a SCHNEEBERGER, il cliente non
e costretto a scendere a compromessi.

ILnostro ampio parco macchine e i nostri
esperti ingegneri ci consentono di far
fronte alle richieste piu complesse dei
nostri clienti in modo rapido ed
efficiente.

Soprattutto per piccoli quantitativi di
produzione, come quelli necessari per i
sistemi pilota, e successivamente nella
produzione di serie, garantiamo cos-
tantemente lelevata qualita e la conti-
nuita nelle forniture.

SCHNEEBERGER

LINEAR  TECHNOLOGY

Esempi settori

Guide cremagliere offrono agli
operatorivantaggi competitivi decisivi
nei seguenti settori:

Macchina utensile

Montaggio di grandi macchinari
Automazione e robotica
Tecnologia di movimentazione
o di flusso dei materiali
Costruzione di impianti
Macchine da imballaggio
Macchine da stampa

000
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Dati tecnici fondamentali
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2.1.1 Divisione modulare da Q4 con dentatura elicoidale

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 4 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificata, f, (mm) Scostamento singolo del passo
morbida o temprata Modulo < 3: 0.003
Modulo > 3: 0.004
Superfici rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo
esterne

F_/1000 (mm) 0,015 riferito a lunghezze di 1000 mm
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Lunghezze standard b 3
- | mm mm mm | - mm| mmi mm | mmj| mm | mm - mm| mm|i mm| mm|mm | mm mm kg
7ST M2 - 24 x 24 x 1000 -S |2|667 |10000 |85 |150|24 |24 |22 |2 |e25 |12500|8 |8 |7 |1 |7 |317 | 9366 |57 |41
7ST M2 - 24 x 24 x 2000 -S |2 |667 | 20000 |85 |300/24 |24 |22 |2 |625 |12500|16 |8 |7 |1 |7 |317 |19366 |57 |82
MST M2 - 24 x24 x 200 -SL|2|667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08
7ST M3 - 29 x 29 x 1000 - S |31000|10000 [103[100]29 |29 |26 |2 |625 |12500|8 |9 |10 |15 |9 |350 |9300 |77 |59
7ST M3 - 29 x 29 x 2000 - S |3 |1000|20000 | 103|200/ 29 |29 |26 |2 |625 |12500|16 |9 |10 |15 |9 |360 |19300 |77 |18
MST M3 - 29 x29 x 200 -SL|3|1000|2000 |103/20 |29 |29 |26 12
7ST M4 -39 x 39 x 1000 - S |4 1333 | 10000 138 |75 |39 |39 |35 |3 |625 |12500|8 |12 |10 |16 |9 333 |9334 |77 |107
7ST M4 -39 x 39 x 2000 - S |4 /1333 | 20000 | 138|150 |39 |39 |35 |3 |625 |12500|16 |12 |10 |15 |9 |333 |19334 |77 |214
MST M4 - 39 x39 x 200 -SL|4[1333|2000 13815 |39 |39 |35 22
7ST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 |1667 |10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625 |12500|8 |12 |14 |20 |13 |3756 |9250 |117|130
7ST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 | 20000 |174 |120 |49 |39 |34 |3 |625 |12500/16 |12 |14 |20 |13 |375 |19250 |117 | 260
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL|5|1667 |2000 |174 |12 |49 |39 |34 27
7ST M6 - 59 x 49 x 1000 - S | 6200010000 |209|50 |50 |49 |43 |3 |625 |12500|8 |16 |18 |26 |17 |3756 | 9250 |157|181
7ST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 |2000| 20000 |209|100|59 |49 |43 |3 |625 |12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 |19250 | 167|362
MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL|6[2000/2000 |209|10 |59 |49 |43 38
7ST M8 -79 x79 x 960 -S |82667|9600 |280|36 |79 |79 |71 |3 600 |12000/8 |25 |22 |33 |21 [1200|7200 |197|425
7ST M8 - 79 x79 x 1920 - S |8|2667|19200 |280|72 |79 |79 |71 |3 |600 |12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200|16800 |197|850
MST M8 - 79 x79 x 213 -SL|8|2667|2133 |280|8 |79 |79 |71 89
7ST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10]3333 10000 |351 |30 |99 |99 |89 |3 |625 |12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250|7500 |197|687
7ST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10]3333 20000 |351 |60 |99 |99 |89 |3 |625 |12500/16 |32 |33 |48 |32 [1250|17500 | 1971374
MST MIO - 79 x 79 x 233 - SL[10/3333|2333 |280|7 |79 |79 |69 102
7ST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S | 12| 4000|10000 |426|25 |120|120/108 |3 | 400 |12500|8 |40 |39 |58 |38 [1025|7500 |197|1110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL|12[4000/2800 |351|7 |99 |99 |87 209
' m  Modulo 9 n  Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta

2z Numero denti % p,  Passo frontale (ps-mm/cos B) B- 195283 (19'3142"
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2.1.2 Divisione modulare da Q5 con dentatura elicoidale
Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 5 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificata, f, (mm) Scostamento singolo del passo
morbida o temprata Modulo < 3: 0.004
Modulo > 3: 0.005
Superfici esterne  rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo
F_,/1000 (mm) 0,024 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,/2000 (mm) 0,032 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard sa
S mm mm mm | - mm | mm| mm | mmji mm | mm - mm mm| mmi mm| mm | mm mm kg
ZST M2 - 24 x24 x 1000 - S |2 |667 |10000 |85 |150|24 |24 |22 625]12500|8 |8 |7 |1 |7 |317 | 9366 |57 |41
ZST M2 - 24 x24 x 2000 - S |2 |667 |20000 |85 |300/24 |24 |22 625]12500|16 |8 |7 |1 |7 |317 |19366 |57 |82
MST M2 - 24 x24 x 200 - SL|2 |667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08
7ZST M3 - 29 x29 x 1000 - S |3 |1000]10000 |103[100|29 |29 |26 625|12500|8 |9 |10 |15 |9 3509300 |77 |59
ZST M3 - 29 x29 x 2000 - S |3 [1000|20000 |103|200/29 |29 |26 625]12500/16 |9 |10 |15 |9 |350|19300 |77 |118
MST M3 - 29 x29 x 200 - SL|3 |1000/2000 |103[20 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1000 - S |4 |1333[10000 |138 |75 |39 |39 [35 625]12500|8 |12 |10 |15 |9 |333|9334 |77 |107
ZST M4 -39 x 39 x 2000 - S |4 |1333[20000 |138 |150|39 |39 [35 625]12500|16 |12 |10 |15 |9 |333 19334 |77 |214
MST M4 - 39 x39 x 200 - SL|4 |1333|2000 |138|15 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 |1667 [10000 |174 |60 |49 |39 [34 625]12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250 |117 |130
ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 | 20000 |174 |120|49 |39 [34 625]12500|16 |12 |14 |20 |13 |375 |19250 |117 | 260
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL|5 |1667 2000 |174 |12 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S |6 |2000/10000 |209|50 |59 |49 |43 625]12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250 |157 |18l
ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 |2000/ 20000 | 209|100|59 |49 |43 625]12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 |19250 |157 | 362
MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL|6 |2000/2000 |209|10 |59 |49 |43 38
7ZST M8 - 79 x79 x 960 - S |8 |2667|9600 |280|36 |79 |79 |71 |3 |600[12000/8 |25 |22 |33 |21 |1200 7200 |197 425
ZST M8 - 79 x79 x 1920 - S |8 |2667]19200 |280|72 |79 |79 |71 |3 |600]12000|16 |25 |22 |33 |21 |120.0 16800 |197 | 850
MST M8 - 79 x79 x 213 - SL|8 |2667|2133 |280|8 |79 |79 |n 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10 |3333|10000 |351[30 |99 |99 |89 625]12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250|7500 |197 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 |3333]20000 |351[60 |99 |99 |89 625]12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250| 17500 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 233 - SL|103333|2333 |280|7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 |4000] 10000 |426(25 |120 |120|108 |3 |400|12500|8 |40 |39 |58 |38 |1025|7500 |197|1110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL|12 |40002800 |351|7 |99 |99 |87 209
U'm  Modulo ¥n  Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta

2)

Numero denti

Passo frontale (ps-m‘m/cos B)

B=- 195283 (19°3142")
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2.1.3 Divisione modulare da Q6 con dentatura elicoidale

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 6 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificata, f, (mm) Scostamento singolo del passo
morbida o temprata Modulo < 3: 0.006
Modulo > 3: 0.008
Superficiesterne  rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo

F,/1000 (mm) 0,035 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,/2000 (mm) 0,045 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard sa
- mm mm mmj - mm| mm| mm| mm| mm | mm - mm| mm| mmj mm| mm | mm mm Kg

ZST M2 -24 x24 x 1000 - S |2 |667 |10000 |85 |150|24 |24 |22 |2 |625|12500|8 |8 |7 |1U |7 |317 | 9366|57 |41
ZST M2 -24 x 24 x 2000 - S |2 |667 | 20000 |85 |300/24 |24 |22 |2 |625|12500|16 |8 |7 |1 |7 |317 | 19366 |57 |82
MST M2 -24 x24 x 200 - SL|2 |667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08
ZST M3 -29 x 29 x 1000 - S |3 |1000|10000 |103|100/29 |29 |26 |2 |625|12500|8 |9 |10 |15 |9 |350 | 9300 |77 |59
ZST M3 -29 x 29 x 2000 - S |3 |1000|20000 |10.3|200/29 |29 |26 |2 |625|12500|16 |9 |10 |15 |9 |350 | 19300 |77 |118
MST M3 - 29 x29 x 200 - SL|3 |1000/2000 |103|20 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x 39 x 1000 - S |4 |1333]10000 |138|75 |39 |39 |35 |3 |625|12500|8 |12 |10 |15 |9 |333 | 9334 |77 |107
ZST M4 -39 x 39 x 2000 - S |4 |1333|20000 |138|150|39 |39 |35 |3 [625|12500|16 |12 |10 |15 |9 |333 | 19334 |77 |214
MST M4 -39 x39 x 200 - SL|4 |1333]|2000 |138|15 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 | 1667 |10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625|12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250|117 130
ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 | 1667 | 20000 |174 |120|49 |39 |34 |3 [625|12500|16 |12 |14 |20 |13 |375 | 19250 | 117 | 260
MST M5 -49 x39 x 200 - SL|5 |1667|2000 |174 |12 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S |6 | 200010000 |209/50 |59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250 157|181
ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 | 200020000 | 209/100|59 |49 |43 |3 |625|12500|16 |16 |18 |26 |17 | 375 | 19250 |157|362
MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL|6 |20002000 |209/10 |59 |49 |43 38
ZST M8 -79 x79 x 960 - S |8 |2667|9600 |280[36 |79 |79 |71 |3 |600/12000|8 |25 |22 |33 |21 |1200| 7200 |197|425
ZST M8 -79 x79 x 1920 - S |8 |2667|19200 |280|72 |79 |79 |71 |3 |600|12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200| 16800 |197| 850
MST M8 -79 x79 x 213 - SL|8 |2667|2133 |280/8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10 |3333]10000 |351|30 |99 |99 |89 |3 |625|12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250| 7500 |197|687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 | 3333]| 20000 |351|60 |99 |99 |89 |3 |625|12500(16 |32 |33 |48 |32 |1250| 17500 | 1971374
MST MIO - 79 x 79 x 233 - SL|10 3333|2333 |280|7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 40.00/10000 |426|25 |120|120|108 |3 [400|12500|8 |40 |39 |58 |38 |1025| 7500 |197 1110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL|12 40002800 |351|7 |99 |99 |87 209
U'm  Modulo ¥n  Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta

2z Numero denti 9 p,  Passo frontale (ps-mn/cos B) B- 195283 (19°3142")
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2.1.4 Divisione modulare da Q7 con dentatura elicoidale
Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 7 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificata, f, (mm) Scostamento singolo del passo
morbida o temprata Modulo < 3: 0.007
Modulo > 3: 0.009
Superfici esterne  rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo
F_,/1000 (mm) 0,060 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,/2000 (mm) 0,075 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard
= mm mm mmj - mm | mm| mmj| mmj| mm | mm - mm| mm | mmj; mm| mm | mm mm kg
ZST M2 - 24 x 24 x 1000 -S |2 |667 |10000 |85 |150|24 |24 |22 |2 |625|12500|8 |8 |7 |11 |7 |317 |9366 |57 |41
7ST M2 - 24 x 24 x 2000 -S |2 |667 | 20000 |85 |300/24 |24 |22 625|12500|16 |8 |7 |11 |7 |317 |19366 |57 |82
MST M2 - 24 x 24 x 200 -SL|2 | 667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08
7ST M3 - 29 x 29 x 1000 -S |3 |1000/10000 |103]|100|29 |29 |26 |2 |625|12500/8 |9 |10 |15 |9 |350 /9300 |77 |59
ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S |3 |1000| 20000 |10.3|200/29 |29 |26 |2 |625|12500|16 |9 |10 |15 |9 |[350 19300 |77 |118
MST M3 - 29 x 29 x 200 -SL|3 |1000|2000 |103|20 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x 39 x 1000 -S |4 |1333 /10000 |138|75 |39 |39 |35 [3 |625|12500|8 |12 |10 |15 |9 |333 /9334 |77 |107
ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S |4 |1333|20000 |138|150|39 |39 |35 625 [12500|16 |12 |10 |15 333 19334 |77 |214
MST M4 - 39 x 39 x 200 -SL|4 |1333|2000 |138|15 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 |1667 10000 |174 |60 |49 |39 |34 625[12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250 |17 |130
ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 20000 |174|120|49 |39 [34 |3 |625|12500|16 |12 |14 |20 |13 | 375 |19250 |117 | 260
MST M5 - 49 x 39 x 200 -SL|5 |1667|2000 |174|12 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S |6 | 200010000 | 20950 |59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250 |157 |181
ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 | 2000 20000 | 209 100|59 |49 |43 |3 |625[12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 |19250 |157 |362
MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL|6 |2000 2000 |20910 |59 |49 |43 38
ZST M8 - 79 x79 x 960 -S |8 |2667/9600 |28036 |79 |79 |71 |3 |600|12000/8 |25 |22 |33 |21 |1200| 7200 |197 | 425
ZST M8 - 79 x 79 x 1920 -S |8 |2667|19200 (28072 |79 |79 |71 |3 |600|12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200| 16800 |197 | 850
MST M8 -79 x79 x 213 -SL|8 |2667|2133 |28018 |79 |79 [N 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10 333310000 |351|/30 |99 |99 |89 |3 |625|12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250| 7500 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 | 333320000 | 35160 |99 |99 |89 625 |12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250| 17500 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 233 -SL|10|3333|2333 |2807 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 400010000 | 42625 | 120 |120|108|3 |400|12500|8 |40 |39 |58 |38 | 1025|7500 |197 | 1110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL|12 /40002800 |351|7 |99 |99 |87 209

"' m  Modulo n  Numero fori

2)

qualsiasi altra lunghezza su richiesta

z  Numero denti p, Passo frontale (ps-m'm/cos B) B- 195283 (19°3142")
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2.1.5 Divisione modulare da Q8 con dentatura elicoidale

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 8 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a =20° F, (mm) Scostamento complessivo del passo
zigrinato, morbido

Superfici esterne  rettificata su tuttiilati ~ F,/1000 (mm) 0,150 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,/2000 (mm) 0,225 riferito a lunghezze di 2000 mm

Figura 1 = ] _,“4- sl i i 1 ‘n 7o
;5)’

L%
& o Y
rinn i o g
. g =0
Figura 2 m%’ L fwag - 2 s ! e 1 o n
2 /A
' r— i "'I 1
:’éu &/ s
-ﬁ-
by L ) s S
i : : =l
Figura 3 S L B i - - NiT

v

S

i=

=

H=

=
DrxsE=

T

11-1V

o

3

I p.? L L, |z? |b |h h, |f J|a L n¥|h Massa

Lunghezze standard
mm mm mmij - mm | mmj| mm| mm mm | mm - mm| mmj| mm| mmfimm | mm mm kg

ZST M2 - 24 x24 1000 - S 667 |10000 |85 [150 |24 |24 |22 |2 |625]|12500|8 |8 |7 1 |7 |317 | 9366|57 |41

ZST M2 -24 x24 2000 - S 667 | 20000 |85 |300|24 |24 |22 |2 |625|12500|16 |8 317 | 1936657 |82

~
=
=
~

MST M2 - 24 x24 200 - sl 667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08

ZST M3 - 29 x29 1000 -'S 10.00| 10000 |103[100|29 |29 |26 |2 [625]|12500|8 |9 |10 |15 |9 |350]| 9300|77 |59

ZST M3 -29 x29 2000 - S 10.00| 20000 | 10320029 |29 |26 |2 |625|12500|16 |9 |10 |15 |9 |350|19300|77 |118

MST M3 - 29 x 29 200 - Sl 1000|2000 |103|20 |29 |29 |26 12

ZST M4 -39 x39 1000 - S 133310000 |138|75 |39 |39 |35 |3 |625]|12500|8 |12 |10 |15 |9 |333| 9334|77 |107

ZST M4 -39 x39 2000 - S 133320000 | 138|150 |39 |39 |35 |3 |625|12500 |16 |12 |10 |15 |9 |333|19334|77 |214

MST M4 -39 x 39 200 - Sl 13332000 [138|15 |39 |39 |35 22

ZST M5 - 49 x 39 1000 - S 1667 | 10000 |174 |60 |49 [39 |34 |3 |625]|12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250|117 | 130

ZST M5 - 49 x 39 2000 - S 1667 | 20000 | 174 |120 |49 |39 |34 |3 |625|12500|16 |12 |14 |20 |13 |375 | 19250117 | 260

1667 | 2000 |174 |12 |49 |39 |34 2.7

ZST M6 - 59 x 49 1000 - S 20.00 10000 | 209|50 |59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250|157 |181

ZST M6 - 59 x49 2000 - S 20,00, 20000 | 209]100 |59 |49 |43 |3 |625|12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 | 19250|157 362

MST M6 - 59 x 49 200 - sl 20002000 |209/10 |59 |49 |43 38

ZST M8 -79 x79 960 -S 2667|9600 |280[36 |79 |79 |71 |3 |600[12000|8 |25 |22 |33 |21 |1200] 7200|197 |425

ZST M8 -79 x79 1920 - S 266719200 |280[72 |79 |79 |71 |3 |600]12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200] 16800 |197 | 850

® [0 |0 |O |0 o |l |lo N[N |IDN[w(w|w]|[M ([N

MST M8 -79 x79 213 - sl 2667 | 2133 2808 |79 |79 |71 89

ZST M0 - 99 x 99 1000 - S

=
(@]

333310000 [351[30 |99 |99 |89 |3 62512500 |8 |32 |33 |48 |32 |1250| 7500|197 |687

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

MST M5 - 49 x 39 x 200 - Sl
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 | 333320000 35160 |99 |99 |89 |3 |625/12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250| 17500197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 233 - SL10 3333|2333 |280[7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 400010000 |426|25 |120|120|108|3 |400|12500|8 |40 |39 |58 |38 1025 7500|197 1110
MST MI2 - 99 x99 x 280 - SL|12 40002800 |351]7 |99 |99 |87 209
U'm  Modulo ¥n  Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta

2z Numero denti 9 p,  Passo frontale (ps-mn/cos B) B- 195283 (19°3142")
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2.1.6 Divisione modulare da Q9 con dentatura elicoidale
Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 9 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a=20° F, (mm) Scostamento complessivo del passo
rettificata, nitrurato
Superfici esterne  rettificata su tuttiilati ~ F,/1000 (mm) 0,180 riferito a lunghezze di 1000 mm
F_,/2000 (mm) 0,270 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard
= mm mm mmj - mm|mm|mm | mm| mm | mm - mm| mm|i mm|{ mm| mm mm mm kg
7ZST M2 - 24 x24 x 1000 - S |2 |667 |10000 |85 |150 |24 |24 |22 |2 |625|12500|8 |8 |7 |11 |7 |317 |9366 |57 | 41
7ZST M2 - 24 x24 x 2000 - S |2 |667 | 20000 |85 |300|24 |24 |22 |2 |625|12500(16 |8 |7 |11 |7 |317 |19366 |57 | 82
MST M2 - 24 x24 x 200 - SL|2 |667 |2000 |85 |30 (24 |24 |22 08
7ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S |3 |1000|10000 |103|100|29 |29 |26 |2 |625|12500|8 |9 |10 |15 |9 |350 | 9300 |77 | 59
7ST M3 - 29 x29 x 2000 - S |3 |1000|20000 |103|200|29 |29 |26 |2 |625|12500(16 |9 |10 |15 |9 |350 |19300|77 | 118
MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL|3 |1000|2000 |103|20 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1000 - S |4 |1333[10000 |138|75 |39 |39 |35 |3 |625|12500|8 |12 |10 |15 |9 |333 |9334 |77 | 107
ZST M4 -39 x 39 x 2000 - S |4 |1333|20000 |138|150 |39 |39 |35 |3 |625|12500|16 |12 |10 |15 |9 |333 |19334 |77 | 214
MST M4 -39 x 39 x 200 - SL|4 |1333|2000 |138|15 |39 |39 |35 22
7ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 |1667 [10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625|12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250 |117| 130
7ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 | 20000 |174|120|49 |39 |34 |3 |625|12500|16 |12 |14 |20 |13 |375 |19250 |117 | 260
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL|5 |1667|2000 |174|12 |49 |39 |34 27
7ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S |6 |2000/10000 |209 50 |59 |49 [43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250 |157| 181
ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 |2000/ 20000 | 209100 |59 |49 |43 |3 |625|12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 |19250 |157| 362
MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL|6 [2000/ 2000 |20910 |59 |49 |43 38
7ZST M8 -79 x79 x960 - S |8 |2667|/9600 |280/36 |79 |79 |71 |3 |600/12000|8 |25 |22 |33 |21 |1200|7200 |197| 425
7ZST M8 -79 x79 x 1920 - S |8 |2667[19200 |280/72 |79 |79 |71 |3 |600/12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200|16800|197| 850
MST M8 -79 x79 x213 - SL|8 [2667|2133 |280/8 |79 |79 |71 89
7ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10 |3333[10000 |351/30 |99 |99 |89 |3 |625|12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250|7500 |197| 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 | 3333[20000 |351|60 |99 |99 |89 |3 |625|12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250]|17500 |197| 1374
MST MIO - 79 x 79 x 233 - SL|10 |3333|2333 |2807 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 4000/ 10000 |426|25 |120|120|108 |3 |400|12500|8 |40 |39 |58 |38 |1025|7500 |197| 1110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL|12 [4000/2800 |351|7 |99 |99 |87 209
"'m  Modulo ¥ Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta
%'z Numero denti 4 p, Passo frontale (ps-m‘m/cos B) B- 195283 (19°31'42")
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2.1.7

Dentatura

Superfici esterne

Figura 1

Figura 2

Figura 3
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Divisione modulare da Q11 con dentatura elicoidale

Angolo di pressione  Qualita: 11 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a =20° F, (mm) Scostamento complessivo del passo
zigrinato, temprato
a induzione
rettificata su tuttiilati ~ F,/71000 (mm) 0,220 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,/2000 (mm) 0,330 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard m? p? | L L |z? |b h |h, |f Ja L n®lh |d |d, |t a, L d, | Massq
- |mm |mm mm|- | mm|mm| mm|mm/mm|mm |- | mm mm|mm| mm mm |mm |[mm]| kg

ZST M2 -24 x24 x 1000 - S |2 |667 |10000 |85 |150 |24 |24 |22 |2 |625|12500|8 |8 1 |7 317 |9366 |57 41
ZST M2 -24 x24 x 2000 - S |2 |667 |20000 |85 |300/24 |24 |22 |2 |625|12500|16 |8 11 |7 317 |19366 |57 82
MST M2 - 24 x24 x 200 - SL{2 |667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 0.8
ZST M3 -29 x29 x 1000 - S |3 |1000|10000 |103|100|29 |29 |26 |2 |625|12500|8 |9 |10 |15 |9 |350|9300 |77 59
ZST M3 -29 x29 x 2000 - S |3 |1000 |20000 |103|200/29 |29 |26 |2 |625|12500|16 |9 |10 |15 |9 |350 |19300 |77 118
MST M3 - 29 x29 x 200 - SL|3 [1000|2000 |103|20 [29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1000 - S|4 |1333 |10000 |138|75 |39 |39 |35 |3 |625|12500|8 |12 |10 |15 |9 3333|9334 |77 107
ZST M4 -39 x39 x 2000 - S |4 |1333 20000 | 138|150 |39 |39 |35 |3 |625|12500|16 |12 |10 |15 |9 |333|19334 |77 214
MST M4 -39 x39 x 200 - SLj4 |[1333 |2000 |138|15 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 |1667 |10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625|12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 |92560 |117 | 130
ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 | 20000 |174 120 |49 |39 |34 |3 |625|12500|16 |12 |14 |20 |13 |375 |19250 |117 | 260
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SLI5 |1667 |2000 |174 |12 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x49 x 1000 - S |6 |2000/10000 | 20950 |59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 |9250 |157 | 181
ZST M6 - 59 x49 x 2000 - S |6 |2000/20000 | 209 100|59 |49 |43 |3 |625|12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 |19250 |167 | 362
MST M6 - 59 x 49 x 200 - SLI6 |2000|2000 |209/10 |59 |49 |43 38
ZST M8 -79 x79 x 960 - S |8 |2667|9600 |280/36 |79 |79 |71 |3 |600]12000|8 |25 |22 |33 |21 |1200| 7200 |197 | 425
ZST M8 -79 x79 x 1920 - S |8 |2667[19200 |280|72 |79 |79 |71 |3 |600|12000|16 |25 |22 |33 |21 |120.0/16800 [197 | 850
MST M8 -79 x79 x 213 - SL|8 |2667|2133 280, 8 79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10 | 3333 |10000 | 35130 |99 |99 |89 |3 |625|12500|8 |32 |33 |48 |32 |12560|7500 |197| 687
ZST MIO - 99 x99 x 2000 - S |10 | 333320000 |351|60 |99 |99 |89 |3 |625|12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250|17500 197 | 1374
MST MI0 - 79 x 79 x 233 - SLj10 |3333|2333 |280|7 79 |79 |69 10.2
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 40.00|10000 |426|25 |120 |120|108 |3 |400|12500|8 |40 |39 |58 |38 |1025H 7500 |197 | 1110
MST M2 - 99 x99 x 280 - SL|12 |4000|2800 |351|7 99 |99 |87 209

U'm  Modulo ¥n  Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta

2z Numero denti 9 p,  Passo frontale (ps-mn/cos B) B- 195283 (19°3142")
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2.1.8 Divisione modulare da Q4 con dentatura dritta
Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 4 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificata, f, (mm) Scostamento singolo del passo
morbida o temprata Modulo < 3: 0.003
Modulo > 3: 0.004
Superfici esterne  rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo
F_,/1000 (mm) 0,015 riferito a lunghezze di 1000 mm
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Lunghezze standard m? p? L z?|b |h  |h |f a |l n®lh [d |d, |t a  |L d, Massa
S mm | mm - mmi mm | mmj mm/| mm| mm g mmimm [ mm | mm| mm | mm mm kg
ZST M2 - 24 x24 x 1005 - G2 | 62810053 |160|24 |24 |22 628|12566|8 |8 |7 |11 |7 |313|9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x24 x 2010 - G2 | 62820106 |320/24 |24 |22 628|12566|16 |8 |7 |11 |7 31319480 |57 | 84
MST M2 - 24 x24 x 201 -G|2 |628|2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x29 x 1017 - G|3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 636/12723|8 |9 |10 |15 |9 |344|9491 |77 | 60
ZST M3 - 29 x29 x 2035 - G| 3 | 942 |20358 |216|29 |29 |26 636|12723|16 |9 |10 |15 |9 34419670 |77 | 120
MST M3 - 29 x29 x198 -G|3 |942 1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1005 - G4 |1257/10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628/12566|8 |12 |10 |15 |9 |375|9303 |77 | 107
ZST M4 - 39 x39 x 2010 - G4 [1257/20106 |160|39 |39 |35 |3 |628/12566|16 |12 |10 |15 |9 |375|19356 |77 | 214
MST M4 - 39 x39 x 201 -Gl4 1257|2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G|5 [1571[10053 |64 |49 |39 |34 628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301/9450 |17 | 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G5 |1571[20106 |128|49 |39 |34 |3 |628/12566|16 |12 |14 |20 |13 |301|19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x39 x 204 - G5 |1571|2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x49 x 1017 - G[6 |1885/10179 |54 |59 |49 |43 636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |157 | 202
ZST M6 - 59 x49 x 2035 - G| 6 |1885/20358 |108|59 |49 |43 |3 |636/12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x 49 x 207 - G|6 |1885/2070 |11 |59 |49 [43 41
ZST M8 - 79 x79 x 1005 - G|8 |2513/10053 |40 |79 |79 |71 628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266|9520 |197 | 443
ZST M8 - 79 x79 x 2010 - G|8 |2513/20106 |80 |79 |79 |71 628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266|19573 |197 | 886
MST M8 - 79 x79 x 201 - G|8 |2513/2010 |8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G|10|3142|10053 |32 |99 |99 |89 |3 |628|12566/8 |32 |33 |48 |32 |1257|7540 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G[10|3142/20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628|12566|16 |32 |33 |48 [32 |1257|17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x79 x 219 - Gl10|3142/2190 |7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G[12|3770/10179 |27 |120|120|108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272|7634 [197 | 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G|12 /37702630 |7 |99 |99 |87 190
'm  Modulo 9 Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta

2z Numero denti 4 p  Divisione (p-m'm)
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2.1.9 Divisione modulare da Q5 con dentatura dritta

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 5 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificata, f, (mm) Scostamento singolo del passo
morbida o temprata Modulo < 3: 0.004
Modulo > 3: 0.005
Superficiesterne  rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo

F,/1000 (mm) 0,024 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,/2000 (mm) 0,032 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard m? p? L z? b |h |h |f a |l n?ih |d |d, |t |3 L d, Massa
mm mm - mmi{ mm| mmj mm /| mm | mm - mmi mm| mm | mmj| mm | mm mm kg
7ST M2 - 24 x24 x1005 - G|2 |628 |10053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 |8 |7 |11 |7 |313 |9427 |57 42
7ST M2 - 24 x24 x 2010 - Gl2 |628 |20106 |320/24 |24 |22 |2 |628|12566(16 |8 |7 |11 |7 |313 |19480 |57 84
MST M2 - 24 x24 x201 - G|2 [628 |2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 -29 x29 x 1017 - G|3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 |2 |636|12723|8 |9 |10 |15 |9 |[344 |9491 |77 60
ZST M3 - 29 x29 x 2035- G|3 |942 |20358 |216|29 |29 |26 |2 |636|12723|16 |9 |10 |15 |9 |[344 |19670 |77 120
MST M3 - 29 x29 x198 - G|3 [942 [1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1005 - G|4 |1257|10053 |80 |39 |39 [35 |3 |628|12566|8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 107
ZST M4 -39 x39 x 2010 - G|4 |1257|20106 |160|39 |39 |35 |3 |628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 214
MST M4 -39 x39 x 201 - G4 [1257|2010 |16 |39 [39 |35 22
7ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G|5 |1571 |10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301 |9450 |17 | 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G|5 |1571 | 20106 |128]49 |39 [34 |3 |628|12566|16 |12 |14 |20 |13 |301 |19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G|5 |1571|2040 |13 |49 |39 |34 27
7ZST M6 -59 x49 x 1017 - G|6 |1885|10179 |54 |59 |49 [43 |3 |636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |157 | 202
7ST M6 -59 x49 x 2035 - G|6 |1885|20358 |108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x 49 x 207 - G|6 [1885/2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 -79 x79 x 1005 - G|8 |2513|10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 |197 | 443
ZST M8 -79 x79 x 2010 - G|8 |2513|20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266 |19573 |197 | 886
MST M8 - 79 x79 x201 - G|8 [2513|2010 [8 |79 [79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G[10 |3142|10053 |32 |99 |99 |89 |3 |[628|12566|8 |32 |33 |48 |32 |1257|7540 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|[10 |3142|20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628|12566|16 |32 |33 |48 |32 |1257|17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x79 x 219 - G[10 |3142|2190 |7 |79 |79 |69 102
7ST M2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 |3770|10179 |27 |120|120|108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272|7634 |197 | 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G|12 [3770/2630 |7 |99 |99 |87 190
" m  Modulo 9 n  Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta

2z Numero denti 4 p  Divisione (p-m'm)




2.1.10 Divisione modulare da Q6 con dentatura dritta

SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 6 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificata, f, (mm) Scostamento singolo del passo
morbida o temprata Modulo < 3: 0.006
Modulo > 3: 0.008
Superfici esterne  rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo
F_,/1000 (mm) 0,035 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,/2000 (mm) 0,045 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard m? p? | L z? |b |h |h [f |a [l n®|h |d |d, [t [a L d, |Massa
- mm | mm - mmj mm| mmj; mm | mm/| mm - mmj| mm| mmjmmfi mm mm mm kg
ZST M2 -24 x24 x 1005 - G2 |628 100563 |160|24 |24 |22 628| 12566 | 8 8 7 11 |7 |313 |9427 57 42
ZST M2 -24 x24 x 2010 - G|2 |628 20106 |320/24 |24 |22 628|12566|16 |8 7 11 |7 |313 |19480 |57 84
MST M2 -24 x24 x201 - G2 |628 2010 32 |24 |24 |22 0.8
ZST M3 -29 x29 x 1017 - G|3 |942 10179 |108|29 |29 |26 |2 636(12723 |8 |9 |10 |15 |9 |344 |9491 77 6.0
ZST M3 -29 x29 x 2035 - G|3 |942 |20358 |216|29 |29 |26 636|12723 |16 |9 |10 |15 |9 |344 |19670 |77 120
MST M3 -29 x29 x198 - G|3 |942 |1980 21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x1005 - G|4 |1257|10053 |80 |39 |39 |35 628|12566|8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 107
ZST M4 -39 x39 x 2010 - G|4 |1257|20106 |160|39 |39 |35 |3 628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 214
MST M4 -39 x39 x201 - G4 |1257]|201L0 16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G5 |1571|10053 |64 |49 |39 |34 |3 62812566 | 8 12 |14 120 |13 | 301 | 9450 117 | 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G|56 |1571|20106 |128]49 |39 |34 628|12566|16 |12 |14 |20 |13 |301 19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G|5 |1671]2040 |13 |49 |39 |34 2.7
ZST M6 -59 x49 x 1017 - G|6 |1885|10179 54 |59 |49 |43 63612723 | 8 16 |18 |26 |17 |314 | 9550 157 | 202
ZST MB -59 x49 x 2035 - G|6 |1885/20358 |108|59 |49 |43 |3 636|12723 |16 |16 |18 |26 |17 | 314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x49 x 207 - G| 6 |1885|2070 1 159 |49 |43 41
ZST M8 -79 x79 x1005 - G|8 |2513|/10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 |197 | 443
ZST M8 -79 x79 x 2010 - G|8 |2513/20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266 |19573 |197 | 886
MST M8 -79 x79 x201 - G|8 |2513]|2010 8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G|10 | 3142/ 10053 |32 |99 |99 |89 628| 12566 | 8 32 |33 |48 |32 |1257 | 7540 197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10 |3142| 20106 |64 |99 |99 |89 628|12566|16 |32 |33 |48 |32 |1257 17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 219 - GJ10 | 3142|2190 7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 | 3770| 10179 27 112011201108 3 63612723 | 8 40 |39 |58 |38 |1272 | 7634 197 | 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G|12 |3770]| 2630 7 199 199 |87 190
’'m  Modulo 9 Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta
2z Numero denti 4 p  Divisione (p-m'm)
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SCHNEEBERGER

LINEAR  TECHNOLOGY

2.1.11 Divisione modulare da Q7 con dentatura dritta

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 7 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificata, f, (mm) Scostamento singolo del passo
morbida o temprata Modulo < 3: 0.007
Modulo > 3: 0.009
Superficiesterne  rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo

F,/1000 (mm) 0,060 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,/2000 (mm) 0,075 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard m? p? | L z?2 b |h  |h |f Ja |l nh |d |d, |t |a [} d, [Massa
- | mm | mm - mm| mm| mm| mm{mm|mm |- | mm mm| mm|mm mm | mm mm | kg
7ST M2 - 24 x 24 x1005 - G|2 |628|10053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 |8 |7 |11 |7 |313|9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x 24 x2010 - G2 |628|20106 |320(24 |24 |22 |2 |628|12566|16 |8 |7 |11 |7 |313|19480 |57 | 84
MST M2 - 24 x 24 x201 - G2 |628]2010 |32 |24 |24 |22 08
7ZST M3 -29 x29 x1017 - G|3 |942|10179 |108|29 |29 |26 |2 |636|12723|8 |9 |10 |15 |9 |344|9491 |77 | 60
ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G|3 |942|20358 |216|29 |29 |26 |2 |636|12723|16 |9 |10 |15 |9 |344|19670 |77 | 120
MST M3 -29 x29 x198 - G3 |942|1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x 39 x1005 - G4 [1257|10053 |80 |39 |39 |35 |3 |[628|12566|8 |12 |10 |15 |9 |375|9303 |77 | 107
ZST M4 -39 x 39 x 2010 - G4 |1257/20106 [160|39 |39 |35 |3 |628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375|19356 |77 | 214
MST M4 -39 x 39 x201 - G4 |1257/2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G|5 |1571|10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301|9450 |[117 | 131
7ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G|5 |1571|20106 |128[49 |39 |34 |3 |628|12566[16 |12 |14 |20 |13 |301|19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G|5 [15671]|2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G|6 |1885/10179 |54 |59 |49 |43 |3 |636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 9550 |157 | 202
7ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G|6 |1885/20358 |108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x 49 x 207 - G|6 |1885/2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 -79 x79 x1005 - G|8 |2513/10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266|9520 |197 | 443
ZST M8 -79 x79 x 2010 - G|8 |2513/20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266|19573 |197 | 886
MST M8 -79 x79 x201 - G|8 |2513/2010 |8 |79 |79 |71 89
7ST MIO - 99 x 99 x 1005 - G|10 | 3142/ 10053 |32 |99 |99 |89 |3 |628|12566|8 |32 |33 |48 |32 |1257|7540 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10 | 3142/ 20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628|12566|16 |32 |33 |48 |32 | 125717592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 219 - G|10|3142/2190 |7 |79 |79 |69 102
7ST M2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 |3770/10179 |27 120|120 |108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272|7634 |197 | 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G[12 |3770/2630 |7 |99 |99 |87 190
" m  Modulo 9 n  Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta

2z Numero denti 4 p  Divisione (p-m'm)




SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

2.1.12 Divisione modulare da Q8 con dentatura dritta

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 8 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a =20° F, (mm) Scostamento complessivo del passo
zigrinato, morbido
Superficiesterne  rettificata su tuttiilati ~ F,/1000 (mm) 0,150 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,72000 (mm) 0,225 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard m? p? | L z? b |h |h [f Ja L n?lh |d |d, [t |a L d, |Massa
- mm | mm - mm| mm| mm|; mmi mm | mm - mmj| mmjimm | mm| mm mm mm kg
ZST M2 - 24 x24 x1005 - G|2 | 628 |10053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 7 |u |7 |313 |9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x24 x 2010 - G2 |628 |20106 |320/24 |24 |22 |2 |628|12566|16 7 |u |7 |313 |19480 |57 | 84
MST M2 - 24 x24 x 20l - G2 [628|2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x 29 x1017 - G|3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 |2 [636|12723|8 |9 |10 |15 |9 [344 |9491 |77 | 60
ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G|3 |942|20358 |216|29 |29 |26 |2 [636|12723|16 |9 |10 |15 |9 |344 [19670 |77 | 120
MST M3 - 29 x29 x198 - G3 |942 1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G|4 |1257|10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628|12566/8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 | 107
7ZST M4 -39 x 39 x 2010 - G|4 [1257|20106 |160|39 |39 |35 |3 |628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 | 214
MST M4 - 39 x39 x20l - G4 [1257|2010 |16 |39 [39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G|5 |1571|10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566/8 |12 |14 |20 |13 |301 |9450 |117 | 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G|5 |1571 20106 |128|49 |39 |34 |3 [628|12566/16 |12 |14 |20 |13 |301 |19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x 39 x204 - G5 |1571|2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G|6 |1885/10179 |54 |59 |49 |43 |3 |636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9560 |157 | 202
ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G|6 |1885/20358 |108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 [19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x 49 x 207 - G| 6 [1885/2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G|8 |2513|10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 | 9520 |197 | 443
ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G|8 |2513|20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266 |19573 |197 | 886
MST M8 -79 x79 x20l -G8 |2513/2010 |8 |79 |79 (71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G|10|3142|10053 |32 |99 |99 |89 |3 [62812566/8 |32 |33 |48 |32 |1257|7540 |197 | 687
7ST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10 | 314220106 |64 |99 |99 |89 |3 [628|12566]16 |32 |33 |48 |32 |1257 17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 219 - G10|3142|2190 |7 [79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 |3770|10179 |27 |120|120|108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272 |7634 |197 | 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G/ 12 (3770|2630 |7 |99 |99 |87 190
'm  Modulo 3 n  Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta
2z Numero denti 4 p  Divisione (p-m'm)
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SCHNEEBERGER

LINEAR  TECHNOLOGY

2.1.13 Divisione modulare da Q9 con dentatura dritta

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 9 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a =20° F, (mm) Scostamento complessivo del passo
rettificata, nitrurato

Superfici esterne  rettificata su tuttiilati ~ F,/1000 (mm) 0,180 riferito a lunghezze di 1000 mm
F,/2000 (mm) 0,270 riferito a lunghezze di 2000 mm
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Lunghezze standard m? | p? L z?|b |h |h |f J|a L n?h |d |d, [t |a L d, |Massa
- mm | mm - mmji mmj mmj; mm | mm | mm S mm| mmi mm| mmj mm | mm mm kg
ZST M2 - 24 x 24 x1005 - G2 |628 |10053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 |8 |7 |11 |7 [313 |9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x 24 x 2010 - G2 |628 |20106 |320/24 |24 |22 |2 |628|12566|16 |8 |7 |1 |7 |313 |19480 |57 | 84
MST M2 - 24 x 24 x 20l - G2 |628 |2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x 29 x10I7 - G|3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 |2 |636|12723|8 |9 |10 |15 |9 |344 |9491 |77 | 60
ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G|3 |942 |20358 |216]|29 |29 |26 |2 |636|12723|16 |9 |10 |15 |9 |344 |19670 |77 | 120
MST M3 - 29 x 29 x198 - G[3 |942 |1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G4 |1257|10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628|12566|8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 | 107
ZST M4 - 39 x 39 x 2010 - G4 |1257|20106 |160|39 |39 |35 |3 |628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 | 214
MST M4 - 39 x 390 x20l - G4 |1257|2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G5 |1571 |10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301 |9450 |117 | 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G5 |1571 | 20106 |128|49 |39 |34 |3 |628|12566|16 |12 |14 |20 |13 |301 |19504 [117 | 262
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G5 |1571 |2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G|6 |1885|10179 |54 |59 |49 |43 |3 |636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |157| 202
ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G|6 |1885|20358 |108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x 49 x 207 - G|6 |1885|2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G|8 |2513|10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 |197| 443
ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G|8 |2513|20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 | 266 |19573 |197| 886
MST M8 - 79 x 79 x20L -G8 |2513[2010 |8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G|10 |3142|10053 |32 |99 |99 |89 |3 |628|12566|8 |32 |33 |48 |32 | 1257|7540 |197| 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10 |3142|20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628|12566(16 |32 |33 |48 |32 |1257 17592 |197| 1374
MST MIO - 79 x 79 x 219 - G10 3142|2190 |7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 |3770|10179 |27 |120|120|108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272 |7634 |197| 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G|12 |3770|2630 |7 |99 |99 |87 190
' m  Modulo 9 Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta

2z Numero denti 4 p  Divisione (p-m'm)




SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

2.1.14 Divisione modulare da Q11 con dentatura dritta

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 11 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a =20° F, (mm) Scostamento complessivo del passo
zigrinato, temprato a
induzione
Superfici esterne  rettificata su tuttiilati  F,/1000 (mm) 0,220 riferito a lunghezze di 1000 mm
F_,/2000 (mm) 0,330 riferito a lunghezze di 2000 mm
. —{fft ~ L ) - B
Figura 1 ?p _.?_’ [m Iy _ | h, —
L Tl | 2 —— ! —— 1 - B L
"y 1
121 31 |
| qi‘ - ]. i
g

L s T
Figura 2 3 @ [ ] N,
& ._t xass | a ) 1 e, ] e _dh = T m
Rala
1T |
! : =l . i
;’%u L
AN
L e
Figura 3 I 2] I |
I e o

¥ e Coa e i Y
< TR | U -

i i

S
Lunghezze standard m? p? L z? b |h |h |f a l n®|h d |d, |t a, L d, Massa

- | mm | mm - | mm|{ mm{mm| mm|mm|mm |- | mm|mm mm mm|mm | mm mm | kg

ZST M2 -24 x24 x 1005 - G|2 |628|10053 |160|24 |24 |22 |2 628|12566(8 |8 1|7 313 | 9427 57 42
ZST M2 -24 x24 x 2010 - G|2 |628|20106 |320[24 |24 |22 |2 628|12566(16 |8 n |7 313 |19480 |57 84
MST M2 -24 x24 x201 - G|2 |628|2010 32 |24 |24 |22 08
ZST M3 -29 x29 x 1017 - G|3 |942|10179 108|129 |29 |26 |2 636127238 |9 10 |15 |9 344 19491 77 6.0
ZST M3 -29 x29 x2035- G|3 |942|20358 |216]29 |29 |26 |2 63612723 |16 |9 10 |15 |9 344 119670 |77 120
MST M3 - 29 x29 x 198 - G|3 |942 1980 21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1005 - G|4 |1257|10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628|12566|8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 107
ZST M4 -39 x39 x 2010 - G|4 |1257|20106 |160|39 [39 |35 |3 |628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 214
MST M4 -39 x39 x201 - G|4 |1257[2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G|5 |1571|10053 |64 |49 |39 |34 |3 628]12566|8 |12 |14 |20 |13 |301 |9450 |117 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G|5 |1571|20106 |128]49 |39 |34 |3 628|12566|16 |12 |14 |20 |13 | 301 |19504 |117 262
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G|5 |1571]2040 13 149 |39 |34 27
ZST M6 -59 x49 x 1017 - G|6 |1885|10179 54 |59 |49 |43 |3 636|12723 |8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |1567 202
ZST M6 -59 x49 x 2035 - G|6 |1885/20358 |108|59 |49 |43 |3 636|12723 |16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |1567 404
MST M6 - 59 x49 x 207 - G|6 |1885|2070 11 |59 |49 |43 41
ZST M8 -79 x79 x 1005 - G|8 |2513/10053 |40 |79 |79 |71 |3 628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 |197 | 443
ZST M8 -79 x79 x 2010 - G|8 |2513/20106 |80 |79 |79 |71 |3 6281256616 |25 |22 |33 |21 |266 |19573 |197 | 886
MST M8 -79 x79 x 201 - G|8 |2513|2010 8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G|10|3142|10053 |32 |99 |99 |89 |3 628]12566|8 |32 |33 |48 |32 |1257 | 7540 197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10|3142|20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628|12566|16 |32 |33 |48 |32 |1257 |17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 219 - G|10|3142|2190 7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 | 3770| 10179 27 1120|120/108 | 3 636]12723 |8 |40 |39 |58 |38 |1272 |7634 197 | 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G|12 | 3770|2630 7 199 |99 |87 190
'm  Modulo 9 Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta
2z Numero denti 4 p  Divisione (p-m'm
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2.1.15 Divisione metrica a dentatura dritta Q6

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 6 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificato f, (mm) Scostamento singolo del passo
Modulo < 3: 0.006
Modulo > 3: 0.008

Superfici esterne  rettificata su tuttiilati  F, (mm) Scostamento complessivo del passo
F,/1000 (mm) 0,035 riferito a lunghezze di 1000 mm

Figura 1 =

_...
-
¥
M
1

Figura 2 Ly . S
"

Figura 3

s«’
]
OV

Polm 2 |b h h f a l n? h d d t a L d Massa
Lunghezze standard ° b e P L °
mm | - mm | - mm | mm | mm | mm | mm |mm |- mm | mm|{mm | mm | mm| mm | mm| kg
ZST T5 -24 x24 x 600 - G 600 | 120 5 550 25
5 1592 24 |24 |2241|2 60 | 120 8 7 1 7 25 57
ZST T5 -24 x 24 x 1200 - G 1200]| 240 10 1150 50
MST T5 - 24 x 24 x 120 - G| 5 1592|120 |24 |24 |24 |2241 08
ZST T1I0 - 29 x 29 x 600 - G 600 | 60 5 550 36
10 |3183 29 |29 |2582|2 60 |[120 9 10 |15 |9 25 77
ZST T10 - 29 x 29 x 1200 - G 1200]| 120 10 1150 72
MST T10 - 29 x 29 x -200 - G|10 |3183|200 |20 |29 |29 |?2582 12
”m  Modulo 39 n  Numero fori

qualsiasi altra lunghezza su richiesta
2z Numero denti 49 p  Divisione (p-m‘m
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2.1.16 Divisione metrica in acciaio inox a dentatura elicoidale Q6

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 6 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificato f, (mm) Scostamento singolo del passo
Modulo < 3: 0.006
Modulo > 3: 0.008

Superfici esterne  rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo
Materiale: X90CrMoV18 F,71000 (mm) 0,035 riferito a lunghezze di 1000 mm
Figura 1 {#@ L L _ L
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Figura 2 g;; - ; L L i : :;m

Figura 3

Lunghezze standard m? p* | L L [z? |b h, |h, [T |a l n®lh |d |d, |t a | d, |Massa
- |mm | mm mm| - mm [ mm | mm| mm| mm|mm |- | mm| mm | mm| mm|mm| mm | mm | kg
ZST M2 - 24 x 24 x 1000 - S |2 |667 |10000 |85 |150 |24 |24 |22 |2 |625/12500|8 |8 |7 1 |7 |317|9366 |57 41
MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL|2 [667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S |3 |1000|10000 |103]100|29 |29 |26 |2 |625/12500|8 |9 |10 |15 |9 |350 9300 |77 59
MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL|3 [1000|2000 |103|20 |29 |29 |26 12
ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S |4 |1333|10000 |138|75 |39 |39 |35 |3 |625/12500|8 |12 |10 |15 |9 |333/9334 |77 10.7
MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL|4 |[1333|2000 |138|15 |39 |39 |35 2.2
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 |1667 10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625/12500|8 |12 |14 |20 |13 |375|9250 |117 130
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL|5 |1667|2000 |174 |12 |49 |39 |34 2.7
"'m  Modulo ¥ Numero fori

) Y qualsiasi altra lunghezza su richiesta
z  Numero denti p, Passo frontale (ps=m'n/cos B) B- 195283 (193142
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2.1.17 Divisione modulare in acciaio inox a dentatura dritta Q6

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 6 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificato f, (mm) Scostamento singolo del passo
Modulo = 3: 0.006
Modulo > 3: 0.008
Superfici esterne  rettificata su tuttiilati  F, (mm) Scostamento complessivo del passo
Materiale: X90CrMoV18 F,/1000 (mm) 0,035 riferito a lunghezze di 1000 mm
Figura 1
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¥
,Je“
m?| p? | L z? b |h h |f a |l n®lh |d d t a d Massa
Lunghezze standard : ' e P o °
- mm mm - mm| mm | mm| mm | mm mm - mmimm | mm| mm|mm mm mm kg
ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G|2 |628 |10053 |160|24 |24 |22 |2 628125668 |8 |7 |11 |7 |313 |9427 |57 42
MST M2 - 24 x 24 x 201 - G2 [628 |2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G|3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 |2 |636/12723|8 |9 |10 |15 |9 [344 |9491 |77 |60
MST M3 - 29 x 29 x 198 - G|3 |942 |1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G|4 |1257]10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628/12566/8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 107
MST M4 -39 x 39 x 201 - G4 [1257|2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G|5 | 1571 | 10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628/12566/8 |12 |14 |20 |13 [301 |9450 |17 | 131
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G5 |1571 |2040 |13 |49 |39 |34 27
'm  Modulo 9 Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta
2z Numero denti 49 p  Divisione (p-m‘m
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2.1.18 Divisione metrica in acciaio inox a dentatura dritta Q6

Dentatura Angolo di pressione  Qualita: 6 secondo DIN 3962, 3963, 3967
a = 20° rettificato f, (mm) Scostamento singolo del passo
Modulo = 3: 0.006
Modulo > 3: 0.008
Superfici esterne  rettificata su tuttiilati ~ F, (mm) Scostamento complessivo del passo
Materiale: X90CrMoV18 F_,/1000 (mm) 0,035 riferito a lunghezze di 1000 mm
Figura 1
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4 Im L z? |b h h f a L n® (h |d d t a L d Massa
Lunghezze standard 8 ' “ ° Lo P °
mm - mm - mm mm | mm | mm mm | mm | - mm| mm | mm | mm [ mm| mm | mm kg
ZST T5 -24 x 24 x 600 - G 600 | 120 5 550 25
5 1592 24 |24 |2241)2 |60 |120 8 |7 |1 |7 |25 57
ZST T5 -24 x 24 x 1200 - G 1200 | 240 10 1150 50
MST T5 -24 x 24 x120 - G|5 1592|120 |24 |24 |24 2241 08
ZST TI0 - 29 x 29 x 600 - G 600 | 60 5 550 36
10 |3183 29 |29 (25822 |60 |120 9 |10 |15 |9 |25 77
ZST TI0 - 29 x 29 x 1200 - G 1200 | 120 10 1150 72
MST T10 - 29 x 29 x -200 - G|10 |3183|200 |20 |29 |29 |2582 12
'm  Modulo 9 n  Numero fori qualsiasi altra lunghezza su richiesta
2z  AnzahlZahne 4 p  Divisione (p-m'm)
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2.2 Dati tecnici fondamentali
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Cremagliere personalizzate

2.2.1  Cremagliere personalizzate

Nellambito delle specifiche tecniche di seguito indicate & possibile creare qualsiasi
cremagliera e guida a cremagliera su disegno del cliente.

. ™ Peso del pezzo: max. 500 kg
i E f Lunghezza: max. 3000 mm
: L Dentatura Modulo 2 . 20

Metrica 5 mm .. 20 mm

Angolo dinclinazione B: -30°.#30°
Verso destra e verso sinistra

Materiale: C45, 42CrMo4+QT, 16MnCr5
X90CrMoV18 (Acciaio inox)

Processo di tempra: Tempra a induzione
Carbonitrurazione
Tempra a cuore
Nitrurazione

Migliore classe di precisione: Q4

o [

Combinazione con guida Avvitamento dalla parteinferi-  Tipo box con cremagliera integ- Avvitamento tramite la
lineare ore rata cremagliera

Cremagliera integrata in guida lineare (cremagliera)
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3.1 Istruzioni di montaggio delle cremagliere / Lubrificazione

Le cremagliere possono essere montate di qualsiasi lunghezza.
Nella fase di montaggio di due cremagliere rispettare la distanza esatta del passo.
Per cremagliere di lunghezza inferiore a Im inserire dei perni.

SCHNEEBERGER

LINEAR  TECHNOLOGY

Disporre la prima cremagliera
Serrare le viti mediante una chiave
dinamometrica

Il momento di serraggio dipende
dalla condizione di attrito e dalla
classe dirigidezza delle viti

Per cremagliere morbide o
temprate a induzione usare viti con
classe dirigidezza 10.9, per crema-
gliere temprate a cuore usare viti
con classe di rigidezza 12.9

Lubrificazione Indicazioni per l'uso

Per preservare lazione di trasmissione
della cremagliera & necessario lubrifi-
carla a sufficienza utilizzando un lubrifi-
cante adeguato per le condizioni di
esercizio. La lubrificazione protegge il
materiale da usura e corrosione e riduce
Lattrito.

Oltre alla lubrificazione eseguita per la
prima volta durante il montaggio si
raccomanda di lubrificare regolarmente
la cremagliera anche durante uso!

Per la normale lubrificazione si utilizzano
cartucce di lubrificante azionate elettri-
camente; tramite un pignone in feltro
queste cartucce rilasciano grassi lubrifi-
canti di grado da NLGI OO a NLGI O sul
pignone di azionamento o sulla crema-
gliera.

Un lubrificante usato comunemente ¢ il
KlUber Microlube GB O.

Una scarsa lubrificazione abbrevia la
durata di vita del sistema di aziona-
mento! Pertanto controllare che la
cremagliera sia sempre sufficiente-
mente lubrificata.

Posizionare la cremagliera succes-
siva mediante un elemento dimon-
taggio

Avvitare la cremagliera

L'ultima versione istruzioni di
montaggio € disponibile su
www.schneebergercom/downloads

Utilizzando un misuratore a rullino
controllare le differenze di altezza
nel punto di giunzione ed eventual-
mente modificare la posizione di
una cremagliera

Controllare che le cremagliere
siano parallele

Infine inserire eventuali perni

000
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4.1 Cremagliere standard
Cremagliere standard ZST | M6 | -50x40xI000 | -S| -1 | -6 -D
Quantita
Tipo ZST
Dentatura M___ modulare
T___ metrica, in mm
Misure bxhkxL1 inmm
Dentatura S elicoidale verso destra, 19.5283"
G dritta
Durezza C Materiale 16MnCr5, carbonitrurato
| Materiale C45, temprato a induzione
% Materiale C45, morbido
N Materiale 42CrMo4+QT, nitrurato
\ Materiale 42CrMo4+QT, bonificato
H Materiale X90CrMoV18 (Acciaio inox), temprato a cuore
Precisione 4,567 rettificato
8 zigrinato, morbido
9 rettificato, nitrurato
1 zigrinato, temprato a induzione
Fori D con perno e fori di fissaggio Figura 1
OoP senza fori a punta Figura 2
OH senza fori Figura 3
Dime standard di montaggio MST | M6 | - -SL
Quantita
Tipo MST
Dentatura M___ modulare
T __ metrica, in mm
Misure bxhkxL1l inmm
Dentatura SL elicoidale verso a sinistra, 19.5283"
G dritta
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4.2 Cremagliere personalizzate
Cremagliere personalizzate __ | ZST | M4 | -60x50x1820 SL|-C |-5 |-DX|-sp
Quantita
Tipo ZST
Dentatura M___ modulare
T __ metrica, in mm
Misure bxhkxLl1 inmm
Dentatura S elicoidale verso destra
SL elicoidale verso a sinistra
G dritta
Durezza C Materiale 16MnCr5, carbonitrurato
0] Materiale 16 MnCr5, nitrurato

I Materiale C45, temprato a induzione

% Materiale C45, morbido
M Materiale 42CrMo4+QT, temprato a induzione
N Materiale 42CrMo4+QT, nitrurato
\ Materiale 42CrMo4+QT, bonificato
H Materiale X90CrMoV18 (Acciaio inox), temprato a cuore
S Materiale speciale 3
Precisione 4,5,6,7 rettificato
8 zigrinato, morbido 0
9 rettificato, nitrurato c
10,11 zigrinato, temprato a induzione
Fori D con perno e fori di fissaggio Figural
OP senza fori a punta Figura 2
OH senza fori Figura 3
X meta passo di foratura (x = %2 " 1)
Egggit:ls sp con elementi particolari in base al disegno
Dime di montaggio personalizzate _ MST M4 -SR -sp
Quantita
Tipo MST
Dentatura M___ modulare
T___ metrica, in mm
Misure bxhkxL1 inmm
Dentatura SL elicoidale verso a sinistra
SR elicoidale verso destra
G dritta
Forniﬁura sp con‘etementi particolari in base
speciale al disegno
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5.1 Qualita

Tutte le cremagliere sono prodotte con macchinari moderni. Anche i processi di
tempra a induzione e tempra a cuore sono eseguiiti in proprio.

Naturalmente tutti gli impianti di produzione della SCHNEEBERGER sono certificati
ISO 9001

Nella verifica eseguita dai nostri operatori si controllano tutte le fasi del processo. Su
richiesta si puo creare un protocollo sulla qualita della cremagliera.

Il profilo della dentatura e conforme a DIN 867, le tolleranze per le classi di precisione
sono in linea con le norme DIN 3962, 3963 e 3967.
La misurazione della dentatura € eseguita con una macchina di misura CNC.

La caratteristica particolare della cremagliera SCHNEEBERGER standard e la
smussatura della punta dei denti. In questo modo si riduce il rischio di ferirsi.

Ci impegniamo costantemente per fornire i migliori prodotti e servizi alle migliori
aziende che operano in campo industriale, questa é la chiave del successo dei
nostri clienti!

MANAGEMENT SERVICE

IS0 9001
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EUROPA

AUSTRIA

Haberkorn GmbH

6961 Wolfurt

Tel: +43 5574 695-0
Fax: +43 5574 695-99
info.wolfurt@haberkorn.com

BULGARIA/REPUBBLICA DI
MACEDONIA DEL NORD

Atlas Technik EOOD

Hippodroma, BL 139B, Eing. A, App. 6
1612 Sofia, PB 51

Bulgarien

Tel +359 2 859 76 81
Fax +359 2 859 76 81
Mobil +359 8 852 32 595

E-Mail al_popoff@atlas-technikcom

CROAZIA

Haberkorn CRO d.o.o
10431 Sveta Nedelja

Tel +3851333 5870
Fax +3851337 3902
E-Mail: info@haberkorn.hr

DANIMARCA

HERSTAD + PIPER A/S
Jernholmen 48c

2650 Hvidovre

Tel +45 367 740 00
Fax +45 367 777 40
E-Mail: mail@herstad-piper.dk

FINLANDIA

EIE Maskin OY

PL, 80 Asematie 1

10601 Tammisaari

Tel +358 192 239 100
Fax +358 192 239 199
E-Mail: info@eie fi

FRANCIA

Regione Rhone-Alpes
Groupe BARET

6 avenue du 11 novembre 1918

69200 Venissieux
Tel +33478773232
Fax +33 478 00 90 OO

E-Mail: contact@baret fr

Regioni Ile de France,

Normandia, Bretagna

Groupe LECHEVALIER

56 rue Jean Mermoz

Parc d'activités de la Breteque
76230 Bois-Guillaume Cedex

Tel +332 35126565

Fax +33235598997
E-Mail: contact@lechevalier-sa.com

Regione Nord Pas de Calais
LEFRANC LTL «Le Panetier»
35, rue Pierre Martin

Parc d'Activites de lInquétrie
62280 Saint Martin Boulogne
Tel +3332199 5151
Fax +3332199 5150

E-Mail: lefranc.boulogne@lefranc-sa.fr

GERMANIA

BGP-Blazevic Geradlinige Prazisionstechnik

Stipo Blazevic

Auerbacher StraBe 8

93057 Regensburg

Tel +49 941463 704 O
Fax +49 941 463 704 50
Mobil +49 151 401126 25
E-Mail: info@bgp-blazevic.de

ITALIA

Nadella Sr.l.

Via Melette, 16

20128 Milano

Tel +39 022 709 329 7

Fax +39 022 551 768

E-Mail: customer.service@nadella.it

EUROPA

ITALIA

Gruppo Rinaldi

Via Campana, 233G
80078 Pozzuoli (NA)

Tel +39 081853 085 6
Fax +39 081303 049 8
E-Mail: info@grupporinaldi.it
NORVEGIA

EIE Maskin AS

Tvetenveien 164

0671 Oslo

Tel +47 675722 70
Fax +47 675722 80

E-Mail elmeko@elmeko.no

POLONIA

TECHNIKA LINIOWA
Rollico Rolling Components
Ul. Cegielniana 21

42-700 Lubliniec

Tel +48 343 510 430
Fax +48 343 510 431
E-Mail: rollico@rollico.com

REPUBBLICA CECA

INOMECH sr.o.

Martina Kolare 2118

390 02 Tabor

Tel. +420 381 252 223
E-Mail inomech@inomech.com

ROMANIA

Meximpex SRL

4, Burebista Blvd.,

bl. D13 sc. Aet2ap. 9-10
031108 Bucharest

Tel +40 213 166 843 /44
Fax +40 213 166 846
E-Mail: office@meximpex.ro

RUSSIA
Bearing Alliance, TD
121069 Moscow

Tel +7495 987 32 92 add 114,

8800 100 42 92
Fax. +7495 987 32 92
E-Mail: 114@9873292.ru

SERBIA/MONTENEGRO
Haberkorn d.o.o.

Kralja Petra |, 59

21203 Veternik,

Tel. +381 21820 188
Fax +381 21820 071
E-Mail: office@haberkorn.rs

SLOVACCHIA

KBM, sr.0.

Juraj Hajovsky

Zitna 13

010 04 Zilina

Tel. +421 417 070 324
Fax +421 417 070 333
Mobil +421 090 585 1465
E-Mail: jhajovsky@kbm.sk

SLOVENIA/BOSNIA-ERZEGOVINA
Haberkorn d.o.o.

Vodovodna ul. 7

2000 Maribor

Tel +386 2 320 67 10
Fax +386 2 320 67 30
E-Mail: info@haberkorn.si
SVEZIA

EIE Maskin AB

Box 7

12421 Bandhagen

Tel. +46 87 278 800
Fax +46 87 278 899

E-Mail eie@eie.se

SCHNEEBERGER
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EUROPA

SPAGNA/PORTOGALLO
TECNOMECA-KIDELAN-DEXIS

Pol Industrial ltziar

20829 DEBA (Gipuzkoa)

Tel +34 943199 201

Tel +34 943199 273

E-Mail: tecnomeca@tecnomeca.com

TURCHIA

Birlik Rulman (Paz ltd.sti)
Mumhane Cad. No: 16

80030 Karakoy-Istanbul

Tel +90 212 249 54 95
Fax +90 212 244 21 40
E-Mail: birlik@birlikrulman.com

Mustafa Kozanli Muhendislik Ltd. Sti.
Cali Kavsagr Alaaddinbey Cad. No: 7
16130 Nilufer / BURSA

Tel +90 224 443 26 40

Fax +90 224 443 26 39
E-Mail: satis@kozanlicom.tr

UNGHERIA

Haberkorn Kft.

Asztalos Sandor u.12
Budapest, 1087

Tel +36 13030325
Fax +361/3030262
E-Mail: office@haberkorn.hu

AFRICA DEL SUD

Fischli & Fuhrmann Ltd.
P.O Box 253

1600 Isando Gauteng

Tel +27 119 745 571
Fax +27 119 745 574
E-Mail: info@fifu.co.za

AMERICA DEL SUD

Ibatech Tecnologia Ltda.
Estrada da Arrozeira, 90 - Residencial Eldorado
92990-000 Eldorado do Sul

Brazil
Tel +55 51 3337 2870 (RS)
Tel +55 19 3483 0007 (SP)

E-Mail: vendas@ibatech.com.br

ASIA

TAIWAN / REPUBBLICA DI CINA
Ever Bright Systems Co., Ltd.
1F., No. 52, Lane 10, Chi-Hu Road

11492, Taipei
Tel. +886 2 2659 7881
Fax +886 2 2659 7831

E-Mail sales@everbright.com.tw

INDIA

Jagat Enterprise

83, Narayan dhuru street, 3rd floor, Mazjid Bun-
der

Mumbai - 400 003

Tel +91 2223421941

Fax +91 2223413405

E-Mail jagatent@gmailcom

M.R. Bearing Company

MR Complex, 224 Linghi Chetty Street Parrys,
Chennai - 600001

Tel +91 4425232847

Fax +91 4425264497

E-Ma il info@mrbearing.in
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www.schneeberger.com

www.schneeberger.com/contact

-

PROSPETTI
+ PROSPETTO GENERALE + MINI-X MINIRAIL / MINISCALE PLUS / MINISLIDE
+ CREMAGLIERA - MONORAIL E AMS GUIDE A MONOROTAIA
+ GHISA MINERALE SCHNEEBERGER CON UN SISTEMA DI MISURAZIONE INTEGRATO
+ GUIDE LINEARI E PATTINI - MONORAIL E AMS CATALOGO APPLICAZIONE
+ GUIDE REALIZZATE SU SPECIFICHE DEL CLIENTE + SISTEMI DI POSIZIONAMENTO
MINISLIDE MSQSCALE + TAVOLE LINEARI

www.schneeberger.com

— — A.MANNESMANN
m SCHNEEBERGER SCHNEEBERGER™ A Amemberor
LINEAR TECHNOLOGY _MINERALGUSSTECHNIK Precision SCHNEEBERGER linear technology
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