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SCHNEEBERGER

Crémailleres

Les entrainements par créemailleres se distinguent principalement par leur
rendement excellent. ILs sont privilegies pour les applications impliquant des forces
axiales importantes.

La rigidite reste la méme sur toute la longueur de cet élément d'entrainement.
Les cremailleres sont en outre intéressantes économiquement parlant, en particulier
avec de longues courses de plus de 2 m.

Le principe de fonctionnement de l'entrainement par crémaillére est le suivant : un
patin est mis en action par le mouvement de rotation d'un pignon dans une crémail-
lere fixe. On distingue surtout deux type de crémailleres : celles a denture droite et
celles a denture hélicoidale.

En plus des dimensions typiques, SCHNEEBERGER propose plusieurs sections a pas
meétrique ou modulaire. La longueur maximale d'une seule piece est de 3000 mm,
et nous garantissons la possibilité d'abouter des cremailleres pour obtenir des
longueurs supérieures.

Nous proposons une autre particularité, a savoir le choix entre différents matériaux
et procedes de trempe. En fonction de la charge appliquee, le client peut choisir
entre des cremailleres non trempées, trempées par induction ou cémentees.

Notre force? Nos compétences et notre savoir-faire !

Crémailléres standard

Les modules 2 a 12 sont fournis dans les dimensions industrielles typiques, aussi bien
avec une denture droite qu'avec une denture hélicoidale. Divers matériaux, procedés
de trempe et précisions sont possibles, en fonction de la charge

Crémailléres spécifiques au client

Il vous faut une crémaillére, mais les dimensions standard ne s'accordent pas avec
votre construction ?

Pas de probleme !

Vous pourrez commander les crémailléres de votre choix, jusqu'au module 20. La
longueur maximale d'une seule piece est de 3000 mm.

Le client peut choaisir entre differents matériaux et configurer ainsi la cremaillere
particuliére dont il a besoin.

La spécialité est notre standard !
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1.1.1

Propriétés des crémailléres / Conversion

SCHNEEBERGER

Longueur maximale (en mm) par qualité, en fonction du matériau, de la dureté et du module

Matériau Module Q4 Q5 Q6 Q7 Q8 Q9 Q11
non trempé C45 (-W) 2.3 1000 | 2000 | 2500 | 2500 | 2500
4.12 3000 | 3000 | 3000
>12" 2000 | 2000 | 2000
ameliore 42CrMo4+QT (-V) 2.3 1000 | 2000 | 2500 | 2500 | 2500
4.12 1000 | 2000 | 3000| 3000| 3000
>12 1000 | 2000 | 2000 | 2000| 2000
trempe par C45 (1), 2.3 1000 | 2000 | 2500 | 2500 2500
naetion AZUEAET () 4.12 1000 | 2000| 3000| 3000 3000
>12° 1000 | 2000 | 2000| 2000 2000
cémenté 16MnCr5 (-C) 2.20 1000 | 2000 | 2000 | 2000
nitruré 42CrMo4+QT (-N), 16MnCr5 (-O) 2.3 2500
4.12 3000
>12° 2000
trempé X90CrMoV18 (-H) 2.20 1000 1000 1000 1000
a coeur
" selon le poids de la matiere premiere : max. 500 kg
Conversion des désignations des matériaux
Allemagne Japan USA China Particularités
\W.-Nr. DIN JIS AIS/SAE GB
10503 C45 - 1045 45
17131 16MnCrb - 5115 18CrMn Soudable
17225 42CrMo4+QT SCM 440 (H) 4140 42CrMo
14112 X90CrMo V18 SUS 440B 440B 9Crl18 oV Acier inoxydable
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11 Propriétés

1.1.2

Conversion pas modulaire m en pas p (denture droite) et pas réel p_a denture hélicoidale

Conversion / Dureté / Résistance

SCHNEEBERGER

Modulaire m 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20
Pas p (mm) 6.28 9.42 1257 1571 18.85 2513 3142 37,70 5027 6283
Pas réel ps) (mm) 6,67 10,00 1333 16,67 20,00 26,67 3333 40,00 5333 6667

v B-19,5283°

Conversion pas p (denture droite) en pas modulaire m

Pas p (mm) 5.00 7.50 10.00 12,50 15.00 20.00
Modulaire m 159 239 318 398 477 637
P Pasen mm B Angle de pression
P, Pas reelen mm p = mmn

m Module

Axes de translation sous les robots, eéquipes de baguettes plates et créemailleres SCHNEEBERGER

p = mmn/cosB

Dureté / Résistance de la denture

Etat des dents Matériau Rigidité a la traction Durete
Rm
N/mm2 HRc HV1

non trempe C45 ~650
traité 42CrMo4+QT max. 1000
trempé par induction C45 55 .60

42CrMo4+QT 593
cemente 16MnCr5 58+3
nitruré 42CrMo4+QT, 16MnCr5 550.700
trempe a coeur X90CrMoV18 56+2
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12 Domaines d'application

GUIDAGES ET CREMAILLERES SPECIFQUES AU CLIENT

En route vers d'autres rives.

SCHNEEBERGER rejoint les missions
climatiques de [Antarctique.

Dans le cadre de la construction de
grands bateaux et en particulier de leurs
moteurs, la technologie lineaire joue un
role determinant. Grace a des grands
tours integrant de longs banc multifon-
ctions, les Vvilebrequins et arbres
d'entrainement sont tournés, fraises, et
rectifiés, sur une course de 40 metres,
et ce avec des tolérances tres fines |

Pour de telles applications ou autres
semblables, nous fournissons des
guidages linéaires, crémailleres et vis a
billes sur mesure, tout comme pour la
fabrication de tétes rotatives ou encore
d'éoliennes dans la construction de
machines dediées. Ainsi, nous aidons a
generer de nouvelles sources d'énergie.
Nos crémailleres, guidages et vis a billes
adaptés sont utiles pour lensemble des
applications ou les guidages standard
catalogue ne répondent pas aux
exigences des constructeurs de machi-
nes. par exemple dans le cas ou nos
dimensions standard ne sont pas com-
patibles avec lenvironnement ou les

-

classes de précision proposée ne
repondent pas aux exigences de
lapplication. Egalement si des proposi-
tions innovantes et personnalisees
simposent.

Nous sommes capables de produire
des guidages linéaires optimisés en
termes de masse, de rigidite, de capa-
citée de charge ou encore denvi-
ronnement de travail spécifiques. Chez
SCHNEEBERGER aucun compromis
n'est fait avec le cahier des charges du
client.

Grace a un parc de machines et a des
ingenieurs compeéetents, nous élaborons
des produits de maniére rapide et con-
structive répondant aux demandes
complexes des clients & applications :
tout d'abord en petite série, nécessaire
a l'essai, puis en plus grande série, avec
une attention particuliére sur la qualité
mais aussi  une sécurisation des
approvisionnements.

e

SCHNEEBERGER

Secteurs

Les créemailleres offrent aux utilisa-
teurs des avantages décisifs sur la
concurrence, spécialement dans
le cas de longues plages de
déplacement.

Ceux-ci comprennent notamment
les applications suivantes:
Machines-outils
Grande mécanique
Automatisation et robotique
Technique de transport et
manutention
Construction d'installations
Machines demballage
Machine d'impression
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2 Caractéristiques techniques

SCHNEEBERGER
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SCHNEEBERGER

2.11 Pas modulaire a denture hélicoidale, qualité Q4

Denture: Angle de pression Qualité: 4 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a-20° geschliffen, f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiée, trempée ou Module < 3: 0.003
non Module > 3: 0.004

Surfaces extéri- rectifiées sur tous les  F, (mm) Erreur totale de pas

eures: coteés F,/1000 (mm) 0,015 sur une longueur de 1000 mm
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- | mm mm mm | - mm| mmi mm | mm| mm | mm - mm| mm|imm| mm|mm | mm mm kg
ZST M2 - 24 x24 x 1000 -S |2 |667 |10000 |85 [150 |24 |24 |22 |2 |625 |12500|8 [8 |7 |11 |7 |317 |9366 |57 |41
ZST M2 - 24 x 24 x 2000 -S |2 |667 |20000 |85 30024 |24 |22 |2 |625 |12500|16 [8 |7 |11 |7 |317 |19366 |57 |82
MST M2 - 24 x 24 x 200 -SL|2|667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x29 x 1000 -S |3 1000 |10000 |103[100|29 |29 |26 |2 |625 |12500|8 |9 |10 |15 |9 |350 |9300 |77 |59
ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S |3 /1000 |20000 |10.3 [200| 29 |29 |26 |2 |625 |12500|16 |9 [10 |15 |9 |350 |19300 |77 |118
MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL[3[1000|2000 |103|20 |29 |29 |26 12
7ZST M4 -39 x 39 x 1000 - S |4 |1333 [10000 |138 |75 |39 |39 |35 |3 |625 |12500|8 |12 |10 |15 |9 |333 |9334 |77 |107
7ZST M4 -39 x 39 x 2000 - S |4 /1333 | 20000 |138 [150|39 |39 |35 |3 |625 |12500|16 [12 |10 |15 |9 |333 |19334 |77 |214
MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL|4[1333|2000 |138|15 |39 [39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 |1667 [10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625 [12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 |9250 |117|130
ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 [ 20000 |174 |120|49 |39 |34 |3 |625 [12500/16 |12 |14 |20 |13 |375 [19250 | 117|260
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL|5|1667 |2000 |174 |12 |49 |39 |34 27
7ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S |6 |2000[10000 |209|50 |59 |49 |43 |3 |625 |12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 |9250 |157]181
ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 | 2000|20000 | 209[100|59 |49 |43 |3 |625 |12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 |19250 [157]362
MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL|6[2000/2000 |209|10 |59 |49 |43 38
ZST M8 - 79 x79 x 960 -S |8 2667|9600 |280[36 |79 |79 |71 |3 |600 |12000|8 [25 |22 |33 |21 |1200|7200 |197|425
7ST M8 - 79 x79 x 1920 - S |8 2667 |19200 |280(72 |79 |79 |71 |3 |600|12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200|16800 | 197|850
MST M8 - 79 x79 x 213 -SL|8|2667|2133 |280|8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10/3333|10000 |351 [30 |99 |99 |89 |3 |625 |12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250|7500 |[197]687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10]3333 (20000 |351 |60 |99 |99 |89 |3 |625 [12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250|17500 |197|1374
MST MIO - 79 x 79 x 233 - SL|10/3333|2333 |280|7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S | 12| 4000[10000 |426|25 |120|120]108 |3 | 400 [12500|8 |40 |39 |58 |38 |1025|7500 |197]|1110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL[12[4000|2800 |351|7 |99 |99 |87 209
1 m Module ¥ n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

@ z Nombrededents ¥ p_ Pasreel(p-mm/cosB) B=-195283 (19°3142"




SCHNEEBERGER

2.1.2 Pas modulaire a denture hélicoidale, qualité Q5

Denture: Angle de pression Qualie: 5 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a-20° f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiée, trempée Module < 3: 0.004
ou non Module > 3: 0.005

Surfaces rectifiees sur tous F, (mm) Erreur totale de pas

extérieures: les cotés

F_,/1000 (mm) 0,024 sur une longueur de 1000 mm
F,72000 (mm) 0,032 sur une longueur de 2000 mm
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- |mm |[mm mm |- | mm|mm|mm|mm|mm|mm |- | mm mm| mm mm{mm | mm mm | kg

ZST M2 - 24 x24 x 1000 - S |2 |667 |10000 |85 |16560 |24 |24 |22 |2 |625|12500|8 |8 |7 1n |7 3L7 | 9366 |57 |41
ZST M2 - 24 x24 x 2000 - S |2 |667 |20000 |85 |300/24 |24 |22 |2 |625|12500|16 |8 |7 1 |7 317 | 19366 |57 |82
MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL|2 |[667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 0.8
ZST M3 - 29 x29 x 1000 - S |3 |1000]/10000 [103|100|29 |29 |26 |2 |625]12500|/8 |9 |10 |15 |9 |350|9300 |77 |59
ZST M3 - 29 x29 x 2000 - S |3 |1000]|20000 |103|200/29 |29 |26 |2 |625]12500|16 |9 |10 |15 |9 |350|19300 |77 |18

MST M3 - 29 x29 x 200 - SL|3 [1000|2000 |103|20 |29 |29 |26 12
ZST M4 - 39 x39 x 1000 - S |4 |1333]10000 |138 |75 |39 |39 |35 |3 |625/12500|8 |12 |10 |15 |9 333 9334 |77 |107
ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S |4 |1333]20000 |138 |160|39 |39 |35 |3 |625]/12500|16 |12 |10 |15 |9 333 | 19334 | 77 | 214
MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL|4 |1333|2000 |138 |15 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 ]1667 10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625]/12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250 |117 | 130
ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 20000 |174 |120]149 |39 |34 |3 |625|12500|16 |12 |14 |20 |13 | 375 | 19250 | 117 | 260
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL|5 |1667 2000 |174 |12 |49 |39 |34 2.7
ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S |6 | 200010000 |209|50 |59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250 |167|181
ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 |2000] 20000 |209|100|59 |49 |43 |3 |625|12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 | 19250 |157 | 36.2
MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL|6 |[2000 2000 |209|10 |59 |49 |43 38
ZST M8 -79 x79 x 960 - S |8 ]|2667]9600 |280|36 |79 |79 |71 |3 ]600]12000/8 |25 |22 |33 |21 |1200 7200 |197 |425
ZST M8 - 79 x79 x 1920 - S |8 |2667]19200 |280|72 |79 |79 |71 |3 |600]12000/16 |25 |22 |33 |21 |1200 16800 |197 | 850
MST M8 - 79 x 79 x 213 - SL|8 |2667]|2133 2808 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10 |3333]10000 (35130 |99 |99 |89 |3 |[625]12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250| 7500 [197|687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 |3333]20000 | 35160 |99 |99 |89 |3 |625]|12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250| 17500 | 197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 233 - SL|10 |3333]|2333 280|7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 40.00[ 10000 |426|25 |120 |120 | 108 |3 |40.0/12500|8 |40 |39 |58 |38 |1025| 7500 |197 | 1110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL|12 | 40002800 3517 99 |99 |87 209

" m Module 3 n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande
@ z Nombrededents ¥ p_ Pasreel(p-mm/cosB) B=-195283 (19°3142"




SCHNEEBERGER

2.1.3 Pas modulaire a denture hélicoidale, qualité Q6
Denture: Angle de pression Qualie: 6 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiée, trempée Module < 3: 0.006
ou non Module > 3: 0.008
Surfaces rectifiees sur tous F, (mm) Erreur totale de pas
extérieures: les cotés
F_,/1000 (mm) 0,035 sur une longueur de 1000 mm
F,72000 (mm) 0,045 sur une longueur de 2000 mm
—1— Ly Ly ‘—‘hk
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- mm mm mmj - mm| mm| mm| mm| mm | mm - mm| mm| mmj; mmj| mm mm mm Kg
ZST M2 -24 x24 x 1000 -S |2 |667 |10000 |85 |150|24 |24 |22 |2 |625|12500|8 |8 |7 |1 |7 |317 | 936657 |41
ZST M2 -24 x24 x 2000 - S |2 |667 |20000 |85 |30024 |24 |22 |2 |625|12500|16 |8 |7 |1 |7 |317 | 1936657 |82
MST M2 -24 x24 x 200 - SL[2 |667 |2000 |85 |30 [24 |24 |22 08
ZST M3 -29 x29 x 1000 -S |3 |1000|10000 |103|100|29 |29 |26 |2 |625|12500|8 |9 |10 |15 |9 |350 | 930077 |59
ZST M3 -29 x 29 x 2000 - S |3 |1000|20000 |103|200/29 |29 |26 |2 |625|12500|16 |9 |10 |15 |9 [350 | 19300 |77 |118
MST M3 -29 x29 x 200 - SL|3 |1000/2000 [103|20 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1000 - S |4 133310000 |138|75 |39 |39 |35 [3 |625|12500|8 |12 |10 |15 |9 |333 | 933477 |107
ZST M4 -39 x 39 x 2000 - S |4 |1333|20000 |138|150|39 |39 |35 |3 |625|12500|16 |12 |10 |15 |9 |[333 | 19334 |77 |214
MST M4 -39 x39 x 200 - SL[4 |1333]2000 |138|15 |39 |39 |35 22
ZST M5 -49 x 39 x 1000 - S |5 |1667 10000 |174 |60 [49 |39 |34 |3 |625|12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250|117 130
ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 20000 |174 |120]49 |39 |34 |3 |625[12500|16 [12 |14 |20 |13 |375 | 19250 |117 | 260
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL[5 |1667|2000 |174 |12 [49 |39 |34 27
ZST M6 -59 x 49 x 1000 - S |6 |200010000 |209/50 |59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250 157|181
ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 | 2000 20000 | 209/100|59 |49 |43 |3 [625]12500|16 |16 |18 |26 |17 [375 | 19250 |157] 362
MST M6 -59 x 49 x 200 - SL[6 |2000 2000 |209/10 [59 |49 |43 38
ZST M8 -79 x79 x 960 -S |8 |2667|9600 |280|36 |79 |79 |71 |3 |600]12000|8 |25 |22 |33 |21 |1200| 7200 |197|425
ZST M8 -79 x79 x 1920 - S |8 |2667|19200 |280|72 |79 |79 |71 |3 |600|12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200| 16800 |197| 850
MST M8 -79 x79 x 213 -SL|8 |2667|2133 |280/8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10 |3333/10000 |351|30 |99 |99 |89 |3 |625|12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250| 7500 |197|687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 |3333|20000 | 35160 [99 |99 |89 |3 |625|12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250]| 17500 |197| 1374
MST MIO - 79 x 79 x 233 - SL|10 [3333|2333 [280[7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 400010000 |426|25 |120 120|108 |3 |400[12500|8 |40 [39 |58 |38 |1025| 7500 1971110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL[12 |4000/2800 |351|7 [99 |99 |87 209
1 m Module ¥ n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

2) d

Nombre de dents

Pas réel (p.-m'/cos B) B = 195283 (19'31'42")
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SCHNEEBERGER

2.1.4 Pas modulaire a denture hélicoidale, qualité Q7

Denture: Angle de pression Qualie: 7 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiée, trempée Module < 3: 0.007
ou non Module > 3: 0.009

Surfaces rectifiées sur tous F, (mm) Erreur totale de pas

extérieures: les cotés

F_,/1000 (mm) 0,060 sur une longueur de 1000 mm
F,72000 (mm) 0,075 sur une longueur de 2000 mm

111V
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S mm mm mmj - mm | mm| mm| mmj| mm | mm - mmj| mm | mmj; mm|{ mm | mm mm kg
ZST M2 - 24 x24 x 1000 -S |2 |667 |10000 |85 |150 |24 |24 |22 |2 |625|12500|8 |8 |7 |1 |7 |317 |9366 |57 |4l
ZST M2 - 24 x 24 x 2000 - S |2 |667 | 20000 |85 |300/24 |24 |22 |2 |625|12500|16 |8 |7 |1 |7 |317 |19366 |57 |82
MST M2 - 24 x 24 x 200 -SL|2 |667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x29 x 1000 -S |3 |1000/10000 10310029 |29 |26 |2 |625|12500|/8 |9 |10 |15 |9 |350 /9300 |77 |59
ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S |3 |1000| 20000 |10.3/200/29 |29 |26 |2 |625|12500|16 |9 |10 |15 |9 |350 19300 |77 |18
MST M3 - 29 x29 x 200 -SL|3 |1000/2000 |103|20 [29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x 39 x 1000 -S |4 |1333 /10000 |138|75 |39 |39 |35 |3 |625|12500|8 |12 |10 |15 |9 |333 /9334 |77 |107
ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S |4 |1333|20000 |138|150|39 |39 |35 |3 |625|12500|16 [12 |10 |15 |9 |333 |19334 |77 |214
MST M4 - 39 x 39 x 200 -SL|4 |1333]2000 |138|15 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 -S |5 |1667 |10000 17460 |49 |39 |34 |3 |625|12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 |9250 |117 |130
ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 20000 |174|120|49 |39 |34 |3 |625|12500|16 |12 |14 |20 |13 |375 |19250 |117 | 260
MST M5 - 49 x 39 x 200 -SL|5 |1667|2000 |174|12 [49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S |6 | 200010000 | 20950 |59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 [375 | 9250 |157 |181
ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 | 2000 20000 | 209 100|59 |49 |43 |3 |625[12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 |19250 |157 |362
MST M6 - 59 x 49 x 200 -SL|6 | 2000 2000 |20910 |59 |49 |43 38
ZST M8 - 79 x79 x 960 -S |8 |2667|/9600 |28036 |79 |79 |71 |3 |600|12000/8 |25 |22 |33 |21 |1200| 7200 |197 | 425
ZST M8 - 79 x79 x 1920 -S |8 |2667|19200 (28072 |79 |79 |71 |3 |600|12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200| 16800 |197 | 850
MSTM8 - 79 x79 x 213 -SL|8 |2667|2133 |280/8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10 333310000 | 35130 |99 |99 |89 |3 |625|12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250| 7500 |197 |687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 333320000 |351/60 |99 |99 |89 |3 |625|12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250|17500 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 233 -SL[103333|2333 |2807 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 4000, 10000 | 42625 |120|120|108|3 |400|12500|8 |40 |39 |58 |38 | 1025|7500 |197 | 1110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL|12|4000 2800 |351|7 |99 |99 |87 209
1 m Module ¥ n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

@ z Nombrededents ¥ p_ Pasreel(p-mm/cosB) B=-195283 (19°3142"




SCHNEEBERGER

2.1.5 Pas modulaire a denture hélicoidale, qualité Q8

Denture: Angle de pression Qualie: 8 conformeéement a DIN 3962, 3963, 3967

a=20° F, (mm) Erreur de pas individuelle

fraisé non tempée
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,150 sur une longueur de 1000 mm
exterieures: les cotés F,/72000 (mm) 0,225 sur une longueur de 2000 mm
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- mm | mm mmj - mm | mmj| mmj mmjmm | mm - mm| mm|mmj mmimm | mm mm | kg
ZST M2 -24 x24 x 1000 -S|2 |667 |10000 |85 |150 |24 |24 |22 |2 |625|125600|8 |8 |7 |M |7 |317 | 9366|57 |41
ZST M2 -24 x24 x 2000 - S|2 |667 |20000 |85 |300/24 |24 |22 |2 [625|12500|16 |8 |7 |1 |7 |317 | 19366|57 |82
MST M2 -24 x24 x 200 -SL[2 |667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08
ZST M3 -29 x29 x 1000 - S|3 |1000|10000 |103|100|29 |29 |26 |2 [625|12500|8 |9 |10 |15 |9 |350| 9300|77 |59
ZST M3 -29 x29 x 2000 - S|3 |1000|20000 |103|200/29 |29 |26 |2 |625/12500|16 |9 |10 |15 |9 |350 |19300|77 |18
MST M3 -29 x29 x 200 -SL/3 |1000/2000 |103]|20 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1000 - S|4 |1333]10000 [138|75 |39 |39 |35 |3 |625/12500|8 |12 |10 |15 |9 |333| 933477 |107
ZST M4 -39 x39 x 2000 - S|4 |1333|20000 |138|150 |39 |39 [35 |3 |625|12500|16 |12 |10 |15 |9 |333 | 19334 |77 |214
MST M4 -39 x39 x 200 -SLi4 |1333|2000 |138|15 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x39 x 1000 -S|5 |1667 10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625/12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250|117 |130
ZST M5 - 49 x39 x 2000 - S|5 |1667|20000 |174 |120 |49 |39 |34 |3 [625|12500|16 |12 |14 |20 |13 |375 | 19250 |117 | 260
MST M5 -49 x39 x 200 -SL5 |1667|2000 |174 |12 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x49 x 1000 - S |6 |2000[10000 | 20950 |59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250|157 |181
ZST M6 - 59 x49 x 2000 - S |6 |2000 20000 | 209|100 |59 |49 |43 |3 |625|12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 | 19250157 | 362
MST M6 - 59 x49 x 200 -SL|6 |2000/2000 |209/10 |59 |49 |43 38
ZST M8 -79 x79 x 960 -S|8 |2667|9600 |280/36 |79 |79 |71 |3 [600/12000|8 |25 |22 |33 |21 |1200| 7200|197 |425
ZST M8 -79 x79 x 1920 -S|8 |2667|19200 |280|72 |79 |79 |71 |3 |600/12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200] 16800 |197|850
MST M8 -79 x79 x 213 -SLi8 2667|2133 |280/8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x99 x 1000 - S |10 |3333]|10000 [351|30 |99 |99 |89 |3 |625|12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250| 7500 197|687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 |3333]|20000 |351|60 |99 |99 |89 |3 |625|12500 16 |32 |33 |48 |32 |1250| 17500 |197 | 1374
MST MIO - 79 x79 x 233 - S/10[3333|2333 |280|7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 400010000 |426|25 |120|120|108|3 |400|12500|8 |40 |39 |58 |38 |1025| 7500|197 | 1110
MST MI2 - 99 x99 x 280 - SL/12 14000/2800 |351|7 |99 |99 |87 209
" m Module 3 n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

@ z Nombrededents ¥ p_ Pasreel(p-mm/cosB) B=-195283 (19°3142"




SCHNEEBERGER

2.1.6 Pas modulaire a denture hélicoidale, qualité Q9

Denture: Angle de pression Qualie: 9 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° F, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiee, nitrure
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,180 sur une longueur de 1000 mm
extérieures: les cotés F /2000 (mm) 0,270 sur une longueur de 2000 mm
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- mm | mm mmj - mmimm| mm | mmf mm | mm - mmi mmj| mmj mm| mm | mm mm kg
ZST M2 -24 x24 x1000 - S |2 |667 |10000 |85 |150 |24 |24 |22 |2 |625|12500|8 |8 |7 |1 |7 |317 |9366 |57 | 41
ZST M2 -24 x24 x 2000 -S |2 |667 |20000 |85 |300/24 |24 |22 |2 |62512500|16 |8 |7 |11 |7 |317 |19366 |57 | 82
MST M2 - 24 x24 x200 -SL|2 |667 |2000 |85 |30 |24 (24 |22 08
ZST M3 - 29 x29 x1000 - S|3 |1000[10000 |103|100|29 |29 |26 |2 |625/12500|8 |9 |10 |15 |9 |350 (9300 |77 | 59
ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S |3 |1000]20000 |103|200[29 |29 |26 |2 |625|12500|16 |9 |10 |15 |9 |350 |19300|77 | 18
MST M3 - 29 x29 x200 - SLI3 |1000/2000 |103|20 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x1000 - S|4 |1333]10000 |138|75 [39 |39 |35 |3 |625|12500|8 |12 |10 |15 |9 |333 |9334 |77 | 107
ZST M4 -39 x 39 x 2000 - S|4 |1333[20000 |138|150 |39 |39 |35 |3 |625/12500|16 |12 |10 |15 |9 |333 (19334 [77 | 214
MST M4 -39 x39 x200 -SL4 113332000 |138[15 |39 [39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x1000 - S |5 |1667 10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625[12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250 |17 | 130
ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S |5 |1667 20000 |174 120 |49 |39 |34 |3 |625|12500|16 |12 |14 |20 |13 |375 | 19250 |17 | 260
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL5 |1667|2000 |174 |12 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S |6 |2000/ 10000 |209 50 [59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250 |157| 181
ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S |6 |2000/20000 | 209 100|509 |49 |43 |3 |625|12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 |19250 [1567| 362
MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL|6 |20002000 |20910 |59 [49 |43 38
ZST M8 -79 x79 x 960 - S |8 |2667|9600 |280/36 |79 |79 |71 |3 |600/12000/8 |25 |22 |33 |21 |1200(7200 [197| 425
ZST M8 -79 x79 x 1920 - S |8 |2667]19200 |280/72 |79 |79 |71 |3 |600/12000|16 |25 |22 |33 |21 |1200|16800 |197| 850
MST M8 -79 x79 x213 - SL|8 |2667|2133 [2808 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1000 - S |10 |3333|10000 |351|30 |99 |99 |89 |3 |625|12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250|7500 |197| 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2000 - S |10 | 3333]|20000 | 351|60 |99 |99 |89 |3 |625/12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250|17500 |197| 1374
MST MIO - 79 x 79 x 233 - SL|10 /3333|2333 |280/7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 4000 10000 |426|25 |120 /120|108 |3 |400]12500|8 |40 |39 |58 |38 |1025|7500 |197| 1110
MST MI2 - 99 x 99 x 280 - SL|12 |40002800 |351|7 |99 [99 |87 209
¥ m Module 3 n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

@ z Nombrededents ¥ p_ Pasreel(p-mm/cosB) B=195283"(19°3142"
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SCHNEEBERGER

2.1.7 Pas modulaire a denture hélicoidale, qualité Q11

Denture: Angle de pression Qualie: 11 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° F, (mm) Erreur de pas individuelle
fraisé, trempeée par
induction
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,220 sur une longueur de 1000 mm
exterieures: les cotés F,/72000 (mm) 0,330 sur une longueur de 2000 mm
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Longueurs standard on
- |mm |mm mm|- | mm|mm|mm/mm mm|mm |- | mm mm{mm mm mm | mm | mm|kg

ZST M2 - 24 x24
ZST M2 - 24 x24
MST M2 - 24 x24
ZST M3 - 29 x29
ZST M3 - 29 x29
MST M3 - 29 x 29
ZST M4 -39 x39
ZST M4 -39 x39
MST M4 -39 x 39
ZST M5 - 49 x 39 1000 - S
ZST M5 - 49 x 39 2000 - S

x 1000 - S
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

MST M5 - 49 x39 x 200 - SL|
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

2000 - S
200 - SL
1000 - S
2000 - S
200 - SL
1000 - S
2000 - S
200 - SL

667 10000 |85 [1650 |24 |24 |22 |2 |625]|125600/8 |8 |7 |11 |7 |317 |9366 |57 | 41
667 |20000 |85 |300/24 |24 |22 |2 |625|12500|16 |8 |7 |11 |7 |317 |19366 |57 82
667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 0.8
1000 | 10000 |103|100|29 |29 |26 |2 |625]|12500|8 |9 |10 |15 |9 |350 |9300 |77 59
100020000 | 103[200{29 |29 |26 |2 |625|12500|16 |9 |10 |15 |9 |350 |19300 |77 118
1000|2000 |103]|20 |29 |29 |26 12
1333 | 10000 |138|75 |39 |39 |35 |3 |625|12500|8 |12 |10 |15 |9 |333|9334 |77 107
1333 | 20000 | 138|150 |39 |39 |35 |3 |625|12500|16 |12 |10 |15 |9 |333 |19334 |77 214
1333 | 2000 |138|15 |39 |39 |35 22
1667 10000 | 174 |60 |49 |39 |34 |3 |625|12500|8 |12 |14 |20 |13 |375 | 9250 |117 | 130
1667 | 20000 | 174 [120 |49 |39 |34 |3 |625|12500|16 |12 |14 |20 |13 |375 |19250 |117 | 260
1667 |2000 |174 |12 |49 |39 |34 2.7
20.00[ 10000 | 20950 |59 |49 |43 |3 |625|12500|8 |16 |18 |26 |17 |375 | 9250 |157 | 181
20.00/ 20000 | 209/ 100 |59 [49 |43 |3 |625]|12500|16 |16 |18 |26 |17 |375 |19250 |157 | 362
2000|2000 |209/10 |59 |49 |43 38
2667 19600 |280[36 |79 |79 |71 |3 |600]12000/8 |25 |22 |33 |21 |[1200/7200 |197| 425
ZST M8 -79 x79 1920 - S 2667 |19200 |280[72 |79 |79 |71 |3 |600]12000]16 |25 |22 |33 |21 |1200]16800 197 | 850
MST M8 -79 x79 213 - sb 26.67 | 2133 280/8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 1000 - S |10 | 3333 10000 | 35130 |99 |99 |89 |3 |625]|12500|8 |32 |33 |48 |32 |1250|7500 |197| 687
ZST MIO - 99 x 99 2000 - S |10 | 333320000 |351/60 |99 |99 |89 |3 |625|12500|16 |32 |33 |48 |32 |1250|17500 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 233 - SLI10 |3333 2333 2807 79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1000 - S |12 | 40.00]10000 [426[25 [120 [120 |108 |3 400125008 [40 |39 |58 |38 [1025| 7500 [197| 1110
MST MI2 - 99 x 99 280 - SLJ12 4000|2800 |351|7 99 |99 |87 209

1 m Module 3 n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande
@ z Nombrededents ¥ p_ Pasreel(p-mm/cosB) B=-195283 (19°3142"

ZST M6 - 59 x 49 1000 - S
ZST M6 - 59 x 49 2000 - S
MST M6 - 59 x 49 200 - sSL
ZST M8 -79 x79 960 - S
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SCHNEEBERGER

2.1.8 Pas modulaire a denture droite, qualité Q4

Denture: Angle de pression Qualie: 4 conformement a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiée, trempée Module = 3: 0.003
ou non Module > 3: 0.004
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,015 sur une longueur de 1000 mm
extérieures: les cotés
———-;J L ) o
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Longueurs standard mi{po |1, z2 (b |h |h, |f |a |l ndh |d |d [t |a |4 R
- mm | mm - mmj| mmi mmj mm | mm | mm - mmjimm | mmj|mm [ mm | mm mm kg
ZST M2 - 24 x24 x 1005 - G2 | 62810053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 |8 |7 |1 |7 313 |9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x24 x 2010 - G2 | 62820106 |320/24 |24 |22 |2 |628|12566|16 |8 |7 |11 |7 |313 |19480 |57 | 84
MST M2 - 24 x24 x 201 -G|2 |628|2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x29 x 1017 - G3 [942|10179 |108|29 |29 |26 |2 |636|12723|8 |9 |10 |15 |9 344 |9491 |77 | 60
ZST M3 - 29 x29 x 2035 - G|3 | 94220358 |216|29 |29 |26 |2 |636|12723|16 |9 |10 |15 |9 |344 19670 |77 | 120
MST M3 - 29 x29 x 198 - G[3 |942|1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1005 - G4 |1257|10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628|12566|8 |12 |10 |15 |9 375 /9303 |77 | 107
ZST M4 -39 x39 x 2010 - G4 |1257|20106 |160|39 |39 |35 |3 |628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 | 214
MST M4 - 39 x39 x 201 - G|4 |1257/2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x39 x 1005 - G|5 [1571|10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 [301 |9450 |17 | 131
ZST M5 - 49 x39 x 2010 - G|5 157120106 128|149 |39 |34 |3 |628|12566|16 |12 |14 |20 [13 |301 |19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x39 x 204 - G5 |1571|2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 50 x49 x 1017 - G 6 |1885/10179 |54 |59 |49 |43 |3 |636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |157 | 202
ZST M6 - 50 x 49 x 2035 - G| 6 |1885/20358 |108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x49 x 207 - G|6 |1885/2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 - 79 x79 x 1005 - G|8 |2513/10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 |197 | 443
ZST M8 - 79 x79 x 2010 - G|8 |2513/20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266 |19573 |197 | 886
MST M8 - 79 x79 x 201 - G|8 |2513/2010 |8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G/10|3142/10053 |32 |99 |99 |89 |3 |628|12566/8 |32 |33 |48 |32 |1257|7540 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10|3142| 20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628|12566|16 |32 |33 |48 |32 |1257|17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x79 x 219 - Gl10|3142/2190 |7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 | 3770|1079 |27 |120/120]108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272|7634 |197 | 1090
MST MI2 - 99 x99 x 263 - G|12|3770/2630 |7 |99 |99 |87 190
Y m Module 3 n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

2z Nombrededents ¥ p Pas(p-mm
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SCHNEEBERGER

2.1.9 Pas modulaire a denture droite, qualité Q5

Denture: Angle de pression Qualie: 5 conformément a DIN 3962, 3963, 3967

a=20° f, (mm) Erreur de pas individuelle

rectifiée, trempée Module = 3: 0.004

ou non Module > 3: 0.005
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,024 sur une longueur de 1000 mm
extérieures: les cotés F /2000 (mm) 0,032 sur une longueur de 2000 mm
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Longueurs standard m?| po |1 z2 b |h |n |f Ja i n®nh |d |d |t |a |L d, | Deserpt
- mm | mm - mm| mmj mm mmj|mm | mm - mm | mmjimm|mm| mm | mm mm kg

ZST M2 - 24 x24 x1005 - G|2 |628 |10053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 |8 |7 |11 |7 |313 |9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x24 x 2010 - G2 |628 | 20106 |320/24 |24 |22 |2 |628|12566(16 |8 |7 |11 |7 |313 |19480 (57 | 84
MST M2 -24 x24 x201 - G2 |628 |2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 -29 x29 x1017 - G[3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 |2 |636|12723|8 |9 |10 |15 |9 |344 |9491 |77 | 60
ZST M3 -29 x29 x2035- G|3 |942 |20358 [216|29 |29 |26 |2 |636|12723|16 |9 |10 |15 |9 |344 |19670 |77 | 120
MST M3 -29 x29 x198 - G|3 [942 |1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x 39 x1005 - G|4 |1257|10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628|12566/8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 | 107
ZST M4 -39 x 39 x 2010 - G4 |1257|20106 |160|39 |39 |35 |3 |628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 | 214
MST M4 -39 x39 x201 -Gl4 |1257|2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x39 x 1005 - G|5 |1571 |10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301 |9450 |117 | 131
ZST M5 - 49 x39 x 2010 - G|5 |1571 | 20106 |128|49 |39 |34 |3 |628|12566|16 (12 |14 |20 |13 [301 |19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x39 x204 - G|5 |1571 2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x49 x 1017 - G|6 |1885|10179 |54 |59 |49 |43 |3 |636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |157 | 202
ZST M6 - 59 x49 x 2035 - G|6 |1885|20358 |108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x49 x207 - G|6 |1885/2070 |11 [59 [49 |43 41
ZST M8 -79 x79 x 1005 - G|8 |2513|10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 [197 | 443
ZST M8 -79 x79 x 2010 - G|8 |2513|20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266 |19573 |197 | 886
MST M8 -79 x79 x201 -G8 |2513/2010 |8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G[10 | 3142|10053 |32 |99 |99 |89 |3 |628|12566|8 |32 |33 |48 |32 |1257|7540 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G[10 | 3142|20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628|12566|16 |32 |33 |48 |32 |1257 |17502 |197 | 1374
MST MIO - 79 x79 x 219 - G|10 |3142|2190 |7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 |3770|10179 |27 |120|120|108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272 |7634 |197 | 1090
MST MI2 - 99 x99 x 263 - G|12 |3770/2630 |7 [99 [99 |87 190
" m Module 3 n Nombre de trous Autres longueurs sur demande

2z Nombrededents # p Pas(p-mm




2.1.10 Pas modulaire a denture droite, qualité Q6

SCHNEEBERGER

Denture: Angle de pression Qualie: 6 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a-20° f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiée, trempée Module < 3: 0.006
ou non Module > 3: 0.008
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,035 sur une longueur de 1000 mm
extérieures: les cotés F /2000 (mm) 0,045 surune longueur de 2000 mm
Image 1 B I 4 1 —
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Longueurs standard meT 15 N R L L e n=hojdid (bt L 4 t?cfscnpi
mm | mm - mm| mm| mm; mm | mm | mm = mm | mm| mm | mmj| mm mm mm kg
ZST M2 - 24 x24 x1005 - G2 |628|10053 |160|24 |24 |22 628125668 |8 |7 |1 |7 |313 |9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x24 x 2010 - G2 |628|20106 |320/24 |24 |22 6281256616 |8 |7 |1 |7 313 |19480 |57 | 84
MST M2 - 24 x24 x201 - G2 |628|2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x29 x1017 - G|3 |942 10179 |108|29 |29 |26 636127238 |9 |10 |15 |9 [344 |9491 |77 60
7ZST M3 - 29 x29 x2035- G|3 |942 20358 |216|29 |29 |26 6361272316 |9 |10 |15 |9 |344 |19670 |77 120
MST M3 - 29 x29 x198 - G|3 |942|1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x1005 - G4 |1257/10053 |80 |39 |39 |35 628|12566/8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 107
ZST M4 -39 x39 x 2010 - G|4 |1257/20106 |160/39 |39 |35 628|12566/16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 214
MST M4 -39 x39 x201 - G4 |1257/2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x39 x1005 - G|5 |1571|10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301 |9450 |17 | 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G|5 |1571|20106 |128|49 |39 |34 |3 |628|12566|16 |12 |14 |20 |13 |301 |19504 |17 | 262
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G|5 |1571|2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x49 x 1017 - G|6 |1885/10179 |54 |59 [49 |43 |3 |636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |157 | 202
ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G|6 [1885/20358 |108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 [19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x49 x 207 - G6 |1885/2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 -79 x79 x 1005 - G|8 |2513/10053 |40 |79 |79 |71 628125668 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 |197 | 443
ZST M8 -79 x79 x 2010 - G|8 |2513/20106 |80 |79 |79 |71 628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266 [19573 |197 | 886
MST M8 -79 x79 x201 -G8 |2513/2010 |8 (79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G|10 |3142/10053 |32 |99 |99 |89 628125668 |32 |33 |48 |32 |1257 |7540 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10 | 3142/ 20106 |64 |99 |99 |89 6281256616 |32 |33 |48 |32 |1257 |17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x79 x 219 - G|10 |3142|2190 |7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 |377010179 |27 |120|120|108|3 |636|12723 |8 |40 |39 |58 |38 |1272 |7634 |197 | 1090
MST MI2 - 99 x99 x 263 - G|12 |3770/2630 |7 |99 |99 |87 190
¥ 'm Module ¥ n  Nombre de trous Autres longueurs surdemande
2z Nombrededents ¥ p Pas(p-mm
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SCHNEEBERGER

2.1.11 Pas modulaire a denture droite, qualité Q7

Denture: Angle de pression Qualie: 7 conformément a DIN 3962, 3963, 3967

a=20° f, (mm) Erreur de pas individuelle

rectifiée, trempée Module = 3: 0.007

ou non Module > 3: 0.009
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,060 sur une longueur de 1000 mm
extérieures: les cotés F /2000 (mm) 0,075 sur une longueur de 2000 mm
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Longueurs standard m? p* |1, z2 |b |h |h |f |a |l n®|h |d |d, |t |a | d, E;?C”p’
- mm | mm - mm| mmfi mm|mm | mm | mm - mmj|mm | mm|mmjmm | mm mm kg
ZST M2 - 24 x 24 x1005 - G2 |628|10053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 |8 |7 |11 |7 |313|9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x 24 x2010 - G2 |628|20106 |320/24 |24 |22 |2 |628|12566|16 |8 |7 |11 |7 |313[19480 |57 | 84
MST M2 - 24 x24 x201 - G|2 |628|2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x29 x1017 - G3 |942 10179 |108|29 |29 |26 |2 |636/12723|8 |9 |10 |15 |9 |344|9491 |77 | 60
7ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G|3 |942|20358 |216|29 |29 |26 |2 |636|12723|16 |9 |10 |15 |9 |344|19670 |77 | 120
MST M3 - 29 x29 x198 - G|3 |942|1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x 39 x1005 - G4 |1257/10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628|12566|8 |12 |10 |15 |9 |375|9303 |77 | 107
ZST M4 -39 x 39 x2010 - G4 |1257|20106 |160|39 |39 |35 |3 [628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375|19356 |77 | 214
MST M4 -39 x39 x201 - G4 [1257/2010 |16 [39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G5 |1571|10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301|9450 |117 | 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G5 |1571|20106 |128|49 |39 |34 |3 [628|12566|16 |12 |14 |20 |13 |301[19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x 39 x204 - G|5 [15671|2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G|6 |1885/10179 |54 |59 |49 |43 |3 |636|12723|8 |16 |18 |26 |17 [314 |95650 |157 | 202
ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G| 6 |1885/20358 |108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x 49 x 207 - G|6 |1885/2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G| 8 |2513]10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266|9520 |197 | 443
ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G| 8 |2513/20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266|19573 |197 | 886
MST M8 -79 x79 x201 - G[8 |2513/2010 |8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G[10 |3142|10053 |32 |99 |99 |89 |3 [628|12566|8 |32 |33 |48 |32 |1257|7540 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10 | 3142/ 20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628 |12566|16 |32 |33 |48 |32 |1257|17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 219 - G[10|3142(2190 |7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G[12 | 3770|10179 |27 |120|120|108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272|7634 |197 | 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G[12 37702630 |7 |99 |99 |87 190
b 'm Module ® n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

@ z Nombrededents ¥ p Pas(p-m)




2.1.12 Pas modulaire a denture droite, qualité Q8

SCHNEEBERGER

111V

Denture: Angle de pression Qualie: 8 conformement a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° F, (mm) Erreur de pas individuelle
fraisé, non trempé
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,150 sur une longueur de 1000 mm
extérieures: les cotés F /2000 (mm) 0,225 sur une longueur de 2000 mm
m i} L ) e
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Longueurs standard mi e b 2210 ih fhof el ntoholdd it L d t[i)oer?mp_
- mm | mm - mm| mm| mmi mmj| mm | mm - mmj|mm | mm | mm| mm mm mm kg
ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G2 | 628 |10053 |160|24 |24 |22 628 |12566|8 |8 |7 U 313 |9427 |57 | 42
7ST M2 - 24 x 24 x 2010 - G2 |628 20106 [320/24 |24 |22 628 |12566|16 |8 |7 |1 313 |19480 |57 | 84
MST M2 - 24 x 24 x 201 - G2 |628|2010 |32 |24 |24 |22 08
7ST M3 - 29 x 29 x 1017 - G 3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 636|12723|8 |9 |10 |15 |9 |344 |9491 |77 60
7ST M3 - 29 x 29 x 2035 - G|3 |942 20358 |216]29 |29 |26 6361272316 |9 |10 |15 |9 |344 [19670 |77 120
MST M3 - 29 x 29 x 198 - G|3 942 1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G4 |1257|10053 |80 |39 |39 |35 628|12566|8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 107
ZST M4 -39 x 39 x 2010 - G4 |1257|20106 |160|39 |39 |35 6281256616 |12 |10 |15 |9 |375 [19356 |77 214
MST M4 - 39 x 39 x 201 - G4 [1257[2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G|5 |1571|10053 |64 |49 |30 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301 |9450 |17 | 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G5 |1571|20106 |128|49 |39 |34 6281256616 |12 |14 |20 |13 |301 |19504 |17 | 262
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G|5 |1571[2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G|6 |1885/10179 |54 |59 |49 |43 636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |157 | 202
ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G| 6 | 188520358 |108|59 |49 |43 6361272316 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x 49 x 207 - G|6 |1885/2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G|8 |2513/10053 |40 |79 |79 |71 628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 |197 | 443
ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G|8 |2513/20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266 |19573 [197 | 886
MST M8 - 79 x79 x 201 -G8 |2513|2010 |8 |79 [79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G/ 10 | 314210053 |32 |99 |99 |89 628 |12566|8 |32 |33 |48 |32 |1257 |7540 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G[10 | 314220106 |64 |99 |99 |89 628 | 1256616 |32 |33 |48 |32 |1257 |17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 219 - G10[3142[2190 |7 [79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 | 377010179 |27 |120|120|108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272 |7634 |197 | 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G|12 |3770(2630 |7 |99 |99 |87 190
Y m Module 3 n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

2) d
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SCHNEEBERGER

2.1.13 Pas modulaire a denture droite, qualité Q9

Denture: Angle de pression Qualie: 9 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° F, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiee, nitrure
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,180 sur une longueur de 1000 mm
extérieures: les cotés F /2000 (mm) 0,270 sur une longueur de 2000 mm
o I/i _ L; i LN
Image 1 % W a, I n,
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Image 2 \ﬁl}*m_ B -
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Longueurs standard m? | p? L z? b |h |h |f a l n? |h d |d, |t a, L d, (s)%npt\—
- mm | mm - mm| mm| mmj| mm | mm | mm - mm | mm | mm | mm| mm mm mm kg
ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G2 |628 |10053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 |8 |7 |11 |7 |313 |9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x 24 x 2010 - G2 |628 |20106 [320/24 |24 |22 |2 |628|12566(16 |8 |7 |11 |7 |313 |19480 |57 | 84
MST M2 - 24 x 24 x201 - G2 |628 |2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G|3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 |2 |636|12723|8 |9 |10 |15 |9 |344 |9491 |77 | 60O
ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G|3 |942 | 20358 |216|29 |29 |26 |2 |636|12723|16 |9 |10 |15 |9 |344 |19670 |77 | 120
MST M3 - 29 x 29 x198 - G3 |942 |1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 - 39 x 39 x1005 - G|4 |1257 10053 |80 |39 (39 |35 |3 |628|12566|8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 | 107
ZST M4 - 39 x 39 x 2010 - G|4 |1257|20106 |160/39 |39 |35 |3 |628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 | 214
MST M4 - 39 x 39 x201 - G4 |1257|2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G|5 |1571 |10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301 |9450 |117 | 131
ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G|5 |1571 | 20106 |128|49 |39 |34 |3 |628|12566|16 |12 |14 |20 |13 |301 |19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x 39 x204 - G5 |1571 2040 |13 |49 |39 |34 27
ZST MB - 59 x 49 x 1017 - G|6 |1885|10179 |54 |59 |49 |43 |3 |636|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |157| 202
ZST MB - 59 x 49 x 2035 - G|6 |1885|20358 [108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 - 59 x 49 x 207 - G 6 |1885]/2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G|8 |2513|10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 |197| 443
ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G|8 |2513|20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266 |19573 |197| 886
MST M8 - 79 x 79 x201 -G8 |2513|2010 |8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G|10 |3142|10053 |32 |99 |99 |89 |3 |628|12566|8 |32 |33 |48 |32 |1257 |7540 |197| 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10 |3142|20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628|12566(16 |32 |33 |48 |32 |1257 |17592 |197 | 1374
MST MIO - 79 x 79 x 219 - G10 |3142|2190 |7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12 |3770|10179 |27 |120|120|108|3 |636|12723|8 |40 |39 |58 |38 |1272 |7634 |197| 1090
MST MI2 - 99 x 99 x 263 - G[12 3770|2630 |7 |99 |99 |87 190
Y m Module 3 n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

@ z Nombrededents ¥ p Pas(p-m)




SCHNEEBERGER

2.1.14 Pas modulaire a denture droite, qualité Q11

Denture: Angle de pression Qualie: 11 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° F, (mm) Erreur de pas individuelle
fraisé, trempeée par
induction
Surfaces rectifiees sur tous F,/1000 (mm) 0,220 sur une longueur de 1000 mm
extérieures: les cotés F /2000 (mm) 0,330 sur une longueur de 2000 mm
- ) | ) ..
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Longueurs standard m?p? L z? |b |h |h |f a L n® |h d |d, |t a, L d, Z;nph—
- mm | mm - mmj| mmj| mmj| mm | mm | mm - mm|mm | mm | mm| mm mm mm kg
ZST M2 - 24 x24 x1005 - G|2 | 628 |10053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 |8 |7 |11 |7 |313 |9427 |57 | 42
ZST M2 - 24 x24 x 2010 - G|2 |628 20106 |320/24 |24 |22 |2 |628|12566|16 |8 |7 |11 |7 |313 |19480 |57 | 84
MST M2 - 24 x24 x201 - G2 |628 |2010 |32 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x29 x1017 - G|3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 |2 |636|12723|8 |9 |10 |15 |9 |344 |9491 |77 | 60
ZST M3 - 29 x29 x2035- G|3 |942 |20358 |216|29 |29 |26 |2 |636|12723|16 |9 |10 |15 |9 |344 |19670 |77 | 120
MST M3 -29 x29 x198 - G|3 |942 |1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 -39 x39 x 1005 - G|4 |1257 |10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628|12566|8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 | 107
ZST M4 -39 x39 x 2010 - G|4 |1257 | 20106 |160|39 |39 |35 |3 |628|12566|16 |12 |10 |15 |9 |375 |19356 |77 | 214
MST M4 -39 x39 x201 - G4 [1257 2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 -49 x 39 x 1005 - G|5 |1571 |10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566|8 |12 |14 |20 |13 |301 |9450 |117 | 131
ZST M5 -49 x 39 x 2010 - G|5 |1571 |20106 |128|49 |39 |34 |3 |628|12566|16 |12 |14 |20 |13 |301 |19504 |117 | 262
MST M5 - 49 x39 x204 - G|5 [1571 |2040 |13 [49 |39 |34 27
ZST M6 - 59 x49 x 107 - G|6 |1885|10179 |54 |59 |49 |43 |3 |636]|12723|8 |16 |18 |26 |17 |314 |9550 |157 | 202
ZST M6 - 59 x 49 x2035- G|6 |1885]|20358 |108|59 |49 |43 |3 |636|12723|16 |16 |18 |26 |17 |314 |19730 |157 | 404
MST M6 -59 x49 x207 - G|6 |1885|2070 |11 |59 |49 |43 41
ZST M8 -79 x79 x 1005 - G|8 |2513|10053 |40 |79 |79 |71 |3 |628|12566|8 |25 |22 |33 |21 |266 |9520 |197 | 443
ZST M8 -79 x79 x 2010 - G|8 |2513|20106 |80 |79 |79 |71 |3 |628|12566|16 |25 |22 |33 |21 |266 |195/3 |197 | 886
MST M8 -79 x79 x20l - G8 |2513|2010 [8 |79 |79 |71 89
ZST MIO - 99 x 99 x 1005 - G|10|3142 10053 |32 |99 |99 |89 |3 |628|12566|8 |32 |33 |48 |32 |1257 |7540 |197 | 687
ZST MIO - 99 x 99 x 2010 - G|10|3142 20106 |64 |99 |99 |89 |3 |628|12566|16 |32 |33 |48 |32 |1257 |17502 |197 | 1374
MST MIO - 79 x79 x219 - G10|3142|2190 |7 |79 |79 |69 102
ZST MI2 - 120 x 120 x 1017 - G|12|3770|10179 |27 |120|120|108|3 [636|12723 |8 |40 |39 |58 [38 [1272 |7634 |197 | 1090
MST MI2 - 99 x99 x 263 - G12]3770|2630 |7 |99 |99 |87 190
1 m Module 3 n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande

2z Nombrededents ¥ p Pas(p-mm
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SCHNEEBERGER

2.1.15 Pas métrique a denture doite, qualitée Q6

Denture: Angle de pression Qualie: 6 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiee Module < 3: 0.006
Module > 3: 0.008
Surfaces rectifiées sur tous F (mm) Erreur totale de pas
exterieures: les cotés F,/1000 (mm) 0,035 sur une longueur de 1000 mm
Image 1 i M
a, Iy h,
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Descrip-
o m L 2 b h h f a L n® |h d d t a, |l d :
Longueurs standard P ' “ ° ! 2 i 3| tion
mm | - mm | - mm | mm | mm mm | mm |mm |- mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm kg
ZST T5 - 24 x 24 x 600 - G 600 | 120 5 550 25
5 |1592 24 |24 |2241|2 |60 |120 8 (7 |u |7 |25 57
ZST T5 - 24 x 24 x 1200 - G 1200 240 10 1150 50
MST T5 - 24 x 24 x120 - G5 [1592|120 |24 |24 |24 |2241 08
25T T10 - 29 x 29 x 600 - Gy |31g310909180 159 |29 |2582|2 |60 |120 P—9 |10 |15 |9 [e5 2277 38
ZST TI0 - 29 x 29 x 1200 - G 1200 120 10 1150 72
MST TIO - 29 x 29 x -200 - G|10 |3183|200 |20 |29 |29 |2582 12
Y 'm Module 9 n  Nombre de trous Autres longueurs sur demande
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SCHNEEBERGER

2.1.16 Pas métrique a denture hélicoidale, acier inoxydable, qualite Q6

Denture: Angle de pression Qualie: 6 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiee Module < 3: 0.006
Module > 3: 0.008
Surfaces rectifiees sur tous F, (mm) Erreur totale de pas
extérieures: les cotés F /1000 (mm) 0,035 sur une longueur de 1000 mm
Matériau: X90CrMoV18
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a I 1 dh_
T ! _’J = [
il U iy = ’
| I L ! _I 1
d'|
4
Image 3 Ly ;
De-
m? p.? L L, |z? |b h h f a L n®/h |d d, |t a L d scripti-
Longueurs standard Ps ! : S PR P * on g
mm mm mmj - mm | mm | mm| mmj mmj mm - mmi mm | mmi mmj| mm | mm mm kq
7ST M2 - 24 x 24 x 1000 - S |2 | 667 |10000 |85 |150 |24 |24 |22 |2 |625/12500|8 |8 |7 |11 |7 |317|9366 |57 41
MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL|2 |667 |2000 |85 |30 |24 |24 |22 08
ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S |3 [1000]10000 |103|100|29 |29 |26 |2 |625/12500/8 |9 |10 |15 |9 |350|9300 |77 59
MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL|3 [1000/2000 |103/20 |29 [29 |26 12
7ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S |4 [1333]10000 |138|75 |39 |39 [35 |3 |625/12500|8 |12 |10 |15 |9 |333|9334 |77 107
MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL|4 [133312000 |138]15 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S |5 |1667 |10000 |174 |60 |49 |39 |34 |3 |625/12500|8 |12 |14 |20 |13 |375|9250 [117 | 130
MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL|5 |1667 12000 |174 |12 |49 [39 |34 27
b 'm Module ® n  Nombre de trous

2 z Nombrededents ¥ p Pas(p-mm/cosp) B - 195283 (19°3142") Autres longueurs sur demande
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2.1.17 Pas modulaire a denture droite, acier inoxydable, qualité Q6

Denture: Angle de pression Qualie: 6 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiee Module < 3: 0.006
Module > 3: 0.008
Surfaces rectifiées sur tous F (mm) Erreur totale de pas
exterieures: les cotes F,/1000 (mm) 0,035 sur une longueur de 1000 mm
Matériau: X90CrMoV18
Image 1 i T .. B
\gb' h ! : ) B Iy | |_ hy I:I:I
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J Mk MM E 1 -
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Image 2 i n
E_@b ~ v
kR IE 1T -
o

Image 3

v
S|
OV

r 7, 1
E]. , ':, qs . m 7 a
A _ 1 T ] o
ﬁu ;
m?| p? | L z? b |h h f a l n® |h d d t a L d De=
Longueurs standard ' e ! 2 N ° | scription
- mm mm - mm mm | mm | mm | mm | mm - mm | mm [mm | mm| mm mm mm kg
ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G|2 |628 |10053 |160|24 |24 |22 |2 |628|12566|8 |8 |7 |1 |7 |313 |9427 |57 | 42
MST M2 - 24 x 24 x 201 - G2 |628 |2010 |32 |24 |24 |22 038
ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G[3 |942 |10179 |108|29 |29 |26 |2 |636|12723|8 |9 |10 |15 |9 |344 |9491 |77 60
MST M3 - 29 x 29 x 198 - G/3 |942 [1980 |21 |29 |29 |26 12
ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G|4 |1257|10053 |80 |39 |39 |35 |3 |628|12566/8 |12 |10 |15 |9 |375 |9303 |77 107
MST M4 -39 x 39 x 201 - G4 |1257|2010 |16 |39 |39 |35 22
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G|5 |1571 | 10053 |64 |49 |39 |34 |3 |628|12566/8 |12 |14 |20 |13 |301 [9450 |117 | 131
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G|5 |1571 |2040 |13 |49 |39 |34 27
¥ 'm Module ® n  Nombre de trous

2 7 Nombrededents * p Pas(p-mT Autres longueurs sur demande




2.1.18 Pas métrique a denture droite, qualité Q6

SCHNEEBERGER

Denture: Angle de pression Qualie: 6 conformément a DIN 3962, 3963, 3967
a=20° f, (mm) Erreur de pas individuelle
rectifiee Module < 3: 0.006
Module > 3: 0.008
Surfaces rectifiees sur tous F, (mm) Erreur totale de pas
exterieures: les cotes F /1000 (mm) 0,035 sur une longueur de 1000 mm
Matériau: X90CrMoV18
Image 1 _| L M
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o Ta,
Image 2
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Image 3
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Tx45" 4‘
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I 1
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Descrip-
4 Im 7?2 |b h |h |f |a L n® |h |d |d, |t |a |L d, |
Longueurs standard P b « ° P P ° | tion
mm - mm - mm mm | mm | mm | mm mm | - mm | mm | mm | mm | mm| mm mm kg
ZST T5 -24 x 24 x 600 - G 600 | 120 5 550 25
5 1592 24 |24 |2241|2 |60 |120 8 |7 |1 |7 |25 57
7ST T5 - 24 x 24 x 1200 - G 1200 | 240 10 1150 50
MST T5 -24 x 24 x120 - G|5 1592|120 |24 |24 |24 |2241 08
7ST TI0 - 29 x 29 x 600 - G 600 | 60 5 550 36
10 |3183 29 |29 [25822 |60 |120 9 |10 |15 |9 |25 77
7ST TI10 - 29 x 29 x 1200 - G 1200 | 120 10 1150 72
MST T10 - 29 x 29 x -200 - G|10 |3183]|200 |20 |29 |29 |2582 12
¥ 'm Module 3 Nombre de trous
2 z Nombrededents ¥ p Pas(p-mm Autres longueurs sur demande
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2.2 Crémailléres spécifiques au client
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SCHNEEBERGER
2.2  Crémailleres spécifiques au client

2.2.1 Crémailléres spécifiques au client

Des cremailleres et guidages peuvent étre réalises selon les plans fournis par
le client, a partir des specifications ci-apres.

i i Poids unitaire: max. 500 kg
i i Longueur: max. 3000 mm
: el Denture: Module 2... 20
Métrique 5 mm .. 20 mm
Angle de pressionl g: -30°.#30°
Denture a gauche ou a droite
Materiau: C45, 42CrMo4+QT, 16MnCrb
X90CrMoV18 (Acier fin)
Procede de trempe: Trempe par induction
Cémentation
Trempe a coeur
Nitruration
Precision maximale: Q4

111V

I o

Combinaison avec guidage linéairea Serrage a vis par des- Guide plat avec denture inte- Serrage a vis par la
rail profilé Sous grée denture

Crémaillere intégrée dans le guidage lineaire (cremaillere et guidage)




3.1 Instructions de montage des crémailléres / lubrification

Les cremailleres peuvent étre montées en différentes longueurs au choix.
Pour le montage, il convient de respecter avec precision la distance entre deux crémailléres.
Pour les cremailléres de moins de 1 m, des goupilles sont a prévoir.

SCHNEEBERGER

Positionner la premiere cremaillére.
Serrer les vis a laide dune clé
dynamometrique.

Le couple de serrage depend de la
friction et de la classe de résistance
des vis.

Pour les cremailleres non trempées
ou trempées par induction, utiliser
des vis de la classe de résistance
10.9; pour les cremailleres cemen-
tées et trempées a ceoeur, utiliser
des vis de la classe de résistance
129.

Conseils d'utilisation de la lubrification

Afin de garantir le bon fonctionnement
de lentrainement par crémaillére, il
convient de procéder a une lubrification
suffisante en se servant d'un lubrifiant
adapté aux conditions d'utilisation. La
lubrification protege contre l'usure et la
corrosion et réduit le frottement.

En plus de la premiere lubrification
pendant le montage, les cremailleres
doivent étre lubrifiees regulierement par
la suite.

On utilise généralement a cet effet des
cartouches de lubrification électriques
qui, par lintermeédiaire d'un pignon en
feutre, distribuent des lubrifiants NLGI
00 a NLGI O au pignon d'entrainement
ou a la cremaillere.

Le Kltber Microlube GB O est un lubrifiant
type.

Une lubrification insuffisante risque de
diminuer la durée de vie du systeme
dentrainement | C'est pourquoi il est
important de veiller a une lubrification
suffisante.

Positionner la créemaillere suivante a
laide de la piece de montage.
Visser la cremaillere.

Nos derniers instructions de montage
sont téléchargeables sur
www.schneebergercom/downloads

Se servir d'un comparateur pour
contréler la différence de hauteur a
la transition et modifier au besoin la
position de la crémaillére.
Contréler le parallélisme entre les
cremailleres.

Pour terminer, insérer les goupilles.

000
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4.1 Crémailléres standard
Crémailléres standard - | 25T | M6 | -59x49x1000 S| -] 6D
Quantite
Type ZST
Denture M___ modulaire
T___ metrique, en mm
Taille bxhkxL1 enmm
Denture S hélicoidale droite 19.5283"
G droite
Durete C Matériau 16MnCrb, cemente trempe
W Matériau C45, non trempée
I Materiau C45, trempe par induction
N Materiau 42CrMo4+QT, nitrure
\ Materiau 42CrMo4+QT, traite
H Matériau X90CrMoV18 (Acier inoxydable), cémenté
Précision 4,567 rectifie
8 fraisé, non trempé
9 rectifie, nitruré
1 fraise, trempe par induction
Percages D avec goupille et trous de fixation Image 1
OP sans alésage Image 2
OH sans trous Image 3
Aide au montage standard _ MST M6 - -SL
Quantité
Type MST
Denture M___ modulaire
T___ metrique, en mm
Taille bxhkxL1 enmm
Denture SL heélicoidale gauche, 19.5283°
G droite
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4.2 Crémailléres spécifiques au client
Crémailléres spécifiques au client __ | ZST | M4 | -60x50x1820 SL|-C |[-5 |-DX|-sp
Quantite
Type ZST
Denture M___ modulaire
T___ meétrique, en mm
Taille bxhkxL1 enmm
Denture S hélicoidale droite
SL hélicoidale gauche
G droite
Durete C Matériau 16MnCrb, cemente trempe
(0] Matériau 16 MnCr5, nitruré

I Matériau C45, trempé par induction

% Matériau C45, non trempe
M Matériau 42CrMo4+QT, trempeé par induction
N Materiau 42CrMo4+QT, nitrure
\ Matériau 42CrMo4+QT, traite
H Matériau X90CrMoV18 (Acier inoxydable), cémente
S Materiau special 3
Precision 4,5,6,7 rectifie 0
8 fraisé, non trempé c
9 rectifie, nitrure
10,11 vv, trempe par induction
Percages D avec goupille et trous de fixation Image 1
OP sans alésage Image 2
OH sans trous Image 3
X demi entraxe (Ix=%2" 1)
Specialites sp avec particularites selon plan
Aide au montage des crémailléres spécifiques au client - | MsT M4 SR -sp
Quantité
Type MST
Denture M___ modulaire
T___ metrique, en mm
Taille bxhkxL1 enmm
Denture SL hélicoidale gauche
SR hélicoidale droite
G droite
Spécialités sp avec particularités selon plan
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5.1 Qualité

Toutes les crémailleres sont fabriquées a l'aide de machines-outils modernes. Les
opérations de trempe par induction et de trempe a coeur sont egalement realisées
en interne.

Ilva sans dire que tous les ateliers de fabrication SCHNEEBERGER sont certifies ISO
9001

Les essais propres réalisés en usine permettent de controler toutes les étapes des
procedeés. Un rapport de qualité de la crémaillere peut étre fourni sur demande.

Le profil de la denture est conforme a la norme DIN 867, tandis que les tolérances
relatives aux classes de précision se basent sur les normes DIN 3962, 3963 et 3967.
La denture est mesurée sur une machine de mesure CNC.

La crémailléere standard SCHNEEBERGER se caractérise particulierement par le
chanfrein de pointe de dent, qui minimise le risque de blessure.

Nous nous employons a mettre a la disposition des meilleures entreprises industrielles
les meilleurs produits et les meilleurs services, la clé du succes de nos clients!

MANAGEMENT SERVICE

IS0 9001

111V



PROSPECTUSES

COMPANY BROCHURE

CUSTOMIZED BEARINGS

GEAR RACKS

Linear bearings and Recirculating units
MINERAL CASTING SCHNEEBERGER
MINISLIDE MSQscale

www.schneeberger.com

www.schneeberger.com/contact

MINI-X MINIRAIL / MINISCALE PLUS / MINISLIDE
MONORAIL and AMS profiled linear

guideways with integrated

measuring system

MONORAIL and AMS application catalog
POSITIONING SYSTEMS

A.MANNESMANN

—
SCHNEEBERGER A\ oo

Precision SCHNEEBERGER linear technology

www.schneeberger.com
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https://www.schneeberger.com/
https://www.schneeberger.com/en/contact/
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