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Clause de non-responsabilité

La présente publication a été élaborée avec le plus grand soin et toutes les données 
ont été vérifiées. Nous ne pouvons toutefois en aucun cas être tenus responsables 
en cas de données erronées et incomplètes. En raison du développement constant 
de nos produits, nous nous réservons le droit de modifier les informations et les 
spécifications techniques. Toute reproduction, même partielle, est interdite sans 
notre autorisation écrite.

Version actuelle des catalogues

Vous trouverez toujours la version actuelle de notre catalogue dans l‘espace de 
téléchargement sur notre site Internet.

C100493
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1	 Présentation

Crémaillères

Les entraînements par crémaillères se distinguent principalement par leur  
rendement excellent. Ils sont privilégiés pour les applications impliquant des forces 
axiales importantes. 
La rigidité reste la même sur toute la longueur de cet élément d'entraînement.  
Les crémaillères sont en outre intéressantes économiquement parlant, en particulier 
avec de longues courses de plus de 2 m.

Le principe de fonctionnement de l'entraînement par crémaillère est le suivant : un 
patin est mis en action par le mouvement de rotation d'un pignon dans une crémail-
lère fixe. On distingue surtout deux type de crémaillères : celles à denture droite et 
celles à denture hélicoïdale.
En plus des dimensions typiques, SCHNEEBERGER propose plusieurs sections à pas 
métrique ou modulaire. La longueur maximale d'une seule pièce est de 3000 mm, 
et nous garantissons la possibilité d'abouter des crémaillères pour obtenir des 
longueurs supérieures. 

Nous proposons une autre particularité, à savoir le choix entre différents matériaux 
et procédés de trempe. En fonction de la charge appliquée, le client peut choisir 
entre des crémaillères non trempées, trempées par induction ou cémentées. 

Notre force? Nos compétences et notre savoir-faire !

Crémaillères standard

Les modules 2 à 12 sont fournis dans les dimensions industrielles typiques, aussi bien 
avec une denture droite qu'avec une denture hélicoïdale. Divers matériaux, procédés 
de trempe et précisions sont possibles, en fonction de la charge

Crémaillères spécifiques au client

Il vous faut une crémaillère, mais les dimensions standard ne s'accordent pas avec 
votre construction ?
Pas de problème !
Vous pourrez commander les crémaillères de votre choix, jusqu'au module 20. La 
longueur maximale d'une seule pièce est de 3000 mm. 

Le client peut choisir entre différents matériaux et configurer ainsi la crémaillère 
particulière dont il a besoin.

La spécialité est notre standard !
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Conversion des désignations des matériaux

Allemagne Japan USA China Particularités

W.-Nr. DIN JIS AIS/SAE GB

1.0503 C45 - 1045 45

1.7131 16MnCr5 - 5115 18CrMn Soudable

1.7225 42CrMo4+QT SCM 440 (H) 4140 42CrMo

1.4112 X90CrMo V18 SUS 440B 440B 9Cr18 oV Acier inoxydable

1.1	 Propriétés

1 . 1 . 1 	 Propriétés des crémaillères / Conversion
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Longueur maximale (en mm) par qualité, en fonction du matériau, de la dureté et du module

Matériau Module Q4 Q5 Q6 Q7 Q8 Q9 Q11

non trempé C45 (-W) 2 … 3 1000 2000 2500 2500 2500

4 … 12 3000 3000 3000

>12* 2000 2000 2000

amélioré 42CrMo4+QT (-V) 2 … 3 1000 2000 2500 2500 2500

4 … 12 1000 2000 3000 3000 3000

>12* 1000 2000 2000 2000 2000

trempé par 
induction 

C45 (-I), 
42CrMo4+QT (-M)

2 … 3 1000 2000 2500 2500 2500

4 … 12 1000 2000 3000 3000 3000

>12* 1000 2000 2000 2000 2000

cémenté 16MnCr5 (-C) 2 … 20 1000 2000 2000 2000

nitruré 42CrMo4+QT (-N), 16MnCr5 (-O) 2 … 3 2500

4 … 12 3000

>12* 2000

trempé  
à cœur 

X90CrMoV18 (-H) 2 … 20 1000 1000 1000 1000

* selon le poids de la matière première : max. 500 kg
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Conversion pas modulaire m en pas p (denture droite) et pas réel ps à denture hélicoïdale

Modulaire m 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20

Pas p (mm) 6,28 9,42 12,57 15,71 18,85 25,13 31,42 37,70 50.27 62.83

Pas réel  ps1) (mm) 6,67 10,00 13,33 16,67 20,00 26,67 33,33 40,00 53.33 66.67

Conversion pas p (denture droite) en pas modulaire m

Pas p (mm) 5.00 7.50 10.00 12.50 15.00 20.00

Modulaire m 1.59 2.39 3.18 3.98 4.77 6.37

Dureté / Résistance de la denture

État des dents Matériau Rigidité à la traction
Rm

N/mm2

Dureté

HRc HV1

non trempé C45 ~650

traité 42CrMo4+QT max. 1000

trempé par induction C45 55 … 60

	 42CrMo4+QT 59±3

cémenté 16MnCr5 58+3

nitruré 42CrMo4+QT, 16MnCr5 550..700

trempé à cœur X90CrMoV18 56±2

Axes de translation sous les robots, équipés de baguettes plates et crémaillères SCHNEEBERGER

1 . 1 . 2 	 Conversion / Dureté / Résistance

1.1	 Propriétés

p Pas en mm β Angle de pression

ps Pas réel en mm p = m*π

m Module p = m*π/cosβ

1) β=19,5283°
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Secteurs

Les crémaillères offrent aux utilisa-
teurs des avantages décisifs sur la 
concurrence, spécialement dans 
le cas de longues plages de  
déplacement. 

Ceux-ci comprennent notamment 
les applications suivantes:
•	 Machines-outils
•	 Grande mécanique
•	 Automatisation et robotique
•	 Technique de transport et  
	 manutention
•	 Construction d’installations
•	 Machines d’emballage
•	 Machine d'impression

GUIDAGES ET CRÉMAILLÈRES SPÉCIFQUES AU CLIENT

En route vers d’autres rives.  
SCHNEEBERGER rejoint les missions  
climatiques de l’Antarctique. 

Dans le cadre de la construction de 
grands bateaux et en particulier de leurs 
moteurs, la technologie linéaire joue un 
rôle déterminant. Grâce à des grands 
tours intégrant de longs banc multifon-
ctions, les vilebrequins et arbres 
d’entraînement sont tournés, fraisés, et 
rectifiés, sur une course de 40 mètres, 
et ce avec des tolérances très fines ! 
Pour de telles applications ou autres 
semblables, nous fournissons des  
guidages linéaires, crémaillères et vis à 
billes sur mesure, tout comme pour la 
fabrication de têtes rotatives ou encore 
d’éoliennes dans la construction de 
machines dédiées. Ainsi, nous aidons à 
générer de nouvelles sources d’énergie.
Nos crémaillères, guidages et vis à billes 
adaptés sont utiles pour l’ensemble des 
applications où les guidages standard 
catalogue ne répondent pas aux  
exigences des constructeurs de machi-
nes: par exemple dans le cas ou nos 
dimensions standard ne sont pas com-
patibles avec l’environnement ou les 

classes de précision proposée ne 
répondent pas aux exigences de 
l’application. Également si des proposi-
tions innovantes et personnalisées 
s’imposent.
Nous sommes capables de produire 
des guidages linéaires optimisés en  
termes de masse, de rigidité, de capa-
cité de charge ou encore d’envi- 
ronnement de travail spécifiques. Chez 
SCHNEEBERGER aucun compromis 
n’est fait avec le cahier des charges du 
client.

Grâce à un parc de machines et à des 
ingénieurs compétents, nous élaborons 
des produits de manière rapide et con-
structive répondant aux demandes 
complexes des clients & applications : 
tout d’abord en petite série, nécessaire 
à l’essai, puis en plus grande série, avec 
une attention particulière sur la qualité 
mais aussi une sécurisation des  
approvisionnements. 

1.2	 Domaines d'application
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2	 Caractéristiques techniques
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Image 1

Image 2

Image 3

Autres longueurs sur demande1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) ps Pas réel (ps=m*π/cos β) β = 19.5283° (19°31’42”)

2.1	 Crémaillères standard
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Denture: Angle de pression 
α=20º geschliffen, 
rectifiée, trempée ou 
non

Qualité:
fp (mm)

4 conformément à DIN 3962, 3963, 3967
Erreur de pas individuelle
Module ≤ 3: 0.003
Module > 3: 0.004

Surfaces extéri-
eures:

rectifiées sur tous les 
côtés

Fp (mm)

Fp/1000 (mm)

Erreur totale de pas
0,015 sur une longueur de 1000 mm

2 . 1 . 1 	 Pas modulaire à denture hélicoïdale, qualité Q4

 Longueurs standard
m 
1)

ps 4) L1 L2 z 2) b hk ho f a l
n 
3)

h d1 d2 t a1 l1 d3
De-
scrip-
tion

- mm mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1000 - S 2 6.67 1000.0 8.5 150 24 24 22 2 62.5 125.00 8 8 7 11 7 31.7 936.6 5.7 4.1

ZST M2 - 24 x 24 x 2000 - S 2 6.67 2000.0 8.5 300 24 24 22 2 62.5 125.00 16 8 7 11 7 31.7 1936.6 5.7 8.2

MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL 2 6.67 200.0 8.5 30 24 24 22 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S 3 10.00 1000.0 10.3 100 29 29 26 2 62.5 125.00 8 9 10 15 9 35.0 930.0 7.7 5.9

ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S 3 10.00 2000.0 10.3 200 29 29 26 2 62.5 125.00 16 9 10 15 9 35.0 1930.0 7.7 11.8

MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL 3 10.00 200.0 10.3 20 29 29 26 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S 4 13.33 1000.0 13.8 75 39 39 35 3 62.5 125.00 8 12 10 15 9 33.3 933.4 7.7 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S 4 13.33 2000.0 13.8 150 39 39 35 3 62.5 125.00 16 12 10 15 9 33.3 1933.4 7.7 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL 4 13.33 200.0 13.8 15 39 39 35 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S 5 16.67 1000.0 17.4 60 49 39 34 3 62.5 125.00 8 12 14 20 13 37.5 925.0 11.7 13.0

ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S 5 16.67 2000.0 17.4 120 49 39 34 3 62.5 125.00 16 12 14 20 13 37.5 1925.0 11.7 26.0

MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL 5 16.67 200.0 17.4 12 49 39 34 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S 6 20.00 1000.0 20.9 50 59 49 43 3 62.5 125.00 8 16 18 26 17 37.5 925.0 15.7 18.1

ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S 6 20.00 2000.0 20.9 100 59 49 43 3 62.5 125.00 16 16 18 26 17 37.5 1925.0 15.7 36.2

MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL 6 20.00 200.0 20.9 10 59 49 43 3.8

ZST M8 - 79 x 79 x 960 - S 8 26.67 960.0 28.0 36 79 79 71 3 60.0 120.00 8 25 22 33 21 120.0 720.0 19.7 42.5

ZST M8 - 79 x 79 x 1920 - S 8 26.67 1920.0 28.0 72 79 79 71 3 60.0 120.00 16 25 22 33 21 120.0 1680.0 19.7 85.0

MST M8 - 79 x 79 x 213 - SL 8 26.67 213.3 28.0 8 79 79 71 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1000 - S 10 33.33 1000.0 35.1 30 99 99 89 3 62.5 125.00 8 32 33 48 32 125.0 750.0 19.7 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2000 - S 10 33.33 2000.0 35.1 60 99 99 89 3 62.5 125.00 16 32 33 48 32 125.0 1750.0 19.7 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 233 - SL 10 33.33 233.3 28.0 7 79 79 69 10.2

ZST M12 - 120 x 120 x 1000 - S 12 40.00 1000.0 42.6 25 120 120 108 3 40.0 125.00 8 40 39 58 38 102.5 750.0 19.7 111.0
MST M12 - 99 x 99 x 280 - SL 12 40.00 280.0 35.1 7 99 99 87 20.9
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Image 1

Image 2

Image 3

Autres longueurs sur demande

2.1	 Crémaillères standard

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée, trempée 
ou non

Qualié:
fp (mm)

5 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle 
Module ≤ 3: 0.004
Module > 3: 0.005

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp (mm) Erreur totale de pas

Fp/1000 (mm) 0,024 sur une longueur de 1000 mm

Fp/2000 (mm) 0,032 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) ps

 4) L1 L2 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scrip-
tion

- mm mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1000 - S 2 6.67 1000.0 8.5 150 24 24 22 2 62.5 125.00 8 8 7 11 7 31.7 936.6 5.7 4.1

ZST M2 - 24 x 24 x 2000 - S 2 6.67 2000.0 8.5 300 24 24 22 2 62.5 125.00 16 8 7 11 7 31.7 1936.6 5.7 8.2

MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL 2 6.67 200.0 8.5 30 24 24 22 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S 3 10.00 1000.0 10.3 100 29 29 26 2 62.5 125.00 8 9 10 15 9 35.0 930.0 7.7 5.9

ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S 3 10.00 2000.0 10.3 200 29 29 26 2 62.5 125.00 16 9 10 15 9 35.0 1930.0 7.7 11.8

MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL 3 10.00 200.0 10.3 20 29 29 26 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S 4 13.33 1000.0 13.8 75 39 39 35 3 62.5 125.00 8 12 10 15 9 33.3 933.4 7.7 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S 4 13.33 2000.0 13.8 150 39 39 35 3 62.5 125.00 16 12 10 15 9 33.3 1933.4 7.7 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL 4 13.33 200.0 13.8 15 39 39 35 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S 5 16.67 1000.0 17.4 60 49 39 34 3 62.5 125.00 8 12 14 20 13 37.5 925.0 11.7 13.0

ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S 5 16.67 2000.0 17.4 120 49 39 34 3 62.5 125.00 16 12 14 20 13 37.5 1925.0 11.7 26.0

MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL 5 16.67 200.0 17.4 12 49 39 34 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S 6 20.00 1000.0 20.9 50 59 49 43 3 62.5 125.00 8 16 18 26 17 37.5 925.0 15.7 18.1

ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S 6 20.00 2000.0 20.9 100 59 49 43 3 62.5 125.00 16 16 18 26 17 37.5 1925.0 15.7 36.2

MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL 6 20.00 200.0 20.9 10 59 49 43 3.8

ZST M8 - 79 x 79 x 960 - S 8 26.67 960.0 28.0 36 79 79 71 3 60.0 120.00 8 25 22 33 21 120.0 720.0 19.7 42.5

ZST M8 - 79 x 79 x 1920 - S 8 26.67 1920.0 28.0 72 79 79 71 3 60.0 120.00 16 25 22 33 21 120.0 1680.0 19.7 85.0

MST M8 - 79 x 79 x 213 - SL 8 26.67 213.3 28.0 8 79 79 71 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1000 - S 10 33.33 1000.0 35.1 30 99 99 89 3 62.5 125.00 8 32 33 48 32 125.0 750.0 19.7 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2000 - S 10 33.33 2000.0 35.1 60 99 99 89 3 62.5 125.00 16 32 33 48 32 125.0 1750.0 19.7 137.4
MST M10 - 79 x 79 x 233 - SL 10 33.33 233.3 28.0 7 79 79 69 10.2
ZST M12 - 120 x 120 x 1000 - S 12 40.00 1000.0 42.6 25 120 120 108 3 40.0 125.00 8 40 39 58 38 102.5 750.0 19.7 111.0
MST M12 - 99 x 99 x 280 - SL 12 40.00 280.0 35.1 7 99 99 87 20.9

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) ps Pas réel (ps=m*π/cos β) β = 19.5283° (19°31’42”)

2 . 1 . 2 	 Pas modulaire à denture hélicoïdale, qualité Q5
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3
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2.1	 Crémaillères standard

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée, trempée 
ou non

Qualié:
fp (mm)

6 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle 
Module ≤ 3: 0.006
Module > 3: 0.008

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp (mm) Erreur totale de pas

Fp/1000 (mm) 0,035 sur une longueur de 1000 mm

Fp/2000 (mm) 0,045 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) ps

 4) L1 L2 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scrip-
tion

- mm mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1000 - S 2 6.67 1000.0 8.5 150 24 24 22 2 62.5 125.00 8 8 7 11 7 31.7 936.6 5.7 4.1

ZST M2 - 24 x 24 x 2000 - S 2 6.67 2000.0 8.5 300 24 24 22 2 62.5 125.00 16 8 7 11 7 31.7 1936.6 5.7 8.2

MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL 2 6.67 200.0 8.5 30 24 24 22 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S 3 10.00 1000.0 10.3 100 29 29 26 2 62.5 125.00 8 9 10 15 9 35.0 930.0 7.7 5.9

ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S 3 10.00 2000.0 10.3 200 29 29 26 2 62.5 125.00 16 9 10 15 9 35.0 1930.0 7.7 11.8

MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL 3 10.00 200.0 10.3 20 29 29 26 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S 4 13.33 1000.0 13.8 75 39 39 35 3 62.5 125.00 8 12 10 15 9 33.3 933.4 7.7 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S 4 13.33 2000.0 13.8 150 39 39 35 3 62.5 125.00 16 12 10 15 9 33.3 1933.4 7.7 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL 4 13.33 200.0 13.8 15 39 39 35 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S 5 16.67 1000.0 17.4 60 49 39 34 3 62.5 125.00 8 12 14 20 13 37.5 925.0 11.7 13.0

ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S 5 16.67 2000.0 17.4 120 49 39 34 3 62.5 125.00 16 12 14 20 13 37.5 1925.0 11.7 26.0

MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL 5 16.67 200.0 17.4 12 49 39 34 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S 6 20.00 1000.0 20.9 50 59 49 43 3 62.5 125.00 8 16 18 26 17 37.5 925.0 15.7 18.1

ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S 6 20.00 2000.0 20.9 100 59 49 43 3 62.5 125.00 16 16 18 26 17 37.5 1925.0 15.7 36.2

MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL 6 20.00 200.0 20.9 10 59 49 43 3.8

ZST M8 - 79 x 79 x 960 - S 8 26.67 960.0 28.0 36 79 79 71 3 60.0 120.00 8 25 22 33 21 120.0 720.0 19.7 42.5

ZST M8 - 79 x 79 x 1920 - S 8 26.67 1920.0 28.0 72 79 79 71 3 60.0 120.00 16 25 22 33 21 120.0 1680.0 19.7 85.0

MST M8 - 79 x 79 x 213 - SL 8 26.67 213.3 28.0 8 79 79 71 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1000 - S 10 33.33 1000.0 35.1 30 99 99 89 3 62.5 125.00 8 32 33 48 32 125.0 750.0 19.7 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2000 - S 10 33.33 2000.0 35.1 60 99 99 89 3 62.5 125.00 16 32 33 48 32 125.0 1750.0 19.7 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 233 - SL 10 33.33 233.3 28.0 7 79 79 69 10.2

ZST M12 - 120 x 120 x 1000 - S 12 40.00 1000.0 42.6 25 120 120 108 3 40.0 125.00 8 40 39 58 38 102.5 750.0 19.7 111.0

MST M12 - 99 x 99 x 280 - SL 12 40.00 280.0 35.1 7 99 99 87 20.9

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) ps Pas réel (ps=m*π/cos β) β = 19.5283° (19°31’42”)

2 . 1 . 3 	 Pas modulaire à denture hélicoïdale, qualité Q6



12

Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée, trempée 
ou non

Qualié:
fp (mm)

7 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle 
Module ≤ 3: 0.007
Module > 3: 0.009

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp (mm) Erreur totale de pas

Fp/1000 (mm) 0,060 sur une longueur de 1000 mm

Fp/2000 (mm) 0,075 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) ps

 4) L1 L2 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scripti-
on

- mm mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1000 - S 2 6.67 1000.0 8.5 150 24 24 22 2 62.5 125.00 8 8 7 11 7 31.7 936.6 5.7 4.1

ZST M2 - 24 x 24 x 2000 - S 2 6.67 2000.0 8.5 300 24 24 22 2 62.5 125.00 16 8 7 11 7 31.7 1936.6 5.7 8.2

MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL 2 6.67 200.0 8.5 30 24 24 22 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S 3 10.00 1000.0 10.3 100 29 29 26 2 62.5 125.00 8 9 10 15 9 35.0 930.0 7.7 5.9

ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S 3 10.00 2000.0 10.3 200 29 29 26 2 62.5 125.00 16 9 10 15 9 35.0 1930.0 7.7 11.8

MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL 3 10.00 200.0 10.3 20 29 29 26 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S 4 13.33 1000.0 13.8 75 39 39 35 3 62.5 125.00 8 12 10 15 9 33.3 933.4 7.7 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S 4 13.33 2000.0 13.8 150 39 39 35 3 62.5 125.00 16 12 10 15 9 33.3 1933.4 7.7 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL 4 13.33 200.0 13.8 15 39 39 35 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S 5 16.67 1000.0 17.4 60 49 39 34 3 62.5 125.00 8 12 14 20 13 37.5 925.0 11.7 13.0

ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S 5 16.67 2000.0 17.4 120 49 39 34 3 62.5 125.00 16 12 14 20 13 37.5 1925.0 11.7 26.0

MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL 5 16.67 200.0 17.4 12 49 39 34 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S 6 20.00 1000.0 20.9 50 59 49 43 3 62.5 125.00 8 16 18 26 17 37.5 925.0 15.7 18.1

ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S 6 20.00 2000.0 20.9 100 59 49 43 3 62.5 125.00 16 16 18 26 17 37.5 1925.0 15.7 36.2

MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL 6 20.00 200.0 20.9 10 59 49 43 3.8

ZST M8 - 79 x 79 x 960 - S 8 26.67 960.0 28.0 36 79 79 71 3 60.0 120.00 8 25 22 33 21 120.0 720.0 19.7 42.5

ZST M8 - 79 x 79 x 1920 - S 8 26.67 1920.0 28.0 72 79 79 71 3 60.0 120.00 16 25 22 33 21 120.0 1680.0 19.7 85.0

MST M8 - 79 x 79 x 213 - SL 8 26.67 213.3 28.0 8 79 79 71 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1000 - S 10 33.33 1000.0 35.1 30 99 99 89 3 62.5 125.00 8 32 33 48 32 125.0 750.0 19.7 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2000 - S 10 33.33 2000.0 35.1 60 99 99 89 3 62.5 125.00 16 32 33 48 32 125.0 1750.0 19.7 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 233 - SL 10 33.33 233.3 28.0 7 79 79 69 10.2

ZST M12 - 120 x 120 x 1000 - S 12 40.00 1000.0 42.6 25 120 120 108 3 40.0 125.00 8 40 39 58 38 102.5 750.0 19.7 111.0
MST M12 - 99 x 99 x 280 - SL 12 40.00 280.0 35.1 7 99 99 87 20.9

2.1	 Crémaillères standard

2 . 1 . 4 	 Pas modulaire à denture hélicoïdale, qualité Q7

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) ps Pas réel (ps=m*π/cos β) β = 19.5283° (19°31’42”)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3
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Denture: Angle de pression 
α = 20º 
fraisé non tempé

Qualié:
Fp (mm)

8 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle 

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm)

Fp/2000 (mm)
0,150 sur une longueur de 1000 mm
0,225 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) ps

 4) L1 L2 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scripti-
on

- mm mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1000 - S 2 6.67 1000.0 8.5 150 24 24 22 2 62.5 125.00 8 8 7 11 7 31.7 936.6 5.7 4.1

ZST M2 - 24 x 24 x 2000 - S 2 6.67 2000.0 8.5 300 24 24 22 2 62.5 125.00 16 8 7 11 7 31.7 1936.6 5.7 8.2

MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL 2 6.67 200.0 8.5 30 24 24 22 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S 3 10.00 1000.0 10.3 100 29 29 26 2 62.5 125.00 8 9 10 15 9 35.0 930.0 7.7 5.9

ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S 3 10.00 2000.0 10.3 200 29 29 26 2 62.5 125.00 16 9 10 15 9 35.0 1930.0 7.7 11.8

MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL 3 10.00 200.0 10.3 20 29 29 26 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S 4 13.33 1000.0 13.8 75 39 39 35 3 62.5 125.00 8 12 10 15 9 33.3 933.4 7.7 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S 4 13.33 2000.0 13.8 150 39 39 35 3 62.5 125.00 16 12 10 15 9 33.3 1933.4 7.7 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL 4 13.33 200.0 13.8 15 39 39 35 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S 5 16.67 1000.0 17.4 60 49 39 34 3 62.5 125.00 8 12 14 20 13 37.5 925.0 11.7 13.0

ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S 5 16.67 2000.0 17.4 120 49 39 34 3 62.5 125.00 16 12 14 20 13 37.5 1925.0 11.7 26.0

MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL 5 16.67 200.0 17.4 12 49 39 34 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S 6 20.00 1000.0 20.9 50 59 49 43 3 62.5 125.00 8 16 18 26 17 37.5 925.0 15.7 18.1

ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S 6 20.00 2000.0 20.9 100 59 49 43 3 62.5 125.00 16 16 18 26 17 37.5 1925.0 15.7 36.2

MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL 6 20.00 200.0 20.9 10 59 49 43 3.8

ZST M8 - 79 x 79 x 960 - S 8 26.67 960.0 28.0 36 79 79 71 3 60.0 120.00 8 25 22 33 21 120.0 720.0 19.7 42.5

ZST M8 - 79 x 79 x 1920 - S 8 26.67 1920.0 28.0 72 79 79 71 3 60.0 120.00 16 25 22 33 21 120.0 1680.0 19.7 85.0

MST M8 - 79 x 79 x 213 - SL 8 26.67 213.3 28.0 8 79 79 71 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1000 - S 10 33.33 1000.0 35.1 30 99 99 89 3 62.5 125.00 8 32 33 48 32 125.0 750.0 19.7 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2000 - S 10 33.33 2000.0 35.1 60 99 99 89 3 62.5 125.00 16 32 33 48 32 125.0 1750.0 19.7 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 233 - SL 10 33.33 233.3 28.0 7 79 79 69 10.2
ZST M12 - 120 x 120 x 1000 - S 12 40.00 1000.0 42.6 25 120 120 108 3 40.0 125.00 8 40 39 58 38 102.5 750.0 19.7 111.0
MST M12 - 99 x 99 x 280 - SL 12 40.00 280.0 35.1 7 99 99 87 20.9

2.1	 Crémaillères standard

2 . 1 . 5 	 Pas modulaire à denture hélicoïdale, qualité Q8

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) ps Pas réel (ps=m*π/cos β) β = 19.5283° (19°31’42”)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée, nitruré

Qualié:
Fp (mm)

9 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle 

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm)

Fp/2000 (mm)
 0,180 sur une longueur de 1000 mm
0,270 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) ps

 4) L1 L2 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scripti-
on

- mm mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1000 - S 2 6.67 1000.0 8.5 150 24 24 22 2 62.5 125.00 8 8 7 11 7 31.7 936.6 5.7 	 4.1

ZST M2 - 24 x 24 x 2000 - S 2 6.67 2000.0 8.5 300 24 24 22 2 62.5 125.00 16 8 7 11 7 31.7 1936.6 5.7 	 8.2

MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL 2 6.67 200.0 8.5 30 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S 3 10.00 1000.0 10.3 100 29 29 26 2 62.5 125.00 8 9 10 15 9 35.0 930.0 7.7 	 5.9

ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S 3 10.00 2000.0 10.3 200 29 29 26 2 62.5 125.00 16 9 10 15 9 35.0 1930.0 7.7 	 11.8

MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL 3 10.00 200.0 10.3 20 29 29 26 	 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S 4 13.33 1000.0 13.8 75 39 39 35 3 62.5 125.00 8 12 10 15 9 33.3 933.4 7.7 	 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S 4 13.33 2000.0 13.8 150 39 39 35 3 62.5 125.00 16 12 10 15 9 33.3 1933.4 7.7 	 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL 4 13.33 200.0 13.8 15 39 39 35 	 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S 5 16.67 1000.0 17.4 60 49 39 34 3 62.5 125.00 8 12 14 20 13 37.5 925.0 11.7 	 13.0

ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S 5 16.67 2000.0 17.4 120 49 39 34 3 62.5 125.00 16 12 14 20 13 37.5 1925.0 11.7 	 26.0

MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL 5 16.67 200.0 17.4 12 49 39 34 	 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S 6 20.00 1000.0 20.9 50 59 49 43 3 62.5 125.00 8 16 18 26 17 37.5 925.0 15.7 	 18.1

ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S 6 20.00 2000.0 20.9 100 59 49 43 3 62.5 125.00 16 16 18 26 17 37.5 1925.0 15.7 	 36.2

MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL 6 20.00 200.0 20.9 10 59 49 43 	 3.8

ZST M8 - 79 x 79 x 960 - S 8 26.67 960.0 28.0 36 79 79 71 3 60.0 120.00 8 25 22 33 21 120.0 720.0 19.7 	 42.5

ZST M8 - 79 x 79 x 1920 - S 8 26.67 1920.0 28.0 72 79 79 71 3 60.0 120.00 16 25 22 33 21 120.0 1680.0 19.7 	 85.0

MST M8 - 79 x 79 x 213 - SL 8 26.67 213.3 28.0 8 79 79 71 	 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1000 - S 10 33.33 1000.0 35.1 30 99 99 89 3 62.5 125.00 8 32 33 48 32 125.0 750.0 19.7 	 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2000 - S 10 33.33 2000.0 35.1 60 99 99 89 3 62.5 125.00 16 32 33 48 32 125.0 1750.0 19.7 	 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 233 - SL 10 33.33 233.3 28.0 7 79 79 69 	 10.2
ZST M12 - 120 x 120 x 1000 - S 12 40.00 1000.0 42.6 25 120 120 108 3 40.0 125.00 8 40 39 58 38 102.5 750.0 19.7 	 111.0

MST M12 - 99 x 99 x 280 - SL 12 40.00 280.0 35.1 7 99 99 87 	 20.9

2.1	 Crémaillères standard

2 . 1 . 6 	 Pas modulaire à denture hélicoïdale, qualité Q9

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) ps Pas réel (ps=m*π/cos β) β = 19.5283° (19°31’42”)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

C
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Denture: Angle de pression 
α = 20º 
fraisé, trempé par 
induction

Qualié:
Fp (mm)

11 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle 

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm)

Fp/2000 (mm)
0,220 sur une longueur de 1000 mm
0,330 sur une longueur de 2000 mm

2.1	 Crémaillères standard

 Longueurs standard
m 1) ps

 4) L1 L2 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scripti-
on

- mm mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1000 - S 2 6.67 1000.0 8.5 150 24 24 22 2 62.5 125.00 8 8 7 11 7 31.7 936.6 5.7 	 4.1

ZST M2 - 24 x 24 x 2000 - S 2 6.67 2000.0 8.5 300 24 24 22 2 62.5 125.00 16 8 7 11 7 31.7 1936.6 5.7 	 8.2

MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL 2 6.67 200.0 8.5 30 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S 3 10.00 1000.0 10.3 100 29 29 26 2 62.5 125.00 8 9 10 15 9 35.0 930.0 7.7 	 5.9

ZST M3 - 29 x 29 x 2000 - S 3 10.00 2000.0 10.3 200 29 29 26 2 62.5 125.00 16 9 10 15 9 35.0 1930.0 7.7 	 11.8

MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL 3 10.00 200.0 10.3 20 29 29 26 	 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S 4 13.33 1000.0 13.8 75 39 39 35 3 62.5 125.00 8 12 10 15 9 33.3 933.4 7.7 	 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2000 - S 4 13.33 2000.0 13.8 150 39 39 35 3 62.5 125.00 16 12 10 15 9 33.3 1933.4 7.7 	 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL 4 13.33 200.0 13.8 15 39 39 35 	 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S 5 16.67 1000.0 17.4 60 49 39 34 3 62.5 125.00 8 12 14 20 13 37.5 925.0 11.7 	 13.0

ZST M5 - 49 x 39 x 2000 - S 5 16.67 2000.0 17.4 120 49 39 34 3 62.5 125.00 16 12 14 20 13 37.5 1925.0 11.7 	 26.0

MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL 5 16.67 200.0 17.4 12 49 39 34 	 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1000 - S 6 20.00 1000.0 20.9 50 59 49 43 3 62.5 125.00 8 16 18 26 17 37.5 925.0 15.7 	 18.1

ZST M6 - 59 x 49 x 2000 - S 6 20.00 2000.0 20.9 100 59 49 43 3 62.5 125.00 16 16 18 26 17 37.5 1925.0 15.7 	 36.2

MST M6 - 59 x 49 x 200 - SL 6 20.00 200.0 20.9 10 59 49 43 	 3.8

ZST M8 - 79 x 79 x 960 - S 8 26.67 960.0 28.0 36 79 79 71 3 60.0 120.00 8 25 22 33 21 120.0 720.0 19.7 	 42.5

ZST M8 - 79 x 79 x 1920 - S 8 26.67 1920.0 28.0 72 79 79 71 3 60.0 120.00 16 25 22 33 21 120.0 1680.0 19.7 	 85.0

MST M8 - 79 x 79 x 213 - SL 8 26.67 213.3 28.0 8 79 79 71 	 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1000 - S 10 33.33 1000.0 35.1 30 99 99 89 3 62.5 125.00 8 32 33 48 32 125.0 750.0 19.7 	 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2000 - S 10 33.33 2000.0 35.1 60 99 99 89 3 62.5 125.00 16 32 33 48 32 125.0 1750.0 19.7 	 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 233 - SL 10 33.33 233.3 28.0 7 79 79 69 	 10.2
ZST M12 - 120 x 120 x 1000 - S 12 40.00 1000.0 42.6 25 120 120 108 3 40.0 125.00 8 40 39 58 38 102.5 750.0 19.7 	 111.0

MST M12 - 99 x 99 x 280 - SL 12 40.00 280.0 35.1 7 99 99 87 	 20.9

2 . 1 . 7 	 Pas modulaire à denture hélicoïdale, qualité Q11

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) ps Pas réel (ps=m*π/cos β) β = 19.5283° (19°31’42”)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

2 . 1 . 8 	 Pas modulaire à denture droite, qualité Q4

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée, trempée 
ou non

Qualié:
fp (mm)

4 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle 
Module ≤ 3: 0.003
Module > 3: 0.004

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm) 0,015 sur une longueur de 1000 mm

 Longueurs standard
m 1) p 4) L1 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

Descrip-
tion

- mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G 2 6.28 1005.3 160 24 24 22 2 62.8 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.7 5.7 	 4.2

ZST M2 - 24 x 24 x 2010 - G 2 6.28 2010.6 320 24 24 22 2 62.8 125.66 16 8 7 11 7 31.3 1948.0 5.7 	 8.4

MST M2 - 24 x 24 x 201 - G 2 6.28 201.0 32 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G 3 9.42 1017.9 108 29 29 26 2 63.6 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.1 7.7 	 6.0

ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G 3 9.42 2035.8 216 29 29 26 2 63.6 127.23 16 9 10 15 9 34.4 1967.0 7.7 	 12.0

MST M3 - 29 x 29 x 198 - G 3 9.42 198.0 21 29 29 26 	 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G 4 12.57 1005.3 80 39 39 35 3 62.8 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.3 7.7 	 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2010 - G 4 12.57 2010.6 160 39 39 35 3 62.8 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.6 7.7 	 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 201 - G 4 12.57 201.0 16 39 39 35 	 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G 5 15.71 1005.3 64 49 39 34 3 62.8 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.0 11.7 	 13.1

ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G 5 15.71 2010.6 128 49 39 34 3 62.8 125.66 16 12 14 20 13 30.1 1950.4 11.7 	 26.2

MST M5 - 49 x 39 x 204 - G 5 15.71 204.0 13 49 39 34 	 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G 6 18.85 1017.9 54 59 49 43 3 63.6 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.0 15.7 	 20.2

ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G 6 18.85 2035.8 108 59 49 43 3 63.6 127.23 16 16 18 26 17 31.4 1973.0 15.7 	 40.4

MST M6 - 59 x 49 x 207 - G 6 18.85 207.0 11 59 49 43 	 4.1

ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G 8 25.13 1005.3 40 79 79 71 3 62.8 125.66 8 25 22 33 21 26.6 952.0 19.7 	 44.3

ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G 8 25.13 2010.6 80 79 79 71 3 62.8 125.66 16 25 22 33 21 26.6 1957.3 19.7 	 88.6

MST M8 - 79 x 79 x 201 - G 8 25.13 201.0 8 79 79 71 	 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1005 - G 10 31.42 1005.3 32 99 99 89 3 62.8 125.66 8 32 33 48 32 125.7 754.0 19.7 	 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2010 - G 10 31.42 2010.6 64 99 99 89 3 62.8 125.66 16 32 33 48 32 125.7 1759.2 19.7 	 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 219 - G 10 31.42 219.0 7 79 79 69 	 10.2

ZST M12 - 120 x 120 x 1017 - G 12 37.70 1017.9 27 120 120 108 3 63.6 127.23 8 40 39 58 38 127.2 763.4 19.7 	 109.0

MST M12 - 99 x 99 x 263 - G 12 37.70 263.0 7 99 99 87 	 19.0

2.1	 Crémaillères standard

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (p=m*π)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3
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Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée, trempée 
ou non

Qualié:
fp (mm)

5 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle
Module ≤ 3: 0.004
Module > 3: 0.005

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm)

Fp/2000 (mm)
0,024 sur une longueur de 1000 mm
0,032 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) p 4) L1 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

Descripti-
on

- mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G 2 6.28 1005.3 160 24 24 22 2 62.8 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.7 5.7 	 4.2

ZST M2 - 24 x 24 x 2010 - G 2 6.28 2010.6 320 24 24 22 2 62.8 125.66 16 8 7 11 7 31.3 1948.0 5.7 	 8.4

MST M2 - 24 x 24 x 201 - G 2 6.28 201.0 32 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G 3 9.42 1017.9 108 29 29 26 2 63.6 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.1 7.7 	 6.0

ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G 3 9.42 2035.8 216 29 29 26 2 63.6 127.23 16 9 10 15 9 34.4 1967.0 7.7 	 12.0

MST M3 - 29 x 29 x 198 - G 3 9.42 198.0 21 29 29 26 	 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G 4 12.57 1005.3 80 39 39 35 3 62.8 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.3 7.7 	 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2010 - G 4 12.57 2010.6 160 39 39 35 3 62.8 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.6 7.7 	 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 201 - G 4 12.57 201.0 16 39 39 35 	 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G 5 15.71 1005.3 64 49 39 34 3 62.8 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.0 11.7 	 13.1

ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G 5 15.71 2010.6 128 49 39 34 3 62.8 125.66 16 12 14 20 13 30.1 1950.4 11.7 	 26.2

MST M5 - 49 x 39 x 204 - G 5 15.71 204.0 13 49 39 34 	 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G 6 18.85 1017.9 54 59 49 43 3 63.6 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.0 15.7 	 20.2

ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G 6 18.85 2035.8 108 59 49 43 3 63.6 127.23 16 16 18 26 17 31.4 1973.0 15.7 	 40.4

MST M6 - 59 x 49 x 207 - G 6 18.85 207.0 11 59 49 43 	 4.1

ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G 8 25.13 1005.3 40 79 79 71 3 62.8 125.66 8 25 22 33 21 26.6 952.0 19.7 	 44.3

ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G 8 25.13 2010.6 80 79 79 71 3 62.8 125.66 16 25 22 33 21 26.6 1957.3 19.7 	 88.6

MST M8 - 79 x 79 x 201 - G 8 25.13 201.0 8 79 79 71 	 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1005 - G 10 31.42 1005.3 32 99 99 89 3 62.8 125.66 8 32 33 48 32 125.7 754.0 19.7 	 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2010 - G 10 31.42 2010.6 64 99 99 89 3 62.8 125.66 16 32 33 48 32 125.7 1759.2 19.7 	 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 219 - G 10 31.42 219.0 7 79 79 69 	 10.2

ZST M12 - 120 x 120 x 1017 - G 12 37.70 1017.9 27 120 120 108 3 63.6 127.23 8 40 39 58 38 127.2 763.4 19.7 	 109.0
MST M12 - 99 x 99 x 263 - G 12 37.70 263.0 7 99 99 87 	 19.0

2.1	 Crémaillères standard

2 . 1 . 9 	 Pas modulaire à denture droite, qualité Q5

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (p=m*π)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée, trempée 
ou non

Qualié:
fp (mm)

6 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle 
Module ≤ 3: 0.006
Module > 3: 0.008

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm)

Fp/2000 (mm)

0,035 sur une longueur de 1000 mm
0,045 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) p 4) L1 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

Descrip-
tion

- mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G 2 6.28 1005.3 160 24 24 22 2 62.8 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.7 5.7 	 4.2

ZST M2 - 24 x 24 x 2010 - G 2 6.28 2010.6 320 24 24 22 2 62.8 125.66 16 8 7 11 7 31.3 1948.0 5.7 	 8.4

MST M2 - 24 x 24 x 201 - G 2 6.28 201.0 32 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G 3 9.42 1017.9 108 29 29 26 2 63.6 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.1 7.7 	 6.0

ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G 3 9.42 2035.8 216 29 29 26 2 63.6 127.23 16 9 10 15 9 34.4 1967.0 7.7 	 12.0

MST M3 - 29 x 29 x 198 - G 3 9.42 198.0 21 29 29 26 	 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G 4 12.57 1005.3 80 39 39 35 3 62.8 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.3 7.7 	 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2010 - G 4 12.57 2010.6 160 39 39 35 3 62.8 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.6 7.7 	 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 201 - G 4 12.57 201.0 16 39 39 35 	 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G 5 15.71 1005.3 64 49 39 34 3 62.8 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.0 11.7 	 13.1

ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G 5 15.71 2010.6 128 49 39 34 3 62.8 125.66 16 12 14 20 13 30.1 1950.4 11.7 	 26.2

MST M5 - 49 x 39 x 204 - G 5 15.71 204.0 13 49 39 34 	 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G 6 18.85 1017.9 54 59 49 43 3 63.6 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.0 15.7 	 20.2

ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G 6 18.85 2035.8 108 59 49 43 3 63.6 127.23 16 16 18 26 17 31.4 1973.0 15.7 	 40.4

MST M6 - 59 x 49 x 207 - G 6 18.85 207.0 11 59 49 43 	 4.1

ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G 8 25.13 1005.3 40 79 79 71 3 62.8 125.66 8 25 22 33 21 26.6 952.0 19.7 	 44.3

ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G 8 25.13 2010.6 80 79 79 71 3 62.8 125.66 16 25 22 33 21 26.6 1957.3 19.7 	 88.6

MST M8 - 79 x 79 x 201 - G 8 25.13 201.0 8 79 79 71 	 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1005 - G 10 31.42 1005.3 32 99 99 89 3 62.8 125.66 8 32 33 48 32 125.7 754.0 19.7 	 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2010 - G 10 31.42 2010.6 64 99 99 89 3 62.8 125.66 16 32 33 48 32 125.7 1759.2 19.7 	 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 219 - G 10 31.42 219.0 7 79 79 69 	 10.2
ZST M12 - 120 x 120 x 1017 - G 12 37.70 1017.9 27 120 120 108 3 63.6 127.23 8 40 39 58 38 127.2 763.4 19.7 	 109.0
MST M12 - 99 x 99 x 263 - G 12 37.70 263.0 7 99 99 87 	 19.0

2.1	 Crémaillères standard

2 . 1 . 1 0 	 Pas modulaire à denture droite, qualité Q6

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (p=m*π)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

C
ré
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Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée, trempée 
ou non

Qualié:
fp (mm)

7 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle
Module ≤ 3: 0.007
Module > 3: 0.009

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm)

Fp/2000 (mm)
0,060 sur une longueur de 1000 mm
0,075 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) p 4) L1 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

Descrip-
tion

- mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G 2 6.28 1005.3 160 24 24 22 2 62.8 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.7  5.7 	4.2

ZST M2 - 24 x 24 x 2010 - G 2 6.28 2010.6 320 24 24 22 2 62.8 125.66 16 8 7 11 7 31.3 1948.0 5.7 	8.4

MST M2 - 24 x 24 x 201 - G 2 6.28 201.0 32 24 24 22 	0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G 3 9.42 1017.9 108 29 29 26 2 63.6 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.1 7.7 	6.0

ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G 3 9.42 2035.8 216 29 29 26 2 63.6 127.23 16 9 10 15 9 34.4 1967.0 7.7 	12.0

MST M3 - 29 x 29 x 198 - G 3 9.42 198.0 21 29 29 26 	1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G 4 12.57 1005.3 80 39 39 35 3 62.8 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.3 7.7 	10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2010 - G 4 12.57 2010.6 160 39 39 35 3 62.8 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.6 7.7 	21.4

MST M4 - 39 x 39 x 201 - G 4 12.57 201.0 16 39 39 35 	2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G 5 15.71 1005.3 64 49 39 34 3 62.8 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.0 11.7 	13.1

ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G 5 15.71 2010.6 128 49 39 34 3 62.8 125.66 16 12 14 20 13 30.1 1950.4 11.7 	26.2

MST M5 - 49 x 39 x 204 - G 5 15.71 204.0 13 49 39 34 	2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G 6 18.85 1017.9 54 59 49 43 3 63.6 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.0 15.7 	20.2

ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G 6 18.85 2035.8 108 59 49 43 3 63.6 127.23 16 16 18 26 17 31.4 1973.0 15.7 	40.4

MST M6 - 59 x 49 x 207 - G 6 18.85 207.0 11 59 49 43 	4.1

ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G 8 25.13 1005.3 40 79 79 71 3 62.8 125.66 8 25 22 33 21 26.6 952.0 19.7 	44.3

ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G 8 25.13 2010.6 80 79 79 71 3 62.8 125.66 16 25 22 33 21 26.6 1957.3 19.7 	88.6

MST M8 - 79 x 79 x 201 - G 8 25.13 201.0 8 79 79 71 	8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1005 - G 10 31.42 1005.3 32 99 99 89 3 62.8 125.66 8 32 33 48 32 125.7 754.0 19.7 	68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2010 - G 10 31.42 2010.6 64 99 99 89 3 62.8 125.66 16 32 33 48 32 125.7 1759.2 19.7 	137.4

MST M10 - 79 x 79 x 219 - G 10 31.42 219.0 7 79 79 69 	10.2

ZST M12 - 120 x 120 x 1017 - G 12 37.70 1017.9 27 120 120 108 3 63.6 127.23 8 40 39 58 38 127.2 763.4 19.7 	109.0

MST M12 - 99 x 99 x 263 - G 12 37.70 263.0 7 99 99 87 	19.0

2.1	 Crémaillères standard

2 . 1 . 1 1 	 Pas modulaire à denture droite, qualité Q7

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (ps=m*π)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
fraisé, non trempé

Qualié:
Fp (mm)

8 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm)

Fp/2000 (mm)

0,150 sur une longueur de 1000 mm
0,225 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) p 4) L1 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

Descrip-
tion

- mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G 2 6.28 1005.3 160 24 24 22 2 62.8 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.7 5.7 	 4.2

ZST M2 - 24 x 24 x 2010 - G 2 6.28 2010.6 320 24 24 22 2 62.8 125.66 16 8 7 11 7 31.3 1948.0 5.7 	 8.4

MST M2 - 24 x 24 x 201 - G 2 6.28 201.0 32 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G 3 9.42 1017.9 108 29 29 26 2 63.6 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.1 7.7 	 6.0

ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G 3 9.42 2035.8 216 29 29 26 2 63.6 127.23 16 9 10 15 9 34.4 1967.0 7.7 	 12.0

MST M3 - 29 x 29 x 198 - G 3 9.42 198.0 21 29 29 26 	 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G 4 12.57 1005.3 80 39 39 35 3 62.8 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.3 7.7 	 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2010 - G 4 12.57 2010.6 160 39 39 35 3 62.8 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.6 7.7 	 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 201 - G 4 12.57 201.0 16 39 39 35 	 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G 5 15.71 1005.3 64 49 39 34 3 62.8 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.0 11.7 	 13.1

ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G 5 15.71 2010.6 128 49 39 34 3 62.8 125.66 16 12 14 20 13 30.1 1950.4 11.7 	 26.2

MST M5 - 49 x 39 x 204 - G 5 15.71 204.0 13 49 39 34 	 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G 6 18.85 1017.9 54 59 49 43 3 63.6 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.0 15.7 	 20.2

ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G 6 18.85 2035.8 108 59 49 43 3 63.6 127.23 16 16 18 26 17 31.4 1973.0 15.7 	 40.4

MST M6 - 59 x 49 x 207 - G 6 18.85 207.0 11 59 49 43 	 4.1

ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G 8 25.13 1005.3 40 79 79 71 3 62.8 125.66 8 25 22 33 21 26.6 952.0 19.7 	 44.3

ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G 8 25.13 2010.6 80 79 79 71 3 62.8 125.66 16 25 22 33 21 26.6 1957.3 19.7 	 88.6

MST M8 - 79 x 79 x 201 - G 8 25.13 201.0 8 79 79 71 	 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1005 - G 10 31.42 1005.3 32 99 99 89 3 62.8 125.66 8 32 33 48 32 125.7 754.0 19.7 	 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2010 - G 10 31.42 2010.6 64 99 99 89 3 62.8 125.66 16 32 33 48 32 125.7 1759.2 19.7 	 137.4
MST M10 - 79 x 79 x 219 - G 10 31.42 219.0 7 79 79 69 	 10.2

ZST M12 - 120 x 120 x 1017 - G 12 37.70 1017.9 27 120 120 108 3 63.6 127.23 8 40 39 58 38 127.2 763.4 19.7 	 109.0

MST M12 - 99 x 99 x 263 - G 12 37.70 263.0 7 99 99 87 	 19.0

2.1	 Crémaillères standard

2 . 1 . 1 2 	 Pas modulaire à denture droite, qualité Q8

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (p=m*π)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

C
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Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée, nitruré

Qualié:
Fp (mm)

9 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm)

Fp/2000 (mm)
0,180 sur une longueur de 1000 mm
0,270 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) p 4) L1 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scripti-
on

- mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G 2 6.28 1005.3 160 24 24 22 2 62.8 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.7 5.7 	 4.2

ZST M2 - 24 x 24 x 2010 - G 2 6.28 2010.6 320 24 24 22 2 62.8 125.66 16 8 7 11 7 31.3 1948.0 5.7 	 8.4

MST M2 - 24 x 24 x 201 - G 2 6.28 201.0 32 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G 3 9.42 1017.9 108 29 29 26 2 63.6 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.1 7.7 	 6.0

ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G 3 9.42 2035.8 216 29 29 26 2 63.6 127.23 16 9 10 15 9 34.4 1967.0 7.7 	 12.0

MST M3 - 29 x 29 x 198 - G 3 9.42 198.0 21 29 29 26 	 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G 4 12.57 1005.3 80 39 39 35 3 62.8 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.3 7.7 	 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2010 - G 4 12.57 2010.6 160 39 39 35 3 62.8 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.6 7.7 	 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 201 - G 4 12.57 201.0 16 39 39 35 	 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G 5 15.71 1005.3 64 49 39 34 3 62.8 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.0 11.7 	 13.1

ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G 5 15.71 2010.6 128 49 39 34 3 62.8 125.66 16 12 14 20 13 30.1 1950.4 11.7 	 26.2

MST M5 - 49 x 39 x 204 - G 5 15.71 204.0 13 49 39 34 	 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G 6 18.85 1017.9 54 59 49 43 3 63.6 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.0 15.7 	 20.2

ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G 6 18.85 2035.8 108 59 49 43 3 63.6 127.23 16 16 18 26 17 31.4 1973.0 15.7 	 40.4

MST M6 - 59 x 49 x 207 - G 6 18.85 207.0 11 59 49 43 	 4.1

ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G 8 25.13 1005.3 40 79 79 71 3 62.8 125.66 8 25 22 33 21 26.6 952.0 19.7 	 44.3

ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G 8 25.13 2010.6 80 79 79 71 3 62.8 125.66 16 25 22 33 21 26.6 1957.3 19.7 	 88.6

MST M8 - 79 x 79 x 201 - G 8 25.13 201.0 8 79 79 71 	 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1005 - G 10 31.42 1005.3 32 99 99 89 3 62.8 125.66 8 32 33 48 32 125.7 754.0 19.7 	 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2010 - G 10 31.42 2010.6 64 99 99 89 3 62.8 125.66 16 32 33 48 32 125.7 1759.2 19.7 	 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 219 - G 10 31.42 219.0 7 79 79 69 	 10.2
ZST M12 - 120 x 120 x 1017 - G 12 37.70 1017.9 27 120 120 108 3 63.6 127.23 8 40 39 58 38 127.2 763.4 19.7 	 109.0
MST M12 - 99 x 99 x 263 - G 12 37.70 263.0 7 99 99 87 	 19.0

2.1	 Crémaillères standard

2 . 1 . 1 3 	 Pas modulaire à denture droite, qualité Q9

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (ps=m*π)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
fraisé, trempé par 
induction

Qualié:
Fp (mm)

11 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp/1000 (mm)

Fp/2000 (mm)

0,220 sur une longueur de 1000 mm
0,330 sur une longueur de 2000 mm

 Longueurs standard
m 1) p 4) L1 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scripti-
on

- mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G 2 6.28 1005.3 160 24 24 22 2 62.8 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.7 5.7 	 4.2

ZST M2 - 24 x 24 x 2010 - G 2 6.28 2010.6 320 24 24 22 2 62.8 125.66 16 8 7 11 7 31.3 1948.0 5.7 	 8.4

MST M2 - 24 x 24 x 201 - G 2 6.28 201.0 32 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G 3 9.42 1017.9 108 29 29 26 2 63.6 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.1 7.7 	 6.0

ZST M3 - 29 x 29 x 2035 - G 3 9.42 2035.8 216 29 29 26 2 63.6 127.23 16 9 10 15 9 34.4 1967.0 7.7 	 12.0

MST M3 - 29 x 29 x 198 - G 3 9.42 198.0 21 29 29 26 	 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G 4 12.57 1005.3 80 39 39 35 3 62.8 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.3 7.7 	 10.7

ZST M4 - 39 x 39 x 2010 - G 4 12.57 2010.6 160 39 39 35 3 62.8 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.6 7.7 	 21.4

MST M4 - 39 x 39 x 201 - G 4 12.57 201.0 16 39 39 35 	 2.2

ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G 5 15.71 1005.3 64 49 39 34 3 62.8 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.0 11.7 	 13.1

ZST M5 - 49 x 39 x 2010 - G 5 15.71 2010.6 128 49 39 34 3 62.8 125.66 16 12 14 20 13 30.1 1950.4 11.7 	 26.2

MST M5 - 49 x 39 x 204 - G 5 15.71 204.0 13 49 39 34 	 2.7

ZST M6 - 59 x 49 x 1017 - G 6 18.85 1017.9 54 59 49 43 3 63.6 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.0 15.7 	 20.2

ZST M6 - 59 x 49 x 2035 - G 6 18.85 2035.8 108 59 49 43 3 63.6 127.23 16 16 18 26 17 31.4 1973.0 15.7 	 40.4

MST M6 - 59 x 49 x 207 - G 6 18.85 207.0 11 59 49 43 	 4.1

ZST M8 - 79 x 79 x 1005 - G 8 25.13 1005.3 40 79 79 71 3 62.8 125.66 8 25 22 33 21 26.6 952.0 19.7 	 44.3

ZST M8 - 79 x 79 x 2010 - G 8 25.13 2010.6 80 79 79 71 3 62.8 125.66 16 25 22 33 21 26.6 1957.3 19.7 	 88.6

MST M8 - 79 x 79 x 201 - G 8 25.13 201.0 8 79 79 71 	 8.9

ZST M10 - 99 x 99 x 1005 - G 10 31.42 1005.3 32 99 99 89 3 62.8 125.66 8 32 33 48 32 125.7 754.0 19.7 	 68.7

ZST M10 - 99 x 99 x 2010 - G 10 31.42 2010.6 64 99 99 89 3 62.8 125.66 16 32 33 48 32 125.7 1759.2 19.7 	 137.4

MST M10 - 79 x 79 x 219 - G 10 31.42 219.0 7 79 79 69 	 10.2

ZST M12 - 120 x 120 x 1017 - G 12 37.70 1017.9 27 120 120 108 3 63.6 127.23 8 40 39 58 38 127.2 763.4 19.7 	 109.0
MST M12 - 99 x 99 x 263 - G 12 37.70 263.0 7 99 99 87 	 19.0

2.1	 Crémaillères standard

2 . 1 . 1 4 	 Pas modulaire à denture droite, qualité Q11

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (p=m*π)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3
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2 . 1 . 1 5 	 Pas métrique à denture doite, qualité Q6 

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée

Qualié:
fp (mm)

6 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle
Module ≤ 3: 0.006
Module > 3: 0.008

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

F (mm)

Fp/1000 (mm)
Erreur totale de pas
0,035 sur une longueur de 1000 mm

 Longueurs standard
p1) m L1 z2) b hk ho f a l n3) h d1 d2 t a1 l1 d3

Descrip-
tion

mm - mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST T5 - 24 x 24 x 600 - G
5 1,592

600 120
24 24 22,41 2 60 120

5
8 7 11 7 25

550
5.7

	 2.5

ZST T5 - 24 x 24 x 1200 - G 1200 240 10 1150 	 5.0

MST T5 - 24 x 24 x 120 - G 5 1,592 120 24 24 24 22,41 	 0.8

ZST T10 - 29 x 29 x 600 - G
10 3.183

600 60
29 29 25,82 2 60 120

5
9 10 15 9 25

550
7.7

	 3.6
ZST T10 - 29 x 29 x 1200 - G 1200 120 10 1150 	 7.2

MST T10 - 29 x 29 x -200 - G 10 3.183 200 20 29 29 25,82 	 1.2

2.1	 Crémaillères standard

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (p=m*π)
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Image 1

Image 2

Image 3

Autres longueurs sur demande

2 . 1 . 1 6 	 Pas métrique à denture hélicoïdale, acier inoxydable, qualité Q6

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée

Qualié:
fp (mm)

6 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle
Module ≤ 3: 0.006
Module > 3: 0.008

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp (mm)

Fp/1000 (mm)

Erreur totale de pas
0,035 sur une longueur de 1000 mm

Matériau: X90CrMoV18

 Longueurs standard
m 1) ps

 4) L1 L2 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scripti-
on

- mm mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1000 - S 2 6.67 1000.0 8.5 150 24 24 22 2 62.5 125.00 8 8 7 11 7 31.7 936.6 5.7 	 4.1

MST M2 - 24 x 24 x 200 - SL 2 6.67 200.0 8.5 30 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1000 - S 3 10.00 1000.0 10.3 100 29 29 26 2 62.5 125.00 8 9 10 15 9 35.0 930.0 7.7 	 5.9
MST M3 - 29 x 29 x 200 - SL 3 10.00 200.0 10.3 20 29 29 26 	 1.2
ZST M4 - 39 x 39 x 1000 - S 4 13.33 1000.0 13.8 75 39 39 35 3 62.5 125.00 8 12 10 15 9 33.3 933.4 7.7 	 10.7
MST M4 - 39 x 39 x 200 - SL 4 13.33 200.0 13.8 15 39 39 35 	 2.2
ZST M5 - 49 x 39 x 1000 - S 5 16.67 1000.0 17.4 60 49 39 34 3 62.5 125.00 8 12 14 20 13 37.5 925.0 11.7 	 13.0

MST M5 - 49 x 39 x 200 - SL 5 16.67 200.0 17.4 12 49 39 34 	 2.7

2.1	 Crémaillères standard

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (p=m*π/cos β) β = 19.5283° (19°31’42”)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3
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2 . 1 . 1 7 	 Pas modulaire à denture droite, acier inoxydable, qualité Q6

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée

Qualié:
fp (mm)

6 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle
Module ≤ 3: 0.006
Module > 3: 0.008

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

F (mm)

Fp/1000 (mm)
Erreur totale de pas
0,035 sur une longueur de 1000 mm

Matériau: X90CrMoV18

 Longueurs standard
m 1) p 4) L1 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

De-
scription

- mm mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST M2 - 24 x 24 x 1005 - G 2 6.28 1005.3 160 24 24 22 2 62.8 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.7 5.7 	 4.2

MST M2 - 24 x 24 x 201 - G 2 6.28 201.0 32 24 24 22 	 0.8

ZST M3 - 29 x 29 x 1017 - G 3 9.42 1017.9 108 29 29 26 2 63.6 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.1 7.7 	 6.0

MST M3 - 29 x 29 x 198 - G 3 9.42 198.0 21 29 29 26 	 1.2

ZST M4 - 39 x 39 x 1005 - G 4 12.57 1005.3 80 39 39 35 3 62.8 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.3 7.7 	 10.7

MST M4 - 39 x 39 x 201 - G 4 12.57 201.0 16 39 39 35 	 2.2
ZST M5 - 49 x 39 x 1005 - G 5 15.71 1005.3 64 49 39 34 3 62.8 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.0 11.7 	 13.1
MST M5 - 49 x 39 x 204 - G 5 15.71 204.0 13 49 39 34 	 2.7

2.1	 Crémaillères standard

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (p=m*π)
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Autres longueurs sur demande

Image 1

Image 2

Image 3

2 . 1 . 1 8 	 Pas métrique à denture droite, qualité Q6

Denture: Angle de pression 
α = 20º 
rectifiée

Qualié:
fp (mm)

6 conformément à DIN 3962, 3963, 3967 
Erreur de pas individuelle
Module ≤ 3: 0.006
Module > 3: 0.008

Surfaces  
extérieures: 

rectifiées sur tous 
les côtés

Fp (mm)

Fp/1000 (mm)

Erreur totale de pas
0,035 sur une longueur de 1000 mm

Matériau: X90CrMoV18

 Longueurs standard
p 4) m L1 z 2) b hk ho f a l n 3) h d1 d2 t a1 l1 d3

Descrip-
tion

mm - mm - mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm kg

ZST T5 - 24 x 24 x 600 - G
5 1,592

600 120
24 24 22,41 2 60 120

5
8 7 11 7 25

550
5.7

	 2.5

ZST T5 - 24 x 24 x 1200 - G 1200 240 10 1150 	 5.0

MST T5 - 24 x 24 x 120 - G 5 1,592 120 24 24 24 22,41 	 0.8

ZST T10 - 29 x 29 x 600 - G
10 3.183

600 60
29 29 25,82 2 60 120

5
9 10 15 9 25

550
7.7

	 3.6

ZST T10 - 29 x 29 x 1200 - G 1200 120 10 1150 	 7.2

MST T10 - 29 x 29 x -200 - G 10 3.183 200 20 29 29 25,82 	 1.2

2.1	 Crémaillères standard

1) m Module 3) n Nombre de trous
2) z Nombre de dents 4) p Pas (p=m*π)

2.1	 Crémaillères standard
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2.2	 Crémaillères spécifiques au client
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Des crémaillères et guidages peuvent être réalisés selon les plans fournis par 
le client, à partir des spécifications ci-après. 

Crémaillère intégrée dans le guidage linéaire (crémaillère et guidage)

Combinaison avec guidage linéaire à 
rail profilé

Serrage à vis par des-
sous

Guide plat avec denture inté-
grée

Serrage à vis par la 
denture

Poids unitaire: max. 500 kg

Longueur:: max. 3000 mm

Denture: Module 2 … 20
Métrique 5 mm … 20 mm

Angle de pressionl β: -30° …+30°
Denture à gauche ou à droite

Matériau: C45, 42CrMo4+QT, 16MnCr5
X90CrMoV18 (Acier fin)

Procédé de trempe:  Trempe par induction
Cémentation
Trempe à cœur
Nitruration

Précision maximale: Q4

2.2	 Crémaillères spécifiques au client

2 . 2 . 1 	 Crémaillères spécifiques au client
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•	 Positionner la première crémaillère. 
•	 Serrer les vis à l'aide d'une clé 

dynamométrique.
•	 Le couple de serrage dépend de la 

friction et de la classe de résistance 
des vis. 

•	 Pour les crémaillères non trempées 
ou trempées par induction, utiliser 
des vis de la classe de résistance 
10.9 ; pour les crémaillères cémen
tées et trempées à cœur, utiliser 
des vis de la classe de résistance 
12.9.

•	 Positionner la crémaillère suivante à 
l'aide de la pièce de montage. 

•	 Visser la crémaillère.

•	 Se servir d'un comparateur pour 
contrôler la différence de hauteur à 
la transition et modifier au besoin la 
position de la crémaillère.

•	 Contrôler le parallélisme entre les 
crémaillères.

•	 Pour terminer, insérer les goupilles.

Afin de garantir le bon fonctionnement 
de l'entraînement par crémaillère, il  
convient de procéder à une lubrification 
suffisante en se servant d'un lubrifiant 
adapté aux conditions d'utilisation. La 
lubrification protège contre l'usure et la 
corrosion et réduit le frottement.
En plus de la première lubrification  
pendant le montage, les crémaillères 
doivent être lubrifiées régulièrement par 
la suite.
On utilise généralement à cet effet des 
cartouches de lubrification électriques 
qui, par l'intermédiaire d'un pignon en 
feutre, distribuent des lubrifiants NLGI 
00 à NLGI 0 au pignon d'entraînement 
ou à la crémaillère.
Le Klüber Microlube GB 0 est un lubrifiant 
type.
Une lubrification insuffisante risque de 
diminuer la durée de vie du système 
d'entraînement  ! C'est pourquoi il est 
important de veiller à une lubrification 
suffisante. 

Conseils d'utilisation de la lubrification

Nos derniers instructions de montage 
sont téléchargeables sur  
www.schneeberger.com/downloads

Les crémaillères peuvent être montées en différentes longueurs au choix. 
Pour le montage, il convient de respecter avec précision la distance entre deux crémaillères.
Pour les crémaillères de moins de 1 m, des goupilles sont à prévoir.

3	 Montage

3 . 1 	 Instructions de montage des crémaillères / lubrification
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Aide au montage standard __ MST M6 - -SL

Quantité

Type MST

Denture M ___ modulaire

T ___ métrique, en mm

Taille b x hk x L1 en mm

Denture SL hélicoïdale gauche, 19.5283°

G droite

Crémaillères standard __ ZST M6 - 59x49x1000 -S -I -6 -D

Quantité

Type ZST

Denture M ___ modulaire

T ___ métrique, en mm

Taille b x hk x L1 en mm

Denture S hélicoïdale droite 19.5283°

G droite

Dureté C Matériau 16MnCr5, cémenté trempé

W Matériau C45, non trempé

I Matériau C45, trempé par induction

N Matériau 42CrMo4+QT, nitruré

V Matériau 42CrMo4+QT, traité

H Matériau X90CrMoV18 (Acier inoxydable), cémenté

Précision 4, 5, 6, 7 rectifié

8 fraisé, non trempé

9 rectifié, nitruré

11 fraisé, trempé par induction

Perçages D avec goupille et trous de fixation Image 1

OP sans alésage Image 2

OH sans trous Image 3

4	 Références

4 . 1 	 Crémaillères standard



31

R
éf

é
re

n
ce

s

Aide au montage des crémaillères spécifiques au client __ MST M4 -SR -sp

Quantité

Type MST

Denture M ___ modulaire

T ___ métrique, en mm

Taille b x hk x L1 en mm

Denture SL hélicoïdale gauche

SR hélicoïdale droite

G droite

Spécialités sp avec particularités selon plan

Crémaillères spécifiques au client __ ZST M4 - 60x50x1820 -SL -C -5 -DX -sp

Quantité

Type ZST

Denture M ___ modulaire

T ___ métrique, en mm

Taille b x hk x L1 en mm

Denture S hélicoïdale droite

SL hélicoïdale gauche

G droite

Dureté C Matériau 16MnCr5, cémenté trempé

O Matériau 16 MnCr5, nitruré

I Matériau C45, trempé par induction

W Matériau C45, non trempé

M Matériau 42CrMo4+QT, trempé par induction

N Matériau 42CrMo4+QT, nitruré

V Matériau 42CrMo4+QT, traité

H Matériau X90CrMoV18 (Acier inoxydable), cémenté

S Matériau spécial

Précision 4, 5, 6, 7 rectifié

8 fraisé, non trempé

9 rectifié, nitruré

10, 11 vv, trempé par induction

Perçages D avec goupille et trous de fixation Image 1

OP sans alésage Image 2

OH sans trous Image 3

X demi entraxe ( lx = ½ * l )

Spécialités sp avec particularités selon plan

4	 Références

4 . 2 	 Crémaillères spécifiques au client



32

Toutes les crémaillères sont fabriquées à l'aide de machines-outils modernes. Les 
opérations de trempe par induction et de trempe à cœur sont également réalisées 
en interne. 

Il va sans dire que tous les ateliers de fabrication SCHNEEBERGER sont certifiés ISO 
9001. 
Les essais propres réalisés en usine permettent de contrôler toutes les étapes des 
procédés. Un rapport de qualité de la crémaillère peut être fourni sur demande.

Le profil de la denture est conforme à la norme DIN 867, tandis que les tolérances 
relatives aux classes de précision se basent sur les normes DIN 3962, 3963 et 3967. 
La denture est mesurée sur une machine de mesure CNC.

La crémaillère standard SCHNEEBERGER se caractérise particulièrement par le 
chanfrein de pointe de dent, qui minimise le risque de blessure.

Nous nous employons à mettre à la disposition des meilleures entreprises industrielles 
les meilleurs produits et les meilleurs services, la clé du succès de nos clients!

5	 Qualité

5 . 1 	 Qualité
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PROSPECTUSES

COMPANY BROCHURE
CUSTOMIZED BEARINGS
GEAR RACKS
Linear bearings and Recirculating units
MINERAL CASTING SCHNEEBERGER
MINISLIDE MSQscale
 

MINI-X   MINIRAIL / MINISCALE PLUS / MINISLIDE
MONORAIL and AMS profiled linear 
guideways with integrated 
measuring system
MONORAIL and AMS application catalog
POSITIONING SYSTEMS

SCHNEEBERGER COMPANIES

SWITZERLAND
SCHNEEBERGER AG
Lineartechnik
St. Urbanstrasse 12
4914 Roggwil/BE

   +41 62 918 41 11
 +41 62 918 41 00

info-ch@schneeberger.com

GERMANY
SCHNEEBERGER GmbH
Gräfenau
75339 Höfen/Enz 

   +49 7081 782 0
 +49 7081 782 124 

info-d@schneeberger.com

ITALY
SCHNEEBERGER S.r.l.
Via Soldani 10
21021 Angera (VA) 

   +39 0331 93 20 10
 +39 0331 93 16 55 

info-i@schneeberger.com

USA
SCHNEEBERGER Inc.
44 Sixth Road,
Woburn, MA 01801-1759 

   +1 781 271 0140
 +1 781 932 4127 

info-usa@schneeberger.com

INDIA
Schneeberger India Pvt. Ltd.
188/4, Bommasandra 
Industrial Area, 
Bommasandra, 
Bangalore 560099
India 

   +91 22 6461 0646
 +91 22 6461 1756 

info-in@schneeberger.com

CHINA
SCHNEEBERGER
Precision Motion System 
Asia Pacific
1/F, F Building, 
Hongfa Science Park, 
Tangtou Community, 
Shiyan Street,
Boan District, Shenzhen, 
P.R.C 518108

深圳市宝安区石岩街道塘头社区
宏发科技园F栋一层
邮编 510108

   +86 755 3352 5881
info-cn@schneeberger-sz.com

CHINA
SCHNEEBERGER
(Shanghai) Co., Ltd.
Rm 606, Shang Gao 
International Building
No. 137 XianXia Road
200051 Shanghai

施耐博格(上海)传动技术有限公司
上海市长宁区仙霞路137号
盛高国际大厦606室
上海 200051

   +86 21 6209 0027/37
 +86 21 6209 0102 

info@schneeberger-sh.com

KOREA
SCHNEEBERGER Korea Ltd.
5F-E01, 10 Chungmin-ro,
Songpa-gu, Seoul,
05840 Republic of Korea

슈니베거코리아 유한회사
05840 서울시 송파구 충민로 10
가든파이브 툴관 5층 5-E01

   + 82 (0)2 554 2971
 +86 21 6209 0102 

info@schneeberger-sh.com

SINGAPORE
SCHNEEBERGER Linear 
Technology Pte. Ltd.
38 Ang Mo Kio Industrial Park 2
#01-04, Singapore 569511

   + 65 6841 2385
 + 65 6841 3408 

info-sg@schneeberger.com

TURKEY
SCHNEEBERGER LINEER 
TEKNOLOJİ 
Tic. ve Ltd. Şti.
Ataköy 9. Kısım Mah.
Yüzücü Talat Yüzmen 
Sokak No:6
Yunus Emre Sitesi S3 A-Blok D:2
Bakirkoy 34158 Istanbul
Turkey

   +90 (0) 216 511 56 55
 +90 (0) 545 320 83 55 

info-tr@schneeberger.com

SCHNEEBERGER COMPANIES SCHNEEBERGER MINERAL CASTING A.MANNESMANN 
A MEMBER OF SCHNEEBERGER

JAPAN
Nippon SCHNEEBERGER K.K.
Itoyu Bldg Toranomon 7F
3-20-5 Toranomon, Minato-ku
Tokyo 105-0001

日本シュネーベルガー株式会社
〒105-0001
東京都港区虎ノ門3-20-5
クレイン虎ノ門ビル7階

   +81 3 6435 7474
 +81 3 6435 7475 

info-j@schneeberger.com

CZECH REPUBLIC
SCHNEEBERGER 
Mineralgusstechnik s.r.o
Prumyslový park 32/20
350 02 Cheb – Dolní Dvory 

   +420 354 400 941
 +420 354 400 940

info-mineralguss@schneeberger.com

CHINA
SCHNEEBERGER Changzhou
Precision Systems Co. Ltd.
No. 137 Hanjiang Road 
213022 Changzhou 

施耐博格（常州）测试系统限公司
汉江路137，常州新区，常州
213022

   +86 519 8988 3938
info-mineralguss@schneeberger.com

GERMANY
A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK GmbH
Bliedinghauser Str. 27
42859 Remscheid 

   +49 2191 989-0
 +49 2191 989-201 

mail@amannesmann.de

SCHNEEBERGER SALES DEPARTMENTS

AUSTRIA AND 
SOUTH EAST EUROPE
   +41 62 918 41 11

info-a@schneeberger.com

POLAND, SLOVAKIA,
CZECH REPUBLIC
   +420 6 0278 4077

info-cz@schneeberger.com

BENELUX
   +31 6 5326 3929

info-nl@schneeberger.com

RUSSIA, BELARUS, 
UKRAINE
   +7  985 960 85 53
   +38 050 407 6789
   +37 529 860 0410

info-ru@schneeberger.com

DENMARK, SWEDEN
   +31 6 5326 3929

info-nl@schneeberger.com

SPAIN, PORTUGAL
ANDORRA
   +34 69 559 05 99

info-es@schneeberger.com

FRANCE
   +33 6 33 12 14 26

info-nl@schneeberger.com

GREAT BRITAIN
   +44 74 63 89 85 08

info-uk@schneeberger.com

www.schneeberger.com

www.schneeberger.com/contact

https://www.schneeberger.com/
https://www.schneeberger.com/en/contact/
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