SCHNEEBERGER

Klhlsysteme flr
Kugelgewindetriebe

Lésungen fur konstante Arbeitstemperaturen
bei dynamischen Betriebsbedingungen




Gleichbleibende Arbeitstemperaturen -
far hochprazise Einsatzergebnisse und

hohe Geschwindigkeiten

In der Praxis Uberzeugen unsere Kugelgewindetriebe
durch eine geringe Reibung und sehr geringe Verlustleis-
tung. Damit erreichen sie einen extrem hohen Wirkungs-
grad. Werden sie mit hohen Beschleunigungswerten oder
Geschwindigkeiten eingesetzt, kdnnen die Werksttick-
temperaturen trotzdem ansteigen. Fur diese Hochbelas-
tungseinsatze bietet AMANNESMANN unterschiedlichste
Kuhlmaoglichkeiten.

Gezielte Temperatursteuerung -
far gleichbleibende Betriebsbedingungen

Durch die Kuhlung von Kugelgewindetrieben wird die
geringe Reibungswarme gezielt abgefthrt. Damit lassen sich
die thermischen Betriebsbedingungen weitestgehend kon-
stant halten.

Die Kluhlsysteme reduzieren den Warmeubergang auf die
angrenzende Maschinenumgebung und erhdhen damit die
Positioniergenauigkeit des Kugelgewindetriebes linear uber
die gesamte Betriebszeit. Weiterhin reduziert eine Kihlung
ungewunschte Vorspannungsveranderungen und tragt zu
einer konstanten Schmierstoffviskositat wahrend des Betrie-
bes bei. Dies alles reduziert den Verschlei3 und erhéht die
Lebensdauer.

Drei Kuihlsysteme

Je nach Aufgabenstellung bietet sich eine Kuhlung der
Spindel, der Mutter oder beider Elemente an.

Wirtschaftliche Vorteile

- Hohe Verfahrgeschwindigkeiten

+ Hohe Beschleunigungswerte

- Weniger Verschlei

+ Hoéhere Lebensdauer

- Reduzieren der Warmlaufphase,
schnellere Produktionsfahigkeit

- 3 KUhlvarianten méglich
(Spindel, Mutter und Kombination)

Kihlung der
Kugelgewindespindel

Eine zentrale Bohrung uber die gesamte Spindellange dient
dem Warmeabtransport. Durch sie stromt Kuhlflussigkeit
und kuhlt die Temperatur der Spindel gezielt auf den
gewunschten Wert herunter.

Bei Sonderbauformen sind auch alternative Ausfuhrungen
der Kuhlbohrung maoglich.

S

Kugelgewindespindel mit Kihlbohrung

Technische Vorteile

-+ Gezielte Temperatursteuerung

- Gleichbleibende Betriebsbedingungen

- Reduzierung des WWarmeUbergangs auf
die Maschinenumgebung

+ Keine unerwunschten Veranderungen
der Vorspannung

- Konstante Schmierstoffviskositat

- Temperaturfuhrung in engen Toleranzen

+ Hohe Positioniergenauigkeit
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Kihlung der Kuhlung von
Kugelgewindemutter Spindel und Mutter
Die Kuhlung der Kugelgewindemutter erfolgt Uber einen Mit der Kuhlung von beiden Komponenten, Spindel und
Kuhlmantel, der um das Muttergehause platziert ist. Mutter, wird die optimale Kuhlwirkung erreicht.

Er kann sowohl als externe Buchse oder als integrierte
KUhlung der Mutter ausgefuhrt werden.

Externe Kuhlung: Die Kugelgewindemutter wird in die Kuhl-
buchse gesteckt. Kugelgewindetriebe konnen auf diese

Weise ohne zusatzlichen Aufwand - auch nachtraglich -
gekuhlt werden.

Interne Kuhlung: Die Kuhlbuchse ist ein fester Bestandteil
der Kugelgewindemutter. Dieses Kuhl-Mutternsystem ist
sehr kompakt und bendétigt nur minimalen zusatzlichen
Platzbedarf.

Kuhlsystem von Spindel und Mutter

Thermische Anforderungen
und Fertigung

Interne Mutternkthlung Externe Mutternkuhlung

Sprechen Sie uns zu lhren thermi-
schen Problemen und Anforderungen
an.

Nutzen eines KUhLSYStemS Wir beraten Sie unverbindlich.

Durch den Einsatz eines Kuhlsystems lasst sich die Betriebstemperatur des Fur uber die Standardkuhlsysteme
Kugelgewindetriebes Uberzeugend konstant halten: Kihlwassermenge und herausgehende Anforderungen ferti-
Zulauftemperatur lassen sich so steuern, dass die TemperaturfGhrung in gen wir selbstverstandlich auch indivi-
engen Toleranzen gefuhrt wird. duelle Kuhllosungen.

Auf diese Weise reduziert sich die Warmlaufphase von Werkzeugmaschinen
deutlich, sodass nach kurzester Zeit bereits die Produktionsfahigkeit erreicht

Sprechen Sie unsere
ist. L Spezialisten direkt an
Tel. +49 2191 989-200




Der Service von
A.MANNESMANN

FUr Kugelgewindetriebe bieten wir einen umfassenden
Service und Unterstutzung in der Konstruktion, wahrend
der Montage und der gesamten Einsatzzeit der Produkte:

Konstruktive Beratung

Berechnung von Kennwerten und Auslegung
Festlegung optimaler Schmiermoglichkeiten
Vor-Ort-Support

Unterstltzung bei der Montage
Schadensanalysen

Uberholung und Reparatur

Schulung

Detailinformationen geben wir Ihnen gerne personlich,
einen Uberblick erhalten Sie auf unserer \Website.

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK GmbH
Bliedinghauser Str. 27
42859 Remscheid

Germany

Tel. +49 2191 989-0
Fax +49 2191 989-201
mail@amannesmann.de
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