
Viti a ricircolo di sfere

Rettifica di precisione 



Le nostre viti a ricircolo di sfere di posizionamento rettificate sono impiegate principalmente in applicazioni con esigenze molto elevate, 
ad esempio in macchine utensili o di misurazione e di controllo. Le superfici di contatto delle sfere rettificate consentono un‘elevata 
precisione di posizionamento e di ripetizione. In questo modo la misurazione della corsa dell‘asse può avvenire tramite il mandrino. 
Conquistano grazie a un funzionamento silenzioso e a corsa costante.

Caratteristiche
• Mandrino temprato a induzione
• Durezza pista di scorrimento 60±2 HRC
• Dado completamente indurito in bagno di sale

Pista di scorrimento rettificata lato dado

• Ridotto sviluppo di calore
• Funzionamento silenzioso
• Minore usura

Pista di scorrimento rettificata lato mandrino

• Funzionamento silenzioso
• Minore usura

Sedi dei cuscinetti rettificate

• Accoppiamento perfetto dei 
• cuscinetti

Superficie d‘appoggio continua

• Diametro interno massimo del cuscinetto
• Collegamento ottimale a cuscinetti fissi

Sistemi di tergipista combinabili

• Protezione ottimale dell‘interno del dado
• Supporta la durata nel tempo
• Riduce le perdite di lubrificante

Pattino a ricircolazione interna

• Bassa rumorosità
• Nessun profilo di disturbo 
• Ritorno sfere protetto

Sede del cuscinetto del dado 
rettificata

• Tolleranza di posizione otti-
male

Campi di applicazione delle viti a ricircolo di sfere rettificate
• Macchinari per utensili
• Macchine per l‘ingegneria di processo
• Industria meccanica in genere
• Robotica e automazione
• Tecnica di movimentazione
• Macchine per lo stampaggio a iniezione plastica
• Tecnica di misurazione e di controllo

Diametro esterno del mandrino rettificato

• Migliore effetto sigillante dei sistemi di tergipista
• Rettificate in un unico serraggio con le sedi dei cuscinetti

1	 Viti a ricircolo di sfere



Viti a ricircolo di sfere 10 SBS -32	x	5	x	3.5 -1200 -1400 -P3R -DSF -B -BW -TT-PT-ST

Numero di pezzi

Prodotto SBS

Misura 32…, 40…, 50…, 63…       

Lunghezza filettatura fino a 2‘000 mm

Lunghezza totale fino a 2‘300 mm

Tipo di mandrino P3R

Tipo di dado Madrevite doppia (DSF), Madrevite singola (ESF)

Forma della flangia Forma (A), forma (B)

Tergipista Tergipista a spazzola (BW), Tergipista per dita (FW), Tergipista doppio (DW)

Documentazione Controllo della coppia (TT), controllo della pendenza (PT), controllo della rigidità (ST)

Parametro prestazioni Madrevite doppia (DSF) Madrevite singola (ESF)

Diametro del mandrino in mm Ø 32…, Ø 40…, Ø 50…, Ø 63…

Max lunghezza filettatura in mm 2‘000

Classe di precisione ISO - Tipo P IT 3 (V 300p: 12 µm)

Max velocità in m/min. 100 65

Max accelerazione in m/s² 15 (1.5g) 6 (0.6g)

Precarico dei dadi 2-Punkt (7 % Cdyn) 4-Punkt (5 % Cdyn)

Madrevite	doppia	con	serraggio	a	O	a	2	punti	
• Regolazione del precarico tramite allineamento da dado flangiato a dado di bloccaggio mediante chiavette rettificate
• Coppia a vuoto costantemente bassa con elevata rigidezza
• Posizionamento ad alta precisione, anche a basse velocità e con movimenti oscillanti a corsa breve
• Il contatto a sfera a 2 punti di contatto migliora l‘efficienza rispetto al contatto a sfera a 4 punti di contatto
• Soluzione tecnicamente migliore, minima generazione di calore e minima usura

Dati di ordinazione

Tergipista a spazzola „BW“

• Per impieghi normali
• Dimensione lunghezza, l2 (stan-

dard)
• Struttura molto compatta

Tergipista doppio «DW»

• Combinazione di tergipista a spaz-
zola e per dita

• Dimensione lunghezza, l2 + 20 mm

Tergipista per dita «FW»

• Tenuta ad alte prestazioni per 
impieg hi gravosi

• Dimensione lunghezza, l2 + 20 mm
• Il labbro di tenuta è adattato alla 

geo metria del profilo
• Ottimo effetto di tenuta grazie al 

dia metro esterno del mandrino 
rettificato

Madrevite	singola	con	precarico	X	a	4	punti	di	contatto
• Le madreviti singole vengono precaricate mediante selezione delle sfere nel contatto a sfera a 4 punti tra madrevite e mandrino
• Forma compatta che richiede una lunghezza della vite più corta rispetto alla madrevite doppia a parità di corsa
• Le madreviti singole vengono utilizzate in base alla tolleranza di produzione prevalentemente per viti a ricircolo di sfere più corte
• Con le madreviti singole non si può verificare uno scarico completo della sfera anche con punte di carico.
• Le viti a ricircolo di sfere con madrevite singola sono più economiche rispetto alla madrevite doppi.

Tergipista-Sistemi

2	 Specifiche	del	prodotto



A1

0,000 kg

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-
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A0.01^

d 4

I3

I2

I7

IFWIFW

I1
d 5

d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

32 x 5 x 3,5 - DSF  28‘000 53‘000 4‘100 5 32 5 3.5

32 x 10 x 3,5 - DSF  24‘000 43‘000 4‘100 4 32 10 3.5

32 x 10 x 6 - DSF  57‘000 96‘000 4‘100 4 32 10 6

32 x 15 x 6 - DSF  50‘000 76‘000 4‘100 3 32 15 6

32 x 20 x 6 - DSF  36‘000 49‘000 4‘100 2 32 20 6

40 x 5 x 3,5 - DSF  35‘000 76‘000 4‘000 6 40 5 3.5

40 x 10 x 6 - DSF  64‘000 124‘000 4‘000 4 40 10 6

40 x 15 x 6 - DSF  69‘000 123‘000 4‘000 4 40 15 6

40 x 20 x 6 - DSF  55‘000 92‘000 4‘000 3 40 20 6

40 x 20x 8 - DSF  80‘000 125‘000 4‘000 3 40 20 8

40 x 25 x 6 - DSF  40‘000 59‘000 4‘000 2 40 25 6

40 x 25 x 8 - DSF  58‘000 80‘000 4‘000 2 40 25 8

50 x 5 x 3,5 - DSF  38‘000 92‘000 3‘200 6 50 5 3.5

50 x 10 x 6 - DSF  85‘000 194‘000 3‘200 5 50 10 6

50 x 15 x 6 - DSF  92‘000 194‘000 3‘200 5 50 15 6

50 x 15 x 8 - DSF  111‘000 205‘000 3‘200 4 50 15 8

50 x 20 x 6 - DSF  78‘000 156‘000 3‘200 4 50 20 6

50 x 20 x 8 - DSF  111‘000 205‘000 3‘200 4 50 20 8

50 x 25 x 8 - DSF  89‘000 152‘000 3‘200 3 50 25 8

50 x 30 x 6 - DSF  45‘000 75‘000 3‘200 2 50 30 6

50 x 30 x 8 - DSF  64‘000 98‘000 3‘200 2 50 30 8

63 x 10 x 6 - DSF  106‘000 284‘000 2‘600 6 63 10 6

63 x 15 x 8 - DSF  150‘000 328‘000 2‘600 5 63 15 8

63 x 15 x 10 - DSF  201‘000 414‘000 2‘600 5 63 15 10

63 x 20 x 8 - DSF  150‘000 327‘000 2‘600 5 63 20 8

63 x 20 x 10 - DSF  200‘000 413‘000 2‘600 5 63 20 10

63 x 25 x 8 - DSF  127‘000 263‘000 2‘600 4 63 25 8

63 x 25 x 10 - DSF  169‘000 331‘000 2‘600 4 63 25 10

63 x 30 x 8 - DSF  102‘000 196‘000 2‘600 3 63 30 8

63 x 30 x 10 - DSF  136‘000 246‘000 2‘600 3 63 30 10

Tergipista

Tergipista

Prodotto
Indice di carico
dinamico

Indice di carico
statico

Numero	di	giri
massimo

Q.tà	ricircoli	por-
tanti

Diametro 
nominale-Ø Pendenza Diametro sfe-

ra-Ø

Misura Cdyn [N] C0 [N] nmax [min-1] i d0 [mm] P [mm] dB [mm]

Schema di foratura 1

Profondità 8

3	 Dati tecnici delle madreviti doppie
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02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:
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A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-
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-
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-
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A1

0,000 kg

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-

sregwe

-

1:1

-
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d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

28.8 50 65 9 80 10 90 8 12 62 10 1 A/B

28.8 50 65 9 80 16 121 8 12 62 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 16 127 10 14 65 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 20 136 10 14 65 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 20 124 10 14 65 10 1 A/B

36.8 63 78 9 93 10 99 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 127 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 162 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 166 10 14 70 10 2 A/B

32.7 70 85 9 100 25 173 10 14 75 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 143 10 14 70 10 2 A/B

32.7 70 85 9 100 25 152 10 14 75 10 2 A/B

46.8 75 93 11 110 10 100 10 16 85 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 148 10 16 85 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 197 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 178 10 16 92 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 211 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 213 10 16 92 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 208 10 16 92 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 165 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 170 10 16 92 10 2 A/B

57.3 90 108 11 125 16 176 10 18 95 10 2 A/B

55.7 95 115 13.5 135 24 209 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 211 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 256 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 259 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 257 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 257 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 243 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 237 12 20 110 10 2 B

Forma della flangia A Forma della flangia BSchema di foratura  2

Diametro del 
nucleo	del 

mandrino-Ø
Altre Ø-dimensioni Dimensioni	lunghezza Flangia

dk [mm]    d1 [mm] d4 [mm] d5 [mm] d6 [mm] Flangia I2 [mm] I3 [mm] I7 [mm] I8 [mm] IFW [mm]
Schema 
di 
foratura

Forma

Indicatori secondo DIN / ISO

10 Profondità 

Con riserva di modifiche tecniche

3	 Dati	tecnici	delle	madreviti	doppie
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MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX
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Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:
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d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

32 x    5 x 3.5 - ESF 29‘000 69‘000 2‘300 5 32 5 3.5

32 x   10 x 3.5 - ESF 24‘000 56‘000 2‘300 4 32 10 3.5

32 x 10 x 6 - ESF 48‘000 92‘000 2‘500 4 32 10 6

32 x 1 5 x 6 - ESF 46‘000 73‘000 3‘200 3 32 15 6

32 x 20 x 6 - ESF 33‘000 47‘000 3‘200 2 32 20 6

40 x   5 x  3.5  - ESF 35‘000 96‘000 1‘800 6 40 5 3.5

40 x 10 x  6  - ESF 55‘000 117‘000 1‘900 4 40 10 6

40 x 15 x  6  - ESF 62‘000 119‘000 2‘600 4 40 15 6

40 x 20 x  6  - ESF 50‘000 88‘000 2‘600 3 40 20 6

40 x 20 x  8  - ESF 74‘000 121‘000 2‘600 3 40 20 8

40 x 25 x  6  - ESF* 36‘000 57‘000 2‘600 2 40 25 6

40 x 25 x  8  - ESF* 54‘000 77‘000 2‘600 2 40 25 8

50 x    5 x  3.5  - ESF 38‘000 118‘000 1‘400 6 50 5 3.5

50 x 10 x 6  - ESF 71‘000 180‘000 1‘500 5 50 10 6

50 x 15 x 6  - ESF 83‘000 187‘000 2‘100 5 50 15 6

50 x 15 x 8  - ESF 102‘000 200‘000 2‘100 4 50 15 8

50 x 20 x 6 - ESF 70‘000 150‘000 2‘100 4 50 20 6

50 x 20 x 8  - ESF 102‘000 199‘000 2‘100 4 50 20 8

50 x 25 x 8  - ESF* 82‘000 148‘000 2‘100 3 50 25 8

50 x 30 x 6  - ESF* 41‘000 73‘000 2‘100 2 50 30 6

50 x 30 x 8  - ESF* 59‘000 95‘000 2‘100 2 50 30 8

63 x 10 x 6  - ESF* 90‘000 268‘000 1‘600 6 63 10 6

63 x 15 x 8  - ESF* 137‘000 319‘000 1‘700 5 63 15 8

63 x 15 x 10  - ESF* 180‘000 389‘000 1‘700 5 63 15 10

63 x 20 x 8  - ESF* 136‘000 318‘000 1‘700 5 63 20 8

63 x 20 x 10  - ESF* 180‘000 389‘000 1‘700 5 63 20 10

63 x 25 x 8  - ESF* 115‘000 256‘000 1‘700 4 63 25 8

63 x 25 x 10  - ESF* 152‘000 311‘000 1‘700 4 63 25 10

63 x 30 x 8  - ESF* 93‘000 191‘000 1‘700 3 63 30 8

63 x 30 x 10  - ESF* 122‘000 231‘000 1‘700 3 63 30 10

Schema di foratura 1 

Tergipista

Tergipista

8 Profondità 

Prodotto
Indice di carico

dinamico
Indice di carico

statico
Numero	di	giri

massimo
Q.tà	ricircoli	por-

tanti
Diametro 

nominale-Ø Pendenza Diametro sfe-
ra-Ø

Misura Cdyn [N] C0 [N] nmax [min-1] i d0 [mm] P [mm] dB [mm]

*Disponibile nel 2022    

4	 Dati tecnici delle madreviti singole
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CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-

sregwe

-

1:1

-

SK  AAA 2111_A

-

-

-

- - -

A

d 1
 +

0.
4

d 0
 -

0.
15

90°

d 6
 -

0.
4

30°

30°

90°

45°

22.5°

l8-0.4

M8x1

M6

A0.01^

d 4

I3

I2

I7

IFWIFW

I1

d 5

d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

A1

0,000 kg

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34
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Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-
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-

1:1

-
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-

-

-

- - -
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90°
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22.5°
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A0.01^

d 4

I3

I2

I7

IFWIFW

I1

d 5

d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

28.8 50 65 9 80 10 49 8 12 62 10 1 A/B

28.8 50 65 9 80 16 63 8 12 62 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 16 66 10 14 65 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 20 71 10 14 65 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 20 67 10 14 65 10 1 A/B

36.8 63 78 9 93 10 54 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 64 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 86 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 86 10 14 70 10 2 A/B

32.7 70 85 9 100 25 90 10 14 75 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 76 10 14 70 10 2 A/B

32.7 70 85 9 100 25 80 10 14 75 10 2 A/B

46.8 75 93 11 110 10 54 10 16 85 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 74 10 16 85 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 86 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 90 10 16 92 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 106 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 110 10 16 92 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 105 10 16 92 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 86 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 90 10 16 92 10 2 A/B

57.3 90 108 11 125 16 89 10 18 95 10 2 A/B

55.7 95 115 13.5 135 24 108 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 111 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 133 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 136 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 133 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 136 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 123 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 126 12 20 110 10 2 B

Forma della flangia A Forma della flangia BProfondità  2

Diametro del 
nucleo	del	

mandrino-Ø
Altre Ø-dimensioni Dimensioni	lunghezza Flangia

dk [mm]    d1 [mm] d4 [mm] d5 [mm] d6 [mm] I1 [mm] I2 [mm] I3 [mm] I7 [mm] I8 [mm] IFW [mm]
Schema 

di 
foratura

Forma

Indicatori secondo DIN / ISO

10 Profondità 

Con riserva di modifiche tecniche

3	 Dati	tecnici	delle	madreviti	singole



www.schneeberger.com

SCHNEEBERGER AG
Lineartechnik
St. Urbanstrasse 12
4914 Roggwil/BE

SCHNEEBERGER GmbH
Gräfenau
75339 Höfen/Enz

SCHNEEBERGER S.r.l.
Via Soldani 10
21021 Angera (VA)

SCHNEEBERGER Inc.
44 Sixth Road,
Woburn, MA 01801-1759

Schneeberger India Pvt. Ltd.
188/4, Bommasandra Industrial Area, 
Bommasandra, 
Bangalore 560099
India

+41 62 918 41 11
+41 62 918 41 00

+49 7081 782 0
+49 7081 782 124

+39 0331 93 20 10
+39 0331 93 16 55

+1 781 271 0140
+1 781 932 4127

+91 73 0454 0120

info-ch@schneeberger.com info-d@schneeberger.com info-i@schneeberger.com info-usa@schneeberger.com info-in@schneeberger.com

Nippon SCHNEEBERGER K.K.
Crane Toranomon Bldg 7F 
3-20-5 Toranomon, Minato-ku
Tokyo 105-0001

日本シュネーベルガー株式会社
〒105-0001
東京都港区虎ノ門3-20-5
クレイン虎ノ門ビル7階

SCHNEEBERGER 
(Shanghai) Co., Ltd.
Rm 606, Shang Gao International 
Building
No. 137 XianXia Road
200051 Shanghai

施耐博格（上海）传动技术有限公司
上海市长宁区
仙霞路137号盛高国
际大厦606室，上海 200051

SCHNEEBERGER Korea Ltd.
5F-E01, 10 Chungmin-ro,
Songpa-gu, Seoul,
05840 Republic of Korea

슈니베거코리아 유한회사
05840 서울시 송파구 충민로 10
가든파이브 툴관 10층

SCHNEEBERGER Linear  
Technology Pte. Ltd. 
38 Ang Mo Kio Industrial 
Park 2
#01-04, Singapur 569511

SCHNEEBERGER LINEER TEKNOLOJİ Tic. 
ve Ltd. Şti.
Ataköy 9. Kısım Mah.
Yüzücü Talat Yüzmen Sokak No:6
Yunus Emre Sitesi S3 A-Blok D:2
Bakirkoy 34158 Istanbul
Türkei

+81 3 6435 7474
+81 3 6435 7475

+86 21 6209 0027
+86 21 6209 0102

+82 2 554 2971
+82 2 554 3971

+ 65 6841 2385
+ 65 6841 3408

+90 (0) 216 511 56 55
+90 (0) 545 320 83 55

info-j@schneeberger.com info-cn@schneeberger.com info-kr@schneeberger.com info-sg@schneeberger.com info-tr@schneeberger.com

SCHNEEBERGER 
Mineralgusstechnik s.r.o
Prumyslový park 32/20
350 02 Cheb – Dolní Dvory

SCHNEEBERGER Changzhou 
Precision Systems Co. Ltd. 
137 Hanjiang Road 
Changzhou New district  
213000 Changzhou, Jiangsu

施耐博格（常州）测试系统有限公司
汉江路137，常州新区，常州213022

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK GmbH
Bliedinghauser Str. 27
42859 Remscheid

+420 354 400 941
+420 354 400 940

+86 519 8988 3938
+86 519 8988 5115

+49 2191 989-0 
+49 2191 989-201

info-mineralguss@schneeberger.com info-mineralcasting@schneeberger.commail@amannesmann.de

+43 676 935 1035 +31 6 5326 3929 +31 6 5326 3929 +33 6 33 12 14 26 (West)
+33 7 72 55 06 74 (Ost)

+44 77 8814 5645

info-a@schneeberger.com info-nl@schneeberger.com info-nl@schneeberger.com info-f@schneeberger.com info-uk@schneeberger.com

+972 5 0551 7920 +420 6 0278 4077 +7   985 960 85 53
+38 050 407 6789
+37 529 860 0410

+34 69 559 05 99  

info-il@schneeberger.com info-cz@schneeberger.com info-ru@schneeberger.com info-es@schneeberger.com
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A.MANNESMANN
A member of  
SCHNEEBERGER linear technology

SOCIETÀ	SCHNEEBERGER

SVIZZERA GERMANIA ITALIA STATI UNITI INDIA

GIAPPONE CINA COREA SINGAPORE TURCHIA

GHISA	MINERALE	SCHNEEBERGER A.MANNESMANN	MEMBRO	DI	
SCHNEEBERGER	LINEAR	TECHNOLOGY

REPUBBLICA	CECA CINA GERMANIA

SERVIZIO	COMMERCIALE	SCHNEEBERGER

AUSTRIA	
E	EUROPA	DEL	SUD

BENELUX DANIMARCA,	SVEZIA FRANCIA GRAN	BRETAGNA

ISRAELE POLONIA,	SLOVACCHIA,
REPUBBLICA	CECA

RUSSIA,	BIELORUSSIA,	
UCRAINA

SPAGNA,	PORTOGALLO,
ANDORRA

PROSPETTI

• PROSPETTO GENERALE
• CREMAGLIERA
• GHISA MINERALE SCHNEEBERGER
• GUIDE LINEARI E PATTINI
• GUIDE REALIZZATE SU SPECIFICHE DEL CLIENTE
• MINISLIDE MSQSCALE

• MINI-X   MINIRAIL / MINISCALE PLUS / MINISLIDE
• MONORAIL E AMS GUIDE A MONOROTAIA 

CON UN SISTEMA DI MISURAZIONE INTEGRATO
• MONORAIL E AMS CATALOGO APPLICAZIONE
• SISTEMI DI POSIZIONAMENTO
• TAVOLE LINEARI


