
SBS 볼 스크류

정밀 연삭 가공



1	 볼	스크류

슈니베거 정밀 연삭 볼 스크류는 공작 기계, 측정 장비, 시험 장비와 같은 매우 까다로운 분야에 주로 사용됩니다. 볼 접촉면을 정밀 연삭 가공하

여,  높은 위치 정밀도 및 반복 정밀도를 달성하였습니다. 이에따라 스핀들을 통해 정확한 위치를 제어할 있습니다. 또한, 슈니베거 볼 스크류는 

일정한 토크를 유지하며 매끄럽게 작동합니다.

특징
• 고주파 열처리 스핀들

• 볼 트랙 경도60±2 HRC

• 염욕 전경화 열처리 너트

너트에 정밀 연삭 가공된 볼 트랙 

• 열 발생이 매우 적음

• 매끄러운 주행 특성

• 마모 발생이 매우 적음

연삭 가공된 스핀들 외경면

• 와이퍼 시스템의 씰링 효과 향상

• 베어링 장착면과 동일한 클램핑으로 연삭 가공

스핀들에 정밀 연삭 가공된 볼 트랙 

• 매끄럽고 소음이 매우 낮은 주행 특성

• 마모 발생이 매우 적음

정밀 연삭 가공된 베어링 장착면

• 완벽한 베어링 끼워 맞춤

연속된 측면 장착면

• 최대 내경 베어링 적용 가능

• 장착된 베어링과 최적화된 연결

조합 가능한 와이퍼 시스템

• 너트 내부를 완벽하게 보호

• 긴 작동 수명

• 윤활유 손실 저감

내부 볼 순환 구조

• 낮은 소음

• 간섭 위험 제거 

• 완벽한 볼 순환

너트에 정밀 연삭 가공된 베어링 장착면

• 높은 위치 정밀도

정밀 연삭 볼 스크류 적용 분야

• 공작 기계

• 가공 장비

• 일반 기계 산업

• 로봇 및 자동화

• 플라스틱 사출 성형 장비

• 측정 장비 및 시험 장비



2	 제품	사양

2점 접촉 O 형 예압 방식 더블 너트

• 연삭 가공된 키를 사용하여 2개 너트를 정렬하여 예압 조정

• 높은 강성과 균일하고 낮은 무부하 토크

• 낮은 속도와 반복되는 짧은 스트로크 작동에서도 높은 위치 정밀도
• 2점 볼 접촉을 통해 4점 볼 접촉 방식보다 높은 효율

• 최고의 솔루션, 열 발생 및 마모 발생이 매우 적음

4점 접촉 X 형 예압 방식 싱글 너트

• 너트와 스핀들 사이에서 4점 접촉하는 볼 직경을 선정하여 예압 조정

• 더블 너트에 비해 동일 스트로크 기준에서 필요한 스핀들 길이가 짧은 컴팩트 디자인

• 생산 공차로 인해 싱글 너트는 주로 짧은 볼 스크류에 사용

• 높은 하중에서도 볼 예압이 완전히 해제되는 상황이 발생하지 않음

• 더블 너트에 비해 경제적인 생산 비용

볼 스크류 10 SBS -32	x	5	x	3.5 -1200 -1400 -P3R -DSF -B -BW -TT-PT-ST

수량

제품 SBS

사이즈 32…, 40…, 50…, 63…

나사부 길이 최대 2,000 mm

전체 길이 최대 2,300 mm

스핀들 형식 P3R

너트 디자인 더블 너트 (DSF), 싱글 너트 (ESF)

플랜지 형상 형상 (A), 형상 (B)

와이퍼 브러시 와이퍼 (BW), 핑거 와이퍼 (FW), 더블 와이퍼 (DW)

추가 서류 토크 테스트 (TT), 피치 테스트 (PT), 강성 테스트 (ST)

항목 더블 너트 (DSF) 싱글 너트 (ESF)

스핀들 직경 (mm) Ø 32…, Ø 40…, Ø 50…, Ø 63…

최대 나사부 길이(mm) 2,000

ISO 정밀도 등급 - 타입 P IT 3 (V 300p: 12 µm)

최대 속도 (m/min) 100 65

최대 가속도 (m/s2) 15 (1.5g) 6 (0.6g)

너트  예압 2 점 (7 % Cdyn) 4 점 (5 % Cdyn)

발주 코드

브러시 와이퍼 BW

• 일반적인 요구 조건

• 길이 치수, l2 (표준)

• 컴팩트 디자인

• 너트 안에 완벽하게 장착

더블 와이퍼 DW

• 브러시 와이퍼와 핑거 와이퍼 조합

• 길이 치수, l2 + 20 mm

핑거 와이퍼 FW

• 높은 요구 조건에 적합한 고성능 와이퍼

• 길이 치수, l2 + 20 mm

• 와이퍼 형상은 볼 트랙 형상에 맞게 조

정됨

• 스핀들 외경 정밀 연삭 가공에 의해 최

적 씰링 효과

와이퍼 시스템



A1

0,000 kg

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-

sregwe

-

1:1

-

SK  AAA 2111_A

-

-

-

- - -

A

d 1
 +

0.
4

d 0
 -

0.
15

90°

d 6
 -

0.
4

30°

30°

90°

45°

22.5°

l8-0.4

M8x1

M6

A0.01^

d 4

I3

I2

I7

IFWIFW

I1
d 5

d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

32 x 5 x 3,5 - DSF  28‘000 53‘000 4‘100 5 32 5 3.5

32 x 10 x 3,5 - DSF  24‘000 43‘000 4‘100 4 32 10 3.5

32 x 10 x 6 - DSF  57‘000 96‘000 4‘100 4 32 10 6

32 x 15 x 6 - DSF  50‘000 76‘000 4‘100 3 32 15 6

32 x 20 x 6 - DSF  36‘000 49‘000 4‘100 2 32 20 6

40 x 5 x 3,5 - DSF  35‘000 76‘000 4‘000 6 40 5 3.5

40 x 10 x 6 - DSF  64‘000 124‘000 4‘000 4 40 10 6

40 x 15 x 6 - DSF  69‘000 123‘000 4‘000 4 40 15 6

40 x 20 x 6 - DSF  55‘000 92‘000 4‘000 3 40 20 6

40 x 20x 8 - DSF  80‘000 125‘000 4‘000 3 40 20 8

40 x 25 x 6 - DSF  40‘000 59‘000 4‘000 2 40 25 6

40 x 25 x 8 - DSF  58‘000 80‘000 4‘000 2 40 25 8

50 x 5 x 3,5 - DSF  38‘000 92‘000 3‘200 6 50 5 3.5

50 x 10 x 6 - DSF  85‘000 194‘000 3‘200 5 50 10 6

50 x 15 x 6 - DSF  92‘000 194‘000 3‘200 5 50 15 6

50 x 15 x 8 - DSF  111‘000 205‘000 3‘200 4 50 15 8

50 x 20 x 6 - DSF  78‘000 156‘000 3‘200 4 50 20 6

50 x 20 x 8 - DSF  111‘000 205‘000 3‘200 4 50 20 8

50 x 25 x 8 - DSF  89‘000 152‘000 3‘200 3 50 25 8

50 x 30 x 6 - DSF  45‘000 75‘000 3‘200 2 50 30 6

50 x 30 x 8 - DSF  64‘000 98‘000 3‘200 2 50 30 8

63 x 10 x 6 - DSF  106‘000 284‘000 2‘600 6 63 10 6

63 x 15 x 8 - DSF  150‘000 328‘000 2‘600 5 63 15 8

63 x 15 x 10 - DSF  201‘000 414‘000 2‘600 5 63 15 10

63 x 20 x 8 - DSF  150‘000 327‘000 2‘600 5 63 20 8

63 x 20 x 10 - DSF  200‘000 413‘000 2‘600 5 63 20 10

63 x 25 x 8 - DSF  127‘000 263‘000 2‘600 4 63 25 8

63 x 25 x 10 - DSF  169‘000 331‘000 2‘600 4 63 25 10

63 x 30 x 8 - DSF  102‘000 196‘000 2‘600 3 63 30 8

63 x 30 x 10 - DSF  136‘000 246‘000 2‘600 3 63 30 10

3	 더블	너트	기술	자료

홀 패턴 1

깊이 8

와이퍼

와이퍼

제품 동정격 하중 정정격 하중 최대 속도 너트 회로수 외경 Ø 피치 볼 Ø

사이즈 C
dyn

 [N] C
0
 [N] n

max
 [rpm]      i d

0
 [mm] P [mm] d

B 
[mm]
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D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
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DIN 3141
Reihe 3
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angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34
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A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-
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-
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-
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d k

A1

0,000 kg

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-
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-
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-
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d 5
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d 1
    

g6
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A1

0,000 kg

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-

sregwe

-

1:1

-

SK  AAA 2111_A

-

-

-

- - -

A

d 1
 +

0.
4

d 0
 -

0.
15
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d 6
 -

0.
4

30°

30°

90°

45°

22.5°

l8-0.4

M8x1

M6

A0.01^

d 4

I3

I2

I7

IFWIFW

I1

d 5

d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

28.8 50 65 9 80 10 90 8 12 62 10 1 A/B

28.8 50 65 9 80 16 121 8 12 62 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 16 127 10 14 65 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 20 136 10 14 65 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 20 124 10 14 65 10 1 A/B

36.8 63 78 9 93 10 99 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 127 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 162 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 166 10 14 70 10 2 A/B

32.7 70 85 9 100 25 173 10 14 75 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 143 10 14 70 10 2 A/B

32.7 70 85 9 100 25 152 10 14 75 10 2 A/B

46.8 75 93 11 110 10 100 10 16 85 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 148 10 16 85 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 197 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 178 10 16 92 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 211 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 213 10 16 92 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 208 10 16 92 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 165 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 170 10 16 92 10 2 A/B

57.3 90 108 11 125 16 176 10 18 95 10 2 A/B

55.7 95 115 13.5 135 24 209 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 211 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 256 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 259 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 257 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 257 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 243 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 237 12 20 110 10 2 B

3 더블	너트	기술	자료

플랜지 형상 A 플랜지 형상 B홀 패턴 2

깊이 10

스핀들
볼 트랙 Ø

기타 직경 Ø 길이 치수 플랜지

dk [mm]    d1 [mm] d4 [mm] d5 [mm] d6 [mm] I1 [mm] I2 [mm] I3 [mm] I7 [mm] I8 [mm] IFW [mm] 홀 패턴 형상

DIN / ISO에 의한 값 기술적인 변경이 있을 수 있음



A1

0,000 kg

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-

sregwe

-

1:1

-

SK  AAA 2111_A

-
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-

- - -
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A0.01^

d 4
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I2
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IFWIFW

I1

d 5

d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

32 x    5 x 3.5 - ESF 29‘000 69‘000 2‘300 5 32 5 3.5

32 x   10 x 3.5 - ESF 24‘000 56‘000 2‘300 4 32 10 3.5

32 x 10 x 6 - ESF 48‘000 92‘000 2‘500 4 32 10 6

32 x 1 5 x 6 - ESF 46‘000 73‘000 3‘200 3 32 15 6

32 x 20 x 6 - ESF 33‘000 47‘000 3‘200 2 32 20 6

40 x   5 x  3.5  - ESF 35‘000 96‘000 1‘800 6 40 5 3.5

40 x 10 x  6  - ESF 55‘000 117‘000 1‘900 4 40 10 6

40 x 15 x  6  - ESF 62‘000 119‘000 2‘600 4 40 15 6

40 x 20 x  6  - ESF 50‘000 88‘000 2‘600 3 40 20 6

40 x 20 x  8  - ESF 74‘000 121‘000 2‘600 3 40 20 8

40 x 25 x  6  - ESF* 36‘000 57‘000 2‘600 2 40 25 6

40 x 25 x  8  - ESF* 54‘000 77‘000 2‘600 2 40 25 8

50 x    5 x  3.5  - ESF 38‘000 118‘000 1‘400 6 50 5 3.5

50 x 10 x 6  - ESF 71‘000 180‘000 1‘500 5 50 10 6

50 x 15 x 6  - ESF 83‘000 187‘000 2‘100 5 50 15 6

50 x 15 x 8  - ESF 102‘000 200‘000 2‘100 4 50 15 8

50 x 20 x 6 - ESF 70‘000 150‘000 2‘100 4 50 20 6

50 x 20 x 8  - ESF 102‘000 199‘000 2‘100 4 50 20 8

50 x 25 x 8  - ESF* 82‘000 148‘000 2‘100 3 50 25 8

50 x 30 x 6  - ESF* 41‘000 73‘000 2‘100 2 50 30 6

50 x 30 x 8  - ESF* 59‘000 95‘000 2‘100 2 50 30 8

63 x 10 x 6  - ESF* 90‘000 268‘000 1‘600 6 63 10 6

63 x 15 x 8  - ESF* 137‘000 319‘000 1‘700 5 63 15 8

63 x 15 x 10  - ESF* 180‘000 389‘000 1‘700 5 63 15 10

63 x 20 x 8  - ESF* 136‘000 318‘000 1‘700 5 63 20 8

63 x 20 x 10  - ESF* 180‘000 389‘000 1‘700 5 63 20 10

63 x 25 x 8  - ESF* 115‘000 256‘000 1‘700 4 63 25 8

63 x 25 x 10  - ESF* 152‘000 311‘000 1‘700 4 63 25 10

63 x 30 x 8  - ESF* 93‘000 191‘000 1‘700 3 63 30 8

63 x 30 x 10  - ESF* 122‘000 231‘000 1‘700 3 63 30 10

4	 싱글	너트	기술	자료

제품 동정격 하중 정정격 하중 최대 속도 너트 회로수 외경 Ø 피치 볼 Ø

사이즈 C
dyn

 [N] C
0
 [N] n

max
 [rpm]      i d

0
 [mm] P [mm] d

B 
[mm]

* 2022년 출시

홀 패턴 1

와이퍼

깊이 8

와이퍼
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0,000 kg

A.MANNESMANN
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D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-

sregwe

-

1:1

-

SK  AAA 2111_A

-

-

-

- - -

A

d 1
 +

0.
4

d 0
 -

0.
15

90°

d 6
 -

0.
4

30°

30°

90°

45°

22.5°

l8-0.4

M8x1

M6

A0.01^

d 4

I3

I2

I7

IFWIFW

I1

d 5

d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

A1

0,000 kg

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-

sregwe

-

1:1

-

SK  AAA 2111_A

-

-

-

- - -

A

d 1
 +

0.
4

d 0
 -

0.
15

90°

d 6
 -

0.
4

30°

30°

90°

45°

22.5°

l8-0.4

M8x1

M6

A0.01^

d 4

I3

I2

I7

IFWIFW

I1

d 5

d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

A1

0,000 kg

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Genauigkeit

Datum

Gez.

Gepr.

Maßstab:

Ers. für:

Ers. durch:

Werkstoff:

Aus-

gabe

Oberflächen
DIN 3141
Reihe 3

Maße ohne
Toleranz-
angaben

nach
DIN 7168

mittel

Schutzvermerk
nach DIN 34

beachten

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 160205

D 42831 REMSCHEID

TELEFON
02191 / 989-0

02191 / 989-201
TELEFAX

Härte:

Änderung Tag Name

Genauigkeit

Masse: Ident-Nr.:

CAD-Zeichnung, Änderungen nur im System zulässig.

Name

Ausgabe:

-
-

-

-

sregwe

-

1:1

-

SK  AAA 2111_A

-

-

-

- - -

A

d 1
 +

0.
4

d 0
 -

0.
15

90°

d 6
 -

0.
4

30°

30°

90°

45°

22.5°

l8-0.4

M8x1

M6

A0.01^

d 4

I3

I2

I7

IFWIFW

I1

d 5

d 1
 -0

.5

d 1
    

g6

d k

28.8 50 65 9 80 10 49 8 12 62 10 1 A/B

28.8 50 65 9 80 16 63 8 12 62 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 16 66 10 14 65 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 20 71 10 14 65 10 1 A/B

26.3 56 71 9 86 20 67 10 14 65 10 1 A/B

36.8 63 78 9 93 10 54 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 64 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 86 10 14 70 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 86 10 14 70 10 2 A/B

32.7 70 85 9 100 25 90 10 14 75 10 2 A/B

34.3 63 78 9 93 16 76 10 14 70 10 2 A/B

32.7 70 85 9 100 25 80 10 14 75 10 2 A/B

46.8 75 93 11 110 10 54 10 16 85 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 74 10 16 85 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 86 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 90 10 16 92 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 106 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 110 10 16 92 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 105 10 16 92 10 2 A/B

44.3 75 93 11 110 16 86 10 16 85 10 2 A/B

42.7 82 100 11 118 25 90 10 16 92 10 2 A/B

57.3 90 108 11 125 16 89 10 18 95 10 2 A/B

55.7 95 115 13.5 135 24 108 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 111 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 133 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 136 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 133 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 136 12 20 110 10 2 B

55.7 95 115 13.5 135 24 123 10 20 100 10 2 B

53.7 105 125 13.5 145 30 126 12 20 110 10 2 B

4 싱글	너트	기술	자료

스핀들
볼 트랙 Ø

기타 직경 Ø 길이 치수 플랜지

d
k
 [mm]    d

1
 [mm] d

4
 [mm] d

5
 [mm] d

6
 [mm] I

1
 [mm] I

2
 [mm] I

3
 [mm] I

7
 [mm] I

8
 [mm] I

FW
 [mm] 홀 패턴 형상

DIN / ISO에 의한 값

플랜지 형상 A 플랜지 형상 B홀 패턴 2

깊이 10

기술적인 변경이 있을 수 있음



www.schneeberger.com

SCHNEEBERGER AG
Lineartechnik
St. Urbanstrasse 12
4914 Roggwil/BE

SCHNEEBERGER GmbH
Gräfenau
75339 Höfen/Enz

SCHNEEBERGER S.r.l.
Via Soldani 10
21021 Angera (VA)

SCHNEEBERGER Inc.
44 Sixth Road,
Woburn, MA 01801-1759

Schneeberger India Pvt. Ltd.
188/4, Bommasandra Industrial Area, 
Bommasandra, 
Bangalore 560099
India

+41 62 918 41 11
+41 62 918 41 00

+49 7081 782 0
+49 7081 782 124

+39 0331 93 20 10
+39 0331 93 16 55

+1 781 271 0140
+1 781 932 4127

+91 73 0454 0120

info-ch@schneeberger.com info-d@schneeberger.com info-i@schneeberger.com info-usa@schneeberger.com info-in@schneeberger.com

Nippon SCHNEEBERGER K.K.
Crane Toranomon Bldg 7F 
3-20-5 Toranomon, Minato-ku
Tokyo 105-0001

日本シュネーベルガー株式会社
〒105-0001
東京都港区虎ノ門3-20-5
クレイン虎ノ門ビル7階

SCHNEEBERGER 
(Shanghai) Co., Ltd.
Rm 606, Shang Gao International 
Building
No. 137 XianXia Road
200051 Shanghai

施耐博格（上海）传动技术有限公司
上海市长宁区
仙霞路137号盛高国
际大厦606室，上海 200051

SCHNEEBERGER Korea Ltd.
5F-E01, 10 Chungmin-ro,
Songpa-gu, Seoul,
05840 Republic of Korea

슈니베거코리아 유한회사
05840 서울시 송파구 충민로 10
가든파이브 툴관 10층

SCHNEEBERGER Linear  
Technology Pte. Ltd. 
38 Ang Mo Kio Industrial 
Park 2
#01-04, Singapur 569511

SCHNEEBERGER LINEER TEKNOLOJİ Tic. 
ve Ltd. Şti.
Ataköy 9. Kısım Mah.
Yüzücü Talat Yüzmen Sokak No:6
Yunus Emre Sitesi S3 A-Blok D:2
Bakirkoy 34158 Istanbul
Türkei

+81 3 6435 7474
+81 3 6435 7475

+86 21 6209 0027
+86 21 6209 0102

+82 2 554 2971
+82 2 554 3971

+ 65 6841 2385
+ 65 6841 3408

+90 (0) 216 511 56 55
+90 (0) 545 320 83 55

info-j@schneeberger.com info-cn@schneeberger.com info-kr@schneeberger.com info-sg@schneeberger.com info-tr@schneeberger.com

SCHNEEBERGER 
Mineralgusstechnik s.r.o
Prumyslový park 32/20
350 02 Cheb – Dolní Dvory

SCHNEEBERGER Changzhou 
Precision Systems Co. Ltd. 
137 Hanjiang Road 
Changzhou New district  
213000 Changzhou, Jiangsu

施耐博格（常州）测试系统有限公司
汉江路137，常州新区，常州213022

A.MANNESMANN
MASCHINENFABRIK GmbH
Bliedinghauser Str. 27
42859 Remscheid

+420 354 400 941
+420 354 400 940

+86 519 8988 3938
+86 519 8988 5115

+49 2191 989-0 
+49 2191 989-201

info-mineralguss@schneeberger.com info-mineralcasting@schneeberger.commail@amannesmann.de

+43 676 935 1035 +31 6 5326 3929 +31 6 5326 3929 +33 6 33 12 14 26 (West)
+33 7 72 55 06 74 (Ost)

+44 77 8814 5645

info-a@schneeberger.com info-nl@schneeberger.com info-nl@schneeberger.com info-f@schneeberger.com info-uk@schneeberger.com

+972 5 0551 7920 +420 6 0278 4077 +7   985 960 85 53
+38 050 407 6789
+37 529 860 0410

+34 69 559 05 99  

info-il@schneeberger.com info-cz@schneeberger.com info-ru@schneeberger.com info-es@schneeberger.com
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SCHNEEBERGER	COMPANIES

SWITZERLAND GERMANY ITALY USA INDIA

JAPAN CHINA KOREA SINGAPORE TURKEY

SCHNEEBERGER	MINERAL	CASTING A.MANNESMANN	A	MEMBER	OF	
SCHNEEBERGER	LINEAR	TECHNOLOGY

CZECH	REPUBLIC CHINA GERMANY

SCHNEEBERGER	SALES	DEPARTMENTS

AUSTRIA	AND	
SOUTH	EAST	EUROPE

BENELUX DENMARK,	SWEDEN FRANCE GREAT	BRITAIN

ISRAEL POLAND,	SLOVAKIA,
CZECH	REPUBLIC

RUSSIA,	BELARUS,	
UKRAINE

SPAIN,	PORTUGAL,
ANDORRA

A.MANNESMANN
A member of  
SCHNEEBERGER linear technology

슈니베거 카탈로그

• 슈니베거 브로셔

• 고객 맞춤형 리니어 베어링

• 기어 랙

• 리니어 베어링과 리서큘레이팅 유닛

• 슈니베거 미네랄 캐스팅

• 미니슬라이드 MSQ스케일

• 미니-X 미니레일 / 미니스케일 플러스 / 미니슬라이드

• 모노레일 및 AMS 

프로파일 가이드웨이 및 일체형 리니어 스케일 시스템

• 모노레일 및 AMS 애플리케이션 카탈로그

• 정밀 스테이지

• 슬라이드


